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A\ @®|zuerst lesen!

Vor Inbetriebnahme diese Be-
triebsanleitung vollstandig und
sorgfaltig durchlesen. Die Si-
cherheits- und Gefahrenhinweise
beachten!

Diese Betriebsanleitung immer
beim Produkt oder an einer jeder-
zeit fir jedermann zuganglichen
Stelle aufbewahren!

1. Allgemeine Informationen
Diese Betriebsanleitung enthalt
wichtige Informationen fir den Be-
trieb der SATA dry jet 2, im Folgen-
den Trockenblaspistole genannt.
Ebenso werden Bedienung, Pflege,
Wartung, Reinigung sowie St6-
rungsbehebung beschrieben.

Betriebsanleitung SATA dry jet 2

1.1. Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung ist be-

stimmt flr

m Fachkrafte des Maler- und La-
ckiererhandwerks.

m Geschultes Personal fir La-
ckierarbeiten in Industrie- und
Handwerksbetrieben.

1.2. Unfallverhiitung
Grundsatzlich sind die allgemei-
nen sowie die landesspezifischen
UnfallverhGtungsvorschriften und
die entsprechenden Werkstatt- und
Betriebsschutzanweisungen einzu-
halten.

1.3. Ersatz-, Zubehor- und
VerschleiBteile

Grundsatzlich sind nur Original
Ersatz-, Zubehor- und Verschleil3-
teile von SATA zu verwenden.
Zubehorteile, die nicht von SATA
geliefert wurden, sind nicht gepruift
und nicht freigegeben. Fiir Scha-
den, die durch die Verwendung
nicht freigegebener Ersatz-, Zube-
hor- und Verschleilteile entstanden
sind, Gbernimmt SATA keinerlei
Haftung.

1.4. Gewahrleistung und
Haftung

Es gelten die Allgemeinen Ge-
schaftsbedingungen von SATA und
ggf. weitere vertragliche Abspra-
chen sowie die jeweils glltigen
Gesetze.

SATA haftet nicht bei
m Nichtbeachtung der Betriebsan-

O
m
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leitung.

m Einsatz von nicht ausgebildetem
Personal.

m Nicht bestimmungsgemafier
Verwendung des Produkts.

m Nichtverwendung der personli-
chen Schutzausristung.

m Nichtverwendung von Original
Zubehor- und Ersatzteilen.

m Eigenméachtigen Umbauten oder
technischen Veranderungen.

m Naturlicher Abnutzung/Ver-
schleil.

m Gebrauchsuntypischer Schlagbe-
lastung.

m Unzulassigen Montage- und
Demontagearbeiten.

2. Sicherheitshinweise
Samtliche nachstehend aufgefiihr-
ten Hinweise lesen und einhalten.
Nichteinhaltung oder fehlerhafte
Einhaltung kénnen zu Funktions-
stérungen fihren oder schwere
Verletzungen bis hin zum Tod ver-
ursachen.

2.1. Anforderungen an das
Personal

Die Trockenblaspistole darf nur von
erfahrenen Fachkraften und ein-
gewiesenem Personal verwendet
werden, die diese Betriebsanleitung
vollstandig gelesen und verstanden
haben. Die Trockenblaspistole nicht
bei Mudigkeit oder unter Einfluss
von Drogen, Alkohol oder Medika-
menten benutzen.

3. Verwendung

BestimmungsgemaRe Verwen-
dung

Die Trockenblaspistole dient zum
forcierten Trocknen von wasserba-
sierenden Lacken. Eine einzelne
Trockenblaspistole eignet sich im
Handbetrieb bereits zum Trocknen
kleinerer Flachen wie Turen oder
Kotfligel. Zum Trocknen groRerer
Flachen kénnen mehrere Trocken-
blaspistolen im Stativbetrieb einge-
setzt werden.

Nicht bestimmungsgemaRe Ver-
wendung

Nicht bestimmungsgemalie Ver-
wendung ist der Einsatz der Tro-
ckenblaspistole zum Trocknen von
I6semittelbasierendem Materialien.

4. Beschreibung

Die Trockenblaspistole wird liber

einen Anschlussnippel an das

Druckluftnetz angeschlossen. Die

angesaugte Luft wird zunachst von

einem Sieb gereinigt. Die integrierte

Luftmengenregulierung und die

drehbare Breitstrahldiise ermdglicht

ein gezieltes Ausstromen der ange-

saugten Luft auf die lackierte Fla-

che. Die Trockenblaspistole besteht

aus den Hauptbauteilen:

m Filterhalter [1-1] mit Sieb [1-2]

m Griff [1-4] mit Luftmengenregulie-
rung [1-3]

m Breitstrahldiise [1-6]
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5. Lieferumfang Benennung Einheit
- . Luftverbrauch 270 NI/min

1
EE] Hinweis! bei 2,5 bar

Der Anschlussnippel liegt nur in
der Standardausfiihrung bei. Bei
allen anderen Ausfihrungen muss
der Anschlussnippel vom Kun-
den bereitgestellt werden. Zum
Anschluss der Trockenblaspistole
an ein SATA dry jet 2 Stativ oder
SATA dry jet 2 Stativ jumbo ist der
SATA Anschlussnippel (Art. Nr.
6981) erforderlich.

m Trockenblaspistole SATA dry jet 2

m Sieb (Set mit 3 Stiick)

m Breitstrahldiise

m Anschlussnippel (bei Stan-
dardausfiihrung)

6. Aufbau

[1-1] Filterhalter

[1-2] Sieb (nicht sichtbar)
[1-3] Luftmengenregulierung
[1-4] Griff

[1-5] Anschlussnippel

[1-6] Breitstrahldiise (drehbar)
[1-7] Dise

7. Technische Daten

Benennung Einheit

Optimaler Be- 2,5 bar

triebsiiberdruck

Max. Betriebs- 10,0 bar

Uberdruck

Max. Betriebs- 60 °C

temperatur

Lagertemperatur |[-20°C—80 °C

8. Erstinbetriebnahme

Die Trockenblaspistole muss vor

der ersten Inbetriebnahme montiert

werden.

Nach dem Auspacken prifen

m Trockenblaspistole beschadigt.

m Lieferumfang vollstandig (siehe
Kapitel 5).

8.1. Breitstrahldiise montie-

ren

Zur Ausrichtung der Blasluft muss

die Breitstrahldiise montiert und

ausgerichtet werden.

m Breitstrahlduse [2-6] auf die
vordere Duse [2-7] der Trocken-
blaspistole aufschieben bis sie
einrastet.

8.2. Anschlussnippel mon-
tieren

af

Hinweis!

Der Anschlussnippel liegt nur in
der Standardausfuihrung bei. Bei
allen anderen Ausfihrungen muss
der Anschlussnippel vom Kun-
den bereitgestellt werden. Zum
Anschluss der Trockenblaspistole
an ein SATA dry jet 2 Stativ oder
SATA dry jet 2 Stativ jumbo ist der
SATA Anschlussnippel (Art. Nr.

6981) erforderlich.

m Anschlussnippel [2-5] auf den
Luftanschluss der Trockenblas-

DE
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pistole [2-4] aufschrauben (Dreh-
moment: 1 Nm).

8.3. Sieb montieren

& Vorsicht!

Hinweis!

AR

Das Sieb ist nicht zur Reinigung
geeignet und muss bei Ver-
schmutzung ausgetauscht werden
(siehe Kapitel 10).

Das Sieb ist symmetrisch kon-
struiert. Die Einbaurichtung ist
beliebig.

m Ein Sieb [2-1] in den Filterhalter
[2-2] eindriicken bis es einrastet.

9. Regelbetrieb

Funktionsverlust durch Ver-
schmutzung des Siebes
Durch Verschmutzungen in der
angesaugten Luft und durch Ab-
lagerungen beim Lackiervorgang
kann das Sieb verstopfen.

— Sieb in regelmaBigen Abstan-
den austauschen.

— Trockenblaspistole vor Ver-
schmutzungen beim Lackiervor-
gang schutzen.

& Vorsicht!

A

Warnung!

Explosionsgefahr

Bei der Verwendung von ungeeig-
neten Druckluftschlauchen kann
es zu Explosionen kommen.

— Nur lI6semittelbestandige,
antistatische, unbeschadigte,
technisch einwandfreie Druck-
luftschlauche mit Dauerdruckfes-
tigkeit von mindestens 10,0 bar ,
Innendurchmesser von mindes-
tens 9 mm verwenden, wie zum
Beispiel SATA Luftschlauch (Art.
Nr. 53090).

Schaden durch aufgewirbel-
ten Staub

Durch das Ausrichten der ausstro-
menden Luft in Richtung Boden
kann Staub aufgewirbelt werden.
Dieser Staub kann zu Verunrei-
nigungen der lackierten Flache
fuhren.

— Nicht in Richtung Boden bla-
sen.

& Vorsicht!

Schéaden durch zu geringen
Abstand

Ein zu geringer Abstand der Tro-
ckenblaspistole zur lackierten
Flache kann zum Verschieben
des Lackes fuhren.

— Optimale Ausrichtung der Tro-
ckenblaspistole beachten.




AR

Hinweis!

Druckluftanschluss mit 1/4“ Aus-
sengewinde oder passender SATA
Anschlussnippel verwenden.
Saubere Druckluft verwenden,
zum Beispiel mit Hilfe von SATA
filter 484 (Art. Nr. 92320).

Die Trockenblaspistole kann ent-
weder im Handbetrieb oder im
Stativbetrieb verwendet werden.
Bei beiden Betriebsarten ist auf
die korrekte Ausrichtung der Tro-
ckenblaspistole zu achten (siehe
Kapitel 9.1).

9.1. Ausrichtung Trocken-

blaspistole

Um ein optimales Ergebnis zu er-

zielen, folgende Punkte beachten

m Breitstrahldise zur lackierten
Flache ausrichten [3-1]/[3-6].

m Trockenblaspistole schrag auf die
lackierte Flache ausrichten (op-
timaler Blasabstand: 30 cm — 50
cm [3-3]/[3-4], Winkel: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Handbetrieb

m Luftmengenregulierung [1-3] bis
zum Anschlag nach rechts dre-
hen.

m Trockenblaspistole Uber den
Anschlussnippel [1-5] an das
Druckluftnetz anschlielRen.

m Luftmengenregulierung nach
links drehen bis der gewilinschte
Luftstrom eingestellt ist.

m Trockenblaspistole in die ge-
wunschte Arbeitsposition halten.

Betriebsanleitung SATA dry jet 2

Dabei auf die korrekte Ausrich-
tung achten (siehe Kapitel 9.1).
m Zum Beenden des Blasvorgangs
die Luftmengenregulierung bis
zum Anschlag nach rechts dre-
hen und Trockenblaspistole vom

Druckluftnetz trennen.

9.3. Stativbetrieb

(1

Hinweis!

Diese Betriebsanleitung be-
schreibt den Einsatz des

SATA dry jet 2 Stativ mit ho-
henverstellbarer Halterung und
2 Trockenblaspistolen (Art. Nr.
223008). Alternativ kdnnen auch
alle anderen Erweiterungen

und Varianten von SATA ver-
wendet werden. Zum Beispiel
SATA dry jet 2 Stativ jumbo (Art.

Nr. 223503).

m Stativ aufbauen, positionieren
und ausrichten [4-4], [4-9].

m Stativ Uber den Anschlussnip-
pel [4-3] an das Druckluftnetz
anschlieRen.

m Luftmengenregulierung der
Trockenblaspistolen bis zum
Anschlag nach rechts drehen.

m Trockenblaspistolen [4-1],
[4-8] an die Schnellkupplungen
[4-2], [4-7] anschlieRen und
ausrichten.

m Luftmengenregulierung der
Trockenblaspistolen nach links
drehen bis die gewlinschten
Luftstrdme eingestellt sind.

m Zum Beenden des Blasvorgangs

DE
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die Luftmengenregulierung der
Trockenblaspistolen bis zum
Anschlag nach rechts drehen
und die Trockenblaspistolen vom
Stativ abnehmen bzw. das Stativ
vom Druckluftnetz trennen.

10. Wartung und Pflege

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich
l6sende Komponenten

Bei Wartungsarbeiten an der Tro-
ckenblaspistole mit bestehender
Verbindung zum Druckluftnetz
kdénnen sich unerwartet Kompo-
nenten [6sen.

— Trockenblaspistole vor allen
Wartungsarbeiten vom Druckluft-
netz trennen.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile
verfugbar (siehe Kapitel 13).

10.1. Breitstrahldiise austau-
schen

Breitstrahldiise entfernen

m Breitstrahldiise [2-6] von der
vorderen Diise [2-7] der Trocken-
blaspistole abziehen.

Neue Breitstrahldiise einsetzen

m Breitstrahldiise [2-6] auf die
vordere Dise [2-7] der Trocken-
blaspistole aufschieben bis sie
einrastet.

10.2. Anschlussnippel aus-
tauschen

Anschlussnippel entfernen
m Anschlussnippel [2-5] vom Luft-

anschluss der Trockenblaspistole
[2-4] abschrauben.

Neuen Anschlussnippel einset-

zen

m Anschlussnippel [2-5] auf den
Luftanschluss der Trockenblas-
pistole [2-4] aufschrauben (Dreh-
moment: 1 Nm).

10.3. Sieb austauschen

Sieb entfernen
m Sieb [2-1] aus Filterhalter [2-2]
herausnehmen.

Neues Sieb einsetzen

an

Hinweis!

Das Sieb ist symmetrisch kon-
struiert. Die Einbaurichtung ist
beliebig.

m Sieb [2-1] in den Filterhalter
[2-2] eindriicken.

10.4. Filterhalter austau-
schen

Filterhalter entfernen

m Filterhalter [2-2] von der hinteren
Duse [2-3] der Trockenblaspisto-
le abziehen.

Neuen Filterhalter einsetzen

m Filterhalter [2-2] auf die hintere
Duse [2-3] der Trockenblaspisto-
le aufschieben.



10.5. Trockenblaspistole rei-
nigen

A Vorsicht!

Gerateschaden durch falsche
Reinigung

Das Eintauchen in Lése- oder
Reinigungsmittel oder das Rei-
nigen in einem Ultraschallgerat
kann die Trockenblaspistole be-
schadigen.

— Trockenblaspistole nicht in
Lose- oder Reinigungsmittel le-
gen.

— Trockenblaspistole nicht in
einem Ultraschallgerat reinigen.

(1]

Hinweis!

Die Trockenblaspistole ver-
schmutzt besonders schnell,
wenn sie wahrend dem Lackier-
vorgang nicht vor Verunreinigun-
gen geschutzt wird.

AR

Hinweis!

Das Sieb ist nicht zur Reinigung
geeignet und muss bei Ver-
schmutzung ausgetauscht werden
(siehe Kapitel 10.3).

m Trockenblaspistole mit einem,
in Reinigungsmittel getranktem
Tuch auferlich reinigen.

11. Stérungen

In der nachfolgenden Tabelle sind
Storungen, deren Ursache und
entsprechende AbhilfemaRnahmen
beschrieben.

Betriebsanleitung SATA dry jet 2

Konnen die Stérungen durch die
beschriebenen Abhilfemalnah-
men nicht beseitigt werden, die
Trockenblaspistole an die Kunden-
dienstabteilung von SATA schicken.
(Anschrift siehe Kapitel 12).

Storung |Ursache |Abhilfe
Luftstrom |Sieb ver- |Sieb
unregel- |schmutzt. [austau-
manig. schen.
Schwa-

che Luft-

stromung.

Schmutz- | Sieb fehlt. | Sieb ein-
partikel setzen.
auf la- Luft ver- | SATA filter
ckierter | unreinigt. |484 ver-
Oberfla- wenden.
che.

12. Kundendienst

Zubehr, Ersatzteile und technische
Unterstiitzung erhalten Sie bei Ih-
rem SATA Handler.

DE
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13. Ersatzteile
13.1. SATA dry jet 2

Art. Benennung Anzahl
Nr.
[1-1]1 |222232 |Filterhalter 1 St.
[1-2] |222125|Sieb fir SATA dry jet 2, Packung mit 10 |1 Set.
Stick
[1-5] [6981 |Anschlussnippel 5 St.
[1-6] |223834 |Breitstrahldlse 1 St.
13.2. SATA dry jet 2 Stativ
Art. Benennung Anzahl
Nr.
[4-5] |83840 (Standfuf® 1 Set.
[4-4], (86165 |Umristsatz 1 St.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] |123786 |Kreuzstiick 1 St.
- 84145 |Stativverlangerung ca. 1,2 m (nicht sicht- |1 St.
bar)
- 84145 |Stativverlangerung fiir 3. Trockenblaspis- |1 St.
tole (nicht sichtbar)
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MbpBO NpoyeTteTe!

Mpean nyckaHeTo B ekcnoa-
Taums NpoYeTeTe HAMbIIHO U
BHMMATENIHO TOBa yNbTBaHe 3a
pabota. CnasBaiiTe MHCTPYKLUK-
Te 3a 6e30MacHOCT 1 3a Hanu4uve
Ha onacHocTu!

CbxpaHsiBanTe BMHarn Toea ynbT-
BaHe 3a paboTa npu npoaykTa unm
Ha OOCTBLMHO MO BCAKO BpeMe 3a
BCekn mscTo!

1. O6wa mHpopmayms

ToBa ynbTBaHe 3a paboTta cbabp-

Ka BaXkHa UHdopMaLums 3a ekcnro-
aTaumsita Ha SATA dry jet 2, Hape-
YeH No-Jorny NUCTONET 3a CyLUEHE.

3aefHo c ToBa ca onucaHn MoHTa-

YnbTBaHe 3a pabota SATA dry jet 2

XbT, 06CnyXBaHeTo, nonaraHeTo
Ha rpmXxun, nogapsXKKkaTta, No4YncTea-
HETO, KaKTO U OTCTpaHABaAHETO Ha
HEN3npaBHOCTH.

1.1. Lenesa rpyna

HacTtosawoTo pbKkoBOACTBO 3a EKC-

nnoatauus e npegHasHayeHo 3a

m crneumanucTu B obnacrtrta Ha 6os-
ONCBAHETO U NakmpaHeTo.

m O6yueH nepcoHarn, n3ebpLuBalLy,
paboTn No nakmpaHe B UHAYCTPU-
anHy 1 3aHasTYUNCKN Npeanpu-
ATNA.

1.2. MNpepoTBpaTaABaHe Ha UH-
UnOoeHTn

Mo npuHumMn TpsiGBa oa ce cnasgar
obLmMTe, KaKTo 1 cneunduyHUTE
3a cTpaHaTa pasnopenbu 3a npe-
[oTBpaTsiBaHe Ha 3MOMnomnykn 1
CbOTBETHUTE 3aBOACKM U paboTHU
WHCTPYKLMK 3a 6e30MacHOCT Ha
Tpyaoa.

1.3. Pe3epBHU YacTn, npuHag-
NeXHoCTU U U3HocBaln ce
yactu

Mo npuHumMn Tpsi6Ba ga ce M3nons-
BaT CaMO OpUrMHAIHW pe3epBHU
4YacTu, NPUHAANIEXHOCTM U U3HOC-
Bawm ce yactu ot SATA. MNpuHaa-
NEXHOCTU, KOUTO HE ca LOCTaBEHU
To SATA, He ca n3nNUTBaHM 1 He ca
pa3pelueHn. SATA He HOCK OTro-
BOPHOCT 32 LLETH, KOUTO ca Npu4m-
HEHW OT HepaspeLLEHN pe3epBHU
4YacTu, NPUHAANIEXHOCTM U U3HOC-
BalL ce YacTu.

o
®
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1.4. MapaHymsa un

OTrOBOPHOCT

BaxaT O6wute TbproBcku ycno-
BMs Ha SATA 1 eBeHTyanHo apyru
[OroBOPHM CMOPa3yMeHusl, KakTo 1
CbOTBETHWTE BanvaHN 3aKOHMW.

SATA He HOCU OTrOBOPHOCT Npu

m HecnassaHe Ha PbkoBOACTBOTO
3a ekcnnoaTauus.

m VI3non3eaHe OT HeoOy4eH nep-
coHar.

m V3non3eaHe Ha nNpoaykTa He no
npeaHasHayeHue.

m HeunsnonseaHe Ha NMYHK Npea-
nasHu cpeacTea.

m HeunsnonseaHe Ha opuUrMHanHu
NPUHaANEXHOCTUN U pe3epBHU
yacTu.

m CamoBOMNHM NpeycTporcTBa nnm
TEXHUYECKN MPOMEHW.

m EctecTtBeHO nsxabsisaHe/usHoc-
BaHe.

m HeTunmnyHo 3a nsnonaeaHeTo
HaToBapBaHe Ha yaap.

m Heponyctumun MoHTaxHW 1 ae-
MOHTaxHn paboTu.

2. YkasaHus 3a 6esonacHocT
MpoyeTteTe 1 cvbnogaealite
BCWYKM criefBallm ykasaHus. Hecb-
6nioaaBaHeTo Unu HenpPaBUNHOTO
cbbnogaBaHe Morat aa NpUYUHAT
hYHKLMOHAMHW CMYLLEHUS UK
TEXKM HapaHsBaHWUSA OOPU U CMBPT.

2.1. 'anckBaHns KbM nepco-
Hana

MncToneTsT 3a cylweHe Moxe aa
Obae n3nons3eaH camo OT cneuma-
NNCTU N UHCTPYKTUPAHWN Nnua, Kou-
TO Ca npo4yenn n ocMucnmnn Ha-
MbIIHO TOBA ynbTBaHe 3a pabora.
lMucToneTsT 3a cylleHe He TpAbBa
[a ce 1U3nonasa npv ymopa unm
noA Bb3AENCTBME HA HAPKOTMLW,
ankoxon unnn meankameHTu.

3. Ynotpeba

LlenecbobpasHa ynotpeba
MUcToNeTLT 3a CyLIeHe Cryxu 3a
NPUHYAUTENHO CYLLIEeHe Ha nakoBe
Ha BogHa ocHoBa. EanH eguHCTBEH
MUCTONET 3a CyLLEHe e NOAX0AsLL,
B PbYEH PEXUM Aaxe 3a CyLleHe
Ha Marnku NoBbPXHOCTM KaTo Bpa-
TW UNW KanHuuu. 3a cylueHe Ha
rofiemMy NoBbPXHOCTM MoraT aa ce
M3Mon3BaT HAKOMKO NMcToneTa 3a
CyLLEeHe MOHTMPaHW BbpXy CTOiKa.

Ynotpeba He No npeaHasHa4yeHue
Ynotpeba He No npeaHasHa4yeHue
€ M3MNon3BaHeTo Ha nNucToneTa 3a
CylleHe 3a fa GbaaT M3CyLLEeHN
maTepvanu 6asupalym ce Ha pas-
TBOPUTENMN.

4. OnucaHune

[MucToneTsbT 3a cylueHe ce CBbP3-
Ba Ype3 CbeAVHUTENEH HUNen

KbM MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3ayX.
3acMyKkBaHVAT Bb34yX MbPBO Ce
npevncTea ot punTbp. BrpageHu-
AT perynartop Ha Konm4yecTBOTO Ha
Bb3ayxa 1 BbpTALaTa ce A3a 3a
LUMpOKa CTPyS NO3BOMsSBa HAaCOYeH



N3XOAEH NOTOK Ha 3aCMyKaHWs Bb3-

OyX KbM NakupaHaTa NoBBbPXHOCT.

MncToneTsT 3a CylleHe ce CbCTon

OT CregHNTE OCHOBHU YacTu:

m dunTbpeH gbvpxay [1-1] ¢ dun-
Tbp [1-2]

m [Ipbxka [1-4] c perynatop Ha
KONMM4YeCcTBOTO Ha Bb3ayxa [1-3]

m [lio3a 3a wupoka ctpys [1-6]

5. Obem Ha gocTaBKkaTa

(1]

YkasaHue!

CbeavHUTENHUAT HUNen e npu-
NIOXEH camMo B CTaHOAPTHOTO
usnbnHeHue. MNpu BCnykn apyru
U3MbJIHEHUS CbEANHUTENHUAT HU-
nen Tps6ea ga 6bae noaroTBeH
oT noTpebutens. 3a cBbp3BaHe
Ha nucToneTa 3a cylleHe KbM
ctovika SATA dry jet 2 unu ctoiika
SATA dry jet 2 jumbo e Heo6x0-
OUM cbeanHuTeneH Hunen SATA

(kaT. Ne 6981).

m [uctonert 3a cylwweHe
SATA dry jet 2

m OunTbp (KOMNNekT oT 3 6pos)

m [l103a 3a wupoka cTpys

m CbeguHuTeneH Hunen (nNpu cTax-
OapTHOTO MU3MbIIHEHNE)

6. KoHCcTpyKuns

[1-1] duntbpeH gbpxay

[1-2] ®wunTbp (He ce BMXAA)

[1-3] Perynatop Ha konuyecTBo-
TO Ha Bb3ayxa

[1-4] [Opbxka

[1-5] CbeanHuTeneH Hunen

[1-6] [tosa 3a wwmpoka cTpys

(BbpTSLLa Ce)

YnbTBaHe 3a pabota SATA dry jet 2

[1-7] [Otosa

7. TeXHNYEeCcKn AaHHU
HanmeHoBaHue EgvHnum
OnTtumanHo pa- 2,5 bar
OOTHO CBpbXHa-

narave

Makc. paboTHO 10,0 bar
CBpbXHansraHe

makc. paboTtHa 60 °C
Temneparypa

TemnepaTypa Ha |-20°C -80 °C
CbXpaHeHWe

Pasxop Ha Bb3- 270 NI/min
ayx (2,5 bar)
8. NbpBO NyckaHe B ekcnnoa-
Tauunsa

lMucTtoneTsT 3a cylleHe Tpsbea Aa

6bae MOHTUpaH Npean MbPBOTO

nyckaHe B ekcnnoarauusi.

Cnep pasonakoBaHe, NpoBepeTe

nanu

m [l1cToneTsT 3a cylleHe e noBpe-
[€H.

m Komnnekrauusta Ha gocTtaBkaTa
€ NbrHa (BWxTe rmaea 5).

8.1. MoHTUpaHe Ha at3aTa 3a

LUMpoKa cTpysa

3a ueHTpoBaHe Ha N3gyxBaHus

Bb3ayx TpsbBa ga 6bae MOHTMpa-

Ha 1 LeHTpoBaHa Aro3aTta 3a LUMpo-

Ka cTpys.

m HabyTanTte gto3aTa 3a wmpoka
cTpys [2-6] BbpXy NnpegHaTta
Aoto3a [2-7] Ha nucToneTa 3a
cylleHe, AokaTo ce dmkeupa.

BG
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8.2. MoHTUpaHe Ha CbeanHu-
TeNnHWUS HUNen

9. Pexum Ha perynupaHe

AR

YkasaHue!

A

MpepynpexaeHne!

CbenoVHUTENHUAT HUNEN € Npu-
NIOXXEH CaMO B CTaHOAPTHOTO
uanbiHeHue. [pu BCnykn apyru
U3MbJIHEHUS CbEANHUTENHUAT HU-
nen Tpsbea ga 6bae noaroTBeH
oT noTpebuTens. 3a cBbp3BaHe
Ha nMcToneTa 3a CylleHe KbM
ctovika SATA dry jet 2 unu ctoiika
SATA dry jet 2 jumbo e Heobxo-
UM cbeanHuTeneH Hunen SATA
(kaT. Ne 6981).

m 3aBUHTETE CbeAUHNTENHNS
Hunen [2-5] BbpXy Bb34YyLWHOTO
CbedvHeHne Ha nucToneTa 3a
cyweHe [2-4] (BbpTALL MOMEHT
Ha 3aTaraHe: 1 H.m).

8.3. MoHTUpaHe Ha pUNTHLP

an

YkasaHue!

PuNTLPBLT HE € NoaxoasLy 3a
noyncTeaHe v TpsibBa aa 6bae
3aMeHeH npu 3amMbpcsiBaHe (Bu-
xTe rnmasa 10).

PUNTLPBLT € KOHCTPYUPaH cuve-
TpuyHo. MNMocokaTa Ha NocTaBsHe
€ no n3bop.

OnacHOCT OT eKkcnnosns

Mpu ynotpeba Ha HenoaxoQsaLm
MapKyyu 3a CrbCTEH Bb3AyX MOXE
[Oa Bb3HVKHE eKCnosusi.

— VIsnonseanTe camo yCTon4mBm
Ha pa3TBOPUTENW, aHTUCTATUY-
HW, HEMOBPEOEHU, TEXHNYECKU
M3npaBHW MapKyyu 3a CrbCTEH
Bb34yX C YCTOWYMBOCT NpU Npo-
ObIDKUTENHO HaToBapBaHe Ha
HaTtuck ot Han-manko 10,0 bar ,
BbTPELLEH ANamMeTbp OT Hak-Man-
ko 9 mm, HanpuMmep Bb3AYLLIEH
mapky4 SATA (kat. Ne 53090).

BHumaHune!

JAN

BnowaBaHe Ha paboTaTta nopa-
01 3aMmbpcsaBaHe Ha hunTtbpa
[Mopaam 3ambpcsBaHns B 3ac-
MYKBaHWS Bb3[yX U OTnaraHuns B
npoLeca Ha nakupaHe UnTbPbT
MOXe [a ce 3anyLum.

— CwmeHsliTe untbpa Ha pefoBs-
HW MHTEepBanu.

— 3awmreTe nucToneTa 3a cyLue-
He OT 3aMbpCcsABaHUA B npoleca

m [1putncHete eguH puntop [2-1]
BbB (OUNTbPHUS Abpxad [2-2],
Jokarto ce ukcmpa.

Ha nakupaHe.




A\

BHumaHue!

LLleTn nopagwn 3aBuxpeH npax
Mopagun HacoyBaHe Ha n3xoas-
LWMS Bb3ayX B NOCOKA KbM noga
MOXe Aa ce 3aBuxpu npax. Toau
npax Moxe Aa AoBefe A0 3aMbp-
CSIBaHWS Ha NakMpaHUTe NOBbPX-
HOCTW.

— He pyxaiite c nuctoneta B
nocoka KbM rnogaa.

BHumaHue!

A\

LLleTn nopagn TBBLpPAE Manko
pascTosHue

TBbpAe MankoTo pa3cTosiHe Ha
nucTorneTa 3a CylueHe 40 nakvpa-
HaTa NOBBPXHOCT MOXe Aa AoBe-
Oe [0 n3MecTBaHe Ha naka.

— Ob6bpHETE BHMMaHUE Ha onTu-
ManHOTO LleHTPOBaHe Ha NucTo-
neTa 3a cylueHe.

YkasaHue!

an

MN3nonsBalite cbeanHeHne 3a
CrbCTEH Bb3AyX C 1/4“ BbHLWIHA
pe3ba unu cbeaMHUTENEH HUNen
SATA.

M3anon3BanTe YUCT CrbCTEH Bb3-
AyX, Hanpumep npes duntsLp
SATA 484 (kat. Ne 92320).

MyucToneTsT 3a cylweHe Moxe aa
6bAe U3non3BaH unu B pbyeH
PEXMM, UMK B PEXMM Ha paboTa
BbpXy cTonka. [pn aBata pexuma
paboTta TpsibBa aa ce 06bpHE BHU-
MaHWe Ha NpaBUIHOTO LEHTpPOBaHe
Ha nucToneTa 3a cylueHe (BUxTe

YnbTBaHe 3a pabota SATA dry jet 2

rnaea 9.1).

9.1. LleHTpoBaHe Ha nucToneTa

3a cyleHe

3a nocturaHe Ha onTUManeH pe-

3ynTat o6bpHeTe BHMMaHME Ha

crnegHvTe TOYKN

m LleHTpoBaliTe Alo3ata 3a Wwmpoka
CTpyS KbM NakupaHaTta NnoBbpx-
HocT [3-1]/[3-6].

m LleHTpoBariTe nuctoneta 3a
cylLleHe KOCO KbM NakupaHara
NOBBPXHOCT (ONTUManHo pas-
cTosHue Ha cyweHe: 30 cm — 50
cm [3-3]/[3-4], brbn: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. PbyeH pexum

m 3aBbpTETE perynartopa Ha Ko-
NNYecTBOTO Ha Bb3ayxa [1-3] Ao
ynop HafsicHo.

m CBbpXeTe NMcToneTa 3a CyllueHe
ypes3 CbeANHUTENHUSA HUNEN
[1-5] kbM MpexaTa 3a crbCTeH
Bb3AYyX.

m 3aBbpTeTe perynaropa Ha Konu-
YeCTBOTO Ha Bb3ayxa HansBo A0
HacTpoiika Ha XenaHusi Bb3ay-
LUEH MOTOK.

m 3agpbXKTe NUcToneTa 3a CylleHe
B )XenaHarta paboTHa no3unuus.
Mpu ToBa 06GBLPHETE BHUMAHUE
Ha NpaBWMHOTO LEHTPOBaHe
(BwxTe rmaea 9.1).

m 3a 3aBbpLUBaHe Ha npoueca Ha
CylueHe 3aBbpTETE perynaropa
Ha KONMYeCTBOTO Ha Bb3ayxa A0
ynop HafsiCHO 1 paskayeTe nuc-
TomneTa 3a CylleHe OT Mpexara
3a CrbCTEH Bb3ayX.

BG
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9.3. Pexxum Ha paboTa BbpXy
CTOWKa

AR

YkasaHue!

ToBa ynbTBaHe 3a paboTa on-
ucea ynortpebara Ha cTorika
SATA dry jet 2 ¢ perynupyem no
BMCOYMHA ObpXKay U 2 nucToneta
3a cyweHe (kat. Ne 223008). Kato
anTepHaTuBa moraTt ga 6baat
M3MNon3BaHn 1 Apyru paswnpeHunst
n BapuaHTtu ot SATA. Hanpumep
ctonka SATA dry jet 2 jumbo
(kaT. Ne 223503).

3a CyLLeHe OT cTovkaTa, pecrl.
paskadeTe cToMkaTa OT Mpexara
3a CrbCTEH Bb3ayX.
10. NogAapbxkKa U nonaraHe Ha
rpPYXu

A

MpepynpexaeHue!

m MoHTupariTe, No3nUMOHMpaniTe
M UeHTpoBaliTe cTolikaTta [4-4],
[4-9].

m CBbpxeTe cTonkaTa Ypes Cb-
eauHuTenHus Hunen [4-3] kbm
MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3AYyX.

m 3aBbpTeTE perynatopa Ha
KONMMYeCTBOTO Ha Bb3Ayxa Ha
nucToneTuTe 3a cylleHe Ao yrnop
HaasACHO.

m CBbpxeTe nuctoneTuTe 3a
cywene [4-1], [4-8] kbm Obp3uTe
KynnyHrv [4-2], [4-7] v v uek-
TpoBawTe.

m 3aBbpTeTE perynatopa Ha
KONMMYeCTBOTO Ha Bb3Ayxa Ha
nucToneTuTe 3a CylleHe Hans-
BO 10 HAcCTpOWNKa Ha XenaHuTe
Bb34YLLUHW NOTOLM.

m 3a 3aBbpLUBaHe Ha npoleca Ha
cylleHe 3aBbpTeTe perynaTopa
Ha KONMMYeCTBOTO Ha Bb3gyXxa Ha
nucToneTuTe 3a cylleHe Ao yrnop
HaAsICHO N CHeMeTe nucToneTuTe

OnacHOCT OT HapaHsBaHe OT
oTAoenswm ce 4yacTu

[Mpu pabotn no nogapbxkaTa
Ha nucToneTa 3a CylUeHe CbC
CblLIECTBYBALLO CBbP3BaHE KbM
MpexaTta 3a CrbCTEeH Bb3ayX He-
0YaKBaHO Morar ga ce oTaensrt
yacTu.

— PaskayBante nucroneta 3a
CyLLeHe npeam BCMYKu pabotu
no NnogapwXKaTa OT Mpexara 3a
CrbCTEH Bb3ayX.

3a nogabpxaHe B M3NpaBHOCT ca
Ha pa3nonoXeHve pe3epBHU YacTu
(BwxTe rmaBa 13).

10.1. CMsHa Ha fglo3aTa 3a Wu-
poka cTpys

CHemaHe Ha ato3aTa 3a Lmpoka

cTpy4

m V3gbpnaiite glosarta 3a Wwnpoka
cTpy# [2-6] oT npegHaTa gro3a
[2-7] Ha nnucTOneTa 3a cyweHe.

MocTaBsAHe Ha HOBa Ar03a 3a WNpo-

Ka cTpys

m HabyrariTe gto3aTa 3a Wwmpoka
cTpy4 [2-6] BbpXxy npegHaTa
ato3a [2-7] Ha nucToneTa 3a
CylLEeHe, AokaTo ce ukempa.



10.2. CMsaiHa Ha cbeaguHUTEN-
HUS HUNen

CHemaHe Ha CbeANHUTENHUSA HU-

nen

m OTBUHTETE CbeaNHUTENHNS
Hunen [2-5] oT Bb3AYyLHOTO
CbedvHeHne Ha nucToneTa 3a
cywene [2-4].

[MocTaBsHe Ha HOB CbeAMHUTENEH

Hunen

m 3aBUHTETE CbeAUHUTENHUS
Hunen [2-5] BbpXy Bb3AYLLHOTO
CbeAnHeHWe Ha nucToneTa 3a
cyweHe [2-4] (BbpTAL, MOMEHT
Ha 3aTtaraHe: 1 Nm).

10.3. CmsiHa Ha unTbpa

CHemaHe Ha punTbpa

m M3BageTte comntbpa [2-1] oT
OUNTbPHUA abpxad [2-2].

[MocTaBsiHe Ha HOB uNTbLP

YkasaHue!

an

PuUNTLPBLT € KOHCTPYUPaH cnvie-
TpuyHo. MNocokaTta Ha nocTaBsaHe

€ no nsbop.

YnbTBaHe 3a pabota SATA dry jet 2
[2-2] BbpXY 3agHaTa gtosa [2-3]
Ha NUcToneTa 3a CyLUeHe.

10.5. No4uncTBaHe Ha nucTone-
Ta 3a cylleHe

JAN

BHumaHue!

lMoBpenun Ha ypena nopagu
HenpaBUITHO NOYNCTBAHE
MoTansHeTo B pasTBapsLLO MK
NMoYMCTBALLO CPEACTBO UMK Mo-
YNCTBAHETO C YNTPa3BYKOB ypen,
MOXXe Ja MOBPeaM NUCToreTa 3a
CyLUEHE.

— He nocraBsanTe nucTtonera 3a
CyLLeHe B pa3TBapsLL0 Unu rno-
YMCTBALLO CPEACTBO.

— He nouyncTtBanTe nucToneTa 3a
CyLLEHE C YNTPa3BYKOB ypea.

(1

YkasaHue!

MucToneTsbT 3a cylueHe ce 3a-
MbpcsiBa 0co6eHO 6bp30, KoraTo
Mo BPeME Ha npoLeca Ha naku-
paHe ToW He 6bAe 3alnUTEH OT
3aMbpCABaHUS.

m [NputucHete untbpa [2-1] BBB
dUnTLPHUS gbpxay [2-2].

10.4. CmsaHa Ha PUNTBPHUA

ObpxKay

CHemaHe Ha uUNTbpHUS ObpXKad

m V3gbpnarite ounTbpHUA gbpxay
[2-2] oT 3agHaTa ato3a [2-3] Ha
nucToneTa 3a CyLUeHe.

MocTaBsiHe Ha HOB (bMNTbPEH Obp-

Xau

m HabyTtante pmnTbpHMsa abpxay

YkasaHue!

(1

PuUNTbPBLT HE € NOAXOAALL 3a
noyncTeaHe n Tpsabea ga 6bvae
3aMeHeH npv 3amMbpcsiBaHe (Bu-

xTe rnaea 10.3).

m [TouncTBanTe nucToneTa 3a
CcylleHe OTBbH C HanoeHa B Nno-
YNCTBALLO CPEeACTBO Kbpna.

BG
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11. HensnpaBHoCTH

B cnegpawarta Tabnvua ca onu-
CaHW HeN3nNpaBHOCTUTE, TEXHUTE
MPUYMHN U CbOTBETHUTE MEPKU 3a
OTCTpaHsiBaHe.

AKO efjHa HEV3NPaBHOCTUTE He
mMorat aa 6baaT oTCTpaHeHu ¢ on-
ncaHuTe MepKu 3a OTCTpaHsiBaHe,
nsnparteTe nNUcTosieTa 3a CylleHe
Ha oTgena 3a obcnyxsaHe Ha Knu-
eHTn Ha SATA. (3a agpeca BuxTe
rnaesa 12).

MoBpepa |lMpuynHa |OTcTpa-
HsIBaHe

Hepas- 3ambp- CmeHeTe

HOMepeH |ceH un- | punTb-

Bb3AYLUEH | TbP. pa.

MOTOK.

Cnab

Bb3ay-

LLEH no-

TOK.

Yactuyn | duntb- lMocTaBe-

3amMbp- pbT nunc- | Te dwun-

cABaHMs | Ba. THP.

BBPXY Nna- | Bambp- M3nons-

KMpaHaTa |ceH Bb3- |BalTe

NOBBPX- | OyX. duntbp

HOCT. SATA
484.

12. CepBus

NPUHAANEXHOCT, Pe3ePBHN YacTh
N TEXHWYECKa MOMOLL LLie Mony4umTe
oT Bawwms tbproeey Ha SATA.
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13. Pe3epBHuM 4actn
13.1. SATA dry jet 2

neT 3a cyweHe (He ce Buxaa)

Kata- |HanmeHoBaHue Bpon
NOXeH
Nr.
[1-1] [222232|PuntbpeH abpxad 1 6p.
[1-2] [222125|Puntbp 3a SATA dry jet 2, onakoBka ¢ 10 {1 komnnekT.
6pos
[1-5] [6981 |CweaunHuteneH Hunen 5 6p.
[1-6] [223834 |[0i03a 3a Wwmpoka cTpys 1 6p.
13.2. Ctonka SATA dry jet 2
Kata- |HanmeHoBaHue Bpon
NOXeH
Nr.
[4-5] [83840 |MocTaBka 1 KOMNMeKT.
[4-4], (86165 |KomnnekT 3a npeobopyaBaHe 1 6p.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] [123786|KpbcTadka 1 6p.
- 84145 |YaobmkeHne Ha cTovikata ok. 1,2 m (He ce |1 6p.
BIKAA)
- 84145 |YaobmkeHue Ha cTolikaTta 3a 3-Tu nucto- |1 6p.

21






B % [JRMR: #81E]

1. —BREE e 23
2. BB e, 23
B E B e 24
4 BE e, 24
5, RHESEE oo, 24
6. FBHE e, 24
7. BREB o, 24
8. BRI .o, 24
9. EEIBEIT oo, 25
10. BHPFRTE oo 26
11 BB e 27
12, BRI e 27
RT3 28
AD| EEiERR!

ERAERG , FNEBRAME
RBAP, FTERLETRER
EBR!

BEAERRAPRRZERES
m MR ST A T BEF BRI
=

1. —REE
AEREABEE AT

SATAdry jet 2 EEMEEFELR ,
DTHEHIRRNIE, RHEDBITHR
1B, #3. RFF. BIENHFEDERR
87 R,

1.1. B8
ABEHBRERTF

n NERENBEIENAR

m T FIFE Tl 0 R 53135189
BEREA AR

SATA dry jet 2 fEF 18R

1.2. BHPHE

BNk, BT —RONEREE
B S5 1T B 5% 451 LA B AE B2 B9 ZE 18] 71
BUERLHHA,

1.3. %%, MEMSHBH
BN EX O] SATA B2 &4,
B4 A B4, IE SATA FriRERY
BHRZNR |, RFEF. REH
RIREFWEZH, BENZHTEm
ERHIRE , SATA FEIBEMST
£,

1.4. RIEF

RE

SATA W —MESRMY |, ATREERE
ENEMAD AR B TR ENE
ATk,
HELUTERT , SATA TEEBRE
n FTEFREHAS,

n REFYWARGER,

n TEAEER> R,

s READPABPEE,

n REHREM T4,

n EERESHH#TRARETE,

s BRER/ER.

n AR SERBMPEN D,

n REZF AR L EMNIFEHAEL,
2. &

EiEHEST TEIENREERR.
TEFHEZETIRE , TS
e EREEREGEEET,
21. WARBER

RAEC TR EEH B R A
FHEELBHTLARMES
ESNMART AFEARRB, &
AEESFRSRESER,. BER
Z5 Y B9 208 s A R XUAE

(@]
=z

[CN] SER B | R

23



CN SATA dry jet 2 £ A

3. #H

EREA

W RAE A T 33 ok s TR ) T

B, BERARNKREAERATEFS

BEEXTTRRNIERE , Hln

SRR, METHRBANE

o, AMEB =R 2 Rk

*ﬁo

TYEH

TYEHREFERRRIE I B

MR T TR

4. B8R

RRIEH —MRYUEEEZIESR

ERME L, MANESELAEY

—NERBITEE. ERNZESRK

£ 1F75 85 M 0] BE k10 S T i T R

CIRSYPN: ckta® =Ea ok el ]y

BREXREL. WK EEARI

#

m EES L [11], THEM [1-2]

n FHW[1-4], TEESKERT
23 [1-3]

n B IEE B [1-6]

5 R&%EE

6. Hi&

[11] XiEssxX4E

[1-2] EM (FTN)

[1-3] Z=SRHRERTES

[1-4] F#&

[1-5] REUEE

[1-6] BFIEEMINE ( AIHES: )
[1-7] WEWE

7. BRS#

=13 B

BILBRESE 2.5 bar

BRERESE 10.0 bar

RAETRE 60 °C

FHEE -20°C-80°C

ESE 270 NI/min7E

2.5 bart

(im0

IR ER R FEEREUEE, &
FrEEMMAE LEEREFLAE
BEEE, EEHRNLIERESD
—/ SATA dry jet 2 =AEHE
SATAdry jet2 RE=FZ L&t
RAIER SATA IB8UEE (iTHS

6981 ) o

m X8 SATA dry jet 2
miEM (3 R—4)

n F G B

n BEURE ( ERERRS )

8. BRER

T BRI E A 5 50 X e 3
TEHE,

ERE2ERE

m BRIE R,

s XRECERATE (NESE),
8.1. ZEF IR E B
RTERRER , DAEERARE
B e,

n ¥ EHIEE B [2-6] #HEIRXE
RHT BE [2-7] LEEHEF A,



8.2. REBYEE

SATA dry jet 2 A8+ [N

(i =

YANEY

WNEREARPRBIRSUEE, &
A HMAE EHEREFARE
BEEE, EETRXREREE
—/ SATA dry jet 2 =AEHE
SATAdry jet2 AE=FZ i,
MAER SATA BOUEE (iITHS

B TR P A5 S B RE K 3K
BAZSHRSYARRES R
FREIIR Y 2 ERIEFEE,
— EHERIEN,

— ERELEHHIERRLZE
51;_%0

6981) .

n FFIRLUEE [2-5] FERIR KB HY 22
SEO[2-4] £ (HE: INm)

o

8.3. RERIEM

ANELY

(i =

BT 7 L PiE B R
RRREBE AR @A, SRS
o RERASSHIRERA
R3S o

— T EEHERRA

RRFETEE , S EES &AM
ER(AEI10E),
BRI, BERFEEER.

FANEEY

n T IEM [21] HETSIESERE
[2-2] FEEHF A,

9. EEELT

== [ iiR: BORING b 904: ke
RN ERRREERT /AT,
SERBFTEBD,

— ERRREH KEE[,

A [BE

RIERR
FERATEEHNERESHRE TS
SBIELE.

— (NEAMAN, mEke, TH
TR, ERAR ETRIENERZE
SREBHEBAMEREZEDH
10.0 bar , HEZELAHI mm , Hi
i SATA ZSHE (1TH5 53090
)o

(iR

ERANRECH 1/4° WERZESE
A=A AR SATA IREUHEE,
FERTENERZES , HlanEE
SATA TiEES 484 ( iTH# = 92320

)o

RN A E T2 BAEER T
A, AESWEERTEA. £
PR RN T BB BY
EBED (ML 1E),
9.1. KX E [
NTBEBENR , BEEUTE
=1

N

25



CN| SATA dry jet 2 E i BEH

s NEFIEEEENARERT
[3-1]/[3-6].

m FERXACHIRII A RFERT

m ( XERXEE :30cm-50
cm [3-3]/[3-4] , BEE : 20° - 40°
[3-2]/[3-5] ) «

9.2. FHigk

n FESHRIFTES (1-3] AARERE
EEHEIE,

n FHARBGUHEE [1-5] FURXRERE
IERESME L,

n FESHBATEELER B
ERTHARESR.

n ERRRRSEEEN TEUE
t. WATOEEERES (A
E91E),

n BEEL RRERE | FESR
BT ERNAKREEZH MR
ik, HRRMNERESME
W o

9.3. =ZARRE

n BRI [4-1]. [4-8] EED)E
BT [4-2]. [4-7] EHRE
B,

s HRXEHNESHRERETSERA
fE¥E  ER AT HIFMES K.

n EEELE MKAERE , FRAL
HZESRERTERRAREER
Hig#i W% EE TR
B, REF=ZHREMNERESH
& T,

10. £ MRF

A (B

WIS HZHEk

RN PEREERZIME L
B, BT THELEBRGEN
LNz

— ERTEEF THEZE , &
RRAE MR 22 S M 45 E BT,

(il | ==

AERAHEBPERTTERE
AR 2 AR EH
SATAdryjet2 =A% (1TH=
223008 ) BIfEF . Ak
FrEHMK SATA BT R K
%o HlEn SATA dry jet 2 KB =i
2 ({T#%%5 223503 )

n BE=AR  REEMHRE
[4-4], [4-9].

n ERBGUEE [4-3] B =ARERE
FERESME L,

n AN ESREBRA T REOE
T EEHAE L,

BUHTRATHP (LE13E),
10.1. B o 0E [ B
BB i m g

n 5 BRIEEBE [2-6] N R
B BENE [2-7] £ TS

2 ZE HT R o i T T

n % BRIRE B [2-6] # WX
BT BN [2-7] LEEHF A,
10.2. ERIELQIEE

BRIZGUEE

n FHESUEE [2-5] NRRBKHIZES
0 [2-4] LHET,

REFBYUEE

n FHESUEE [2-5] HERIR X IEHY 22
SEO[R4] L (HBE: 1Nm)

o



10.3. B#RIEM

BERIER

m FFEM [2-1] WEEES 48 [2-2]
RERH.

RZEFIEN

Cli]|'=

MR, REFEER.

w T R [2-1] #EERSEE 4R
[2-2] #F.

10.4. EIESRE R
BRIESEXR

m T TR EE X 2R [2-2] WK IS
BEHE [2-3] £ T,
RREIIIEEE LR

w T SEEE 4R [2-2] #HFRRKIEH
& B [2-3] L.

10.5. BER N

JAN

HiRHIBE R &R IRERA
R RAC R A A 77 SOBEE .
FEEABERRE B ERRIELS
A REE B R KA BV R 3R

— FARRKAEHRABREEE
F

— FARRREHEE SR IRE

AR,

(im0

MREREL R IRB N5 R

ey

TR, R Z SR HIE,

SATA dry jet 2 I BA+

(i =

RMTETEE , HEESH MM

T (WE103E),

n EARSEERIM EKAFERR
AR,

11. W&
THRTUHATHE, REHER
R X2 48 R B BEBR B HE
WMRBEETEBED PR BIE RS
FHERR , RRRIEFE SATA &EF
BRSSER. (MU 12F )

i pE R&E R R T 3E

SRAM | EWE | FieE

®, o M,

SH&E

5,

ERER |BROE REIE

EHIS | W, 8

wEK. (=835 |[#E[R
M, SATA &

RES 484
12. EERS

IEHISATA 8T A U SR A EC
. BHNERXE,

CN

27



CN SATA dry jet 2 £ A

13. &4
13.1. SATA dry jet 2

Fme | A0 BE
[1-1] |222232|iEEE x4 14
[1-2] |222125|FBF SATAdryjet2 BEM , 8810 R |14,
[1-5] |6981 |MBYUZEE 5 A
[1-6] |223834 |B i mE B 14
13.2. SATA dry jet 2 =%

Fms | B BE
[4-5] [83840 |XH 148,
[4-4]0 (86165 |REEAH 14
[4-6]C
[4-7]
[4-9] |123786|MEE 14
- 84145 |Z=MIBREKEE , N12m (FAR) 14
- 84145 \ATE I RARNEH=ZMELEREE (T 11

Al )




Obsah [puavodni verze: v
némcing]

1. V8eobecné informace............ 29
2. Bezpecnostni pokyny ............ 30
3. POUZItH ..o 30
4. POPIS c.oeceeecie e 30
5. Obsah dodavky .........cccc.... 30
6. Slozeni.....ccoooiiiiiiiiiiiis 31
7. Technické udaje..................... 31
8. Prvni uvedeni do provozu ..... 31
9. Regulaénirezim ................... 32
10. Udrzba a péée......cccveeeueun.... 33
11. Poruchy ......cccoooviiiiiiieene 34
12. Zakaznicky servis.................. 35
13. Nahradni dily........cccooeieeennne 36

A®

Nejdrive si prectéte:

Pfed uvedenim provozu si peclivé
prectete cely tento navod k pouzi-
ti. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
a varovani!

Tento navod k pouziti méjte vzdy
u vyrobku nebo na misté kdykoliv
dostupném pro kazdého!

1. VSeobecné informace

Tento navod k pouziti obsahuje
dulezité informace pro provoz
pristroje SATA dry jet 2, nasledné
nazyvaného susici ofukovaci pisto-
le. Rovnéz je zde popsana obsluha,
péce, udrzba, Cisténi a odstranova-
ni poruch.

1.1. Cilova skupina

Tento navod k pouziti je urCen

m odborniklim malifského a lakyr-

Navod k pouziti SATA dry jet 2

nického femesla.

m VVySkoleny personal pro lakyrnic-
ké prace v primyslovych podni-
cich a femesiné vyrobé.

1.2. Prevence urazu

Je zasadné nutné dodrzovat vse-
obecné i narodni bezpeénostni
predpisy a bezpecnostni pokyny
platné v prislusné dilné a pfislus-
ném podniku.

1.3. Nahradni dily, pfislusen-
stvi a dily podléhajici rychlému
opotiebeni

Vzdy je nutno pouzivat pouze
originalni nahradni dily, pfislu-
Senstvi a rychle opotfebitelné dily
SATA. Dily pfislusenstvi, které ne-
byly dodané firmou SATA, nejsou
atestovany a schvaleny. Za Skody
zplsobené pouzitim neschvale-
nych nahradnich dill, pfisluSenstvi
a rychle opotrebitelnych soucasti
nenese firma SATA Zadnou odpo-
védnost.

1.4. Zaruka a

odpovédnost

Plati vSeobecné obchodni podmin-

ky SATA a pfipadné dali smluvni

dohody, jakoz i pfislusné platné

zakony.

Spole€nost SATA nenese odpo-

védnost

m v pfipadé, ze nebyl dodrzovan
navod k pouziti.

m pfi pouziti zafizeni nevySkolenym
personalem.

m pfi pouziti vyrobku, které neni

o
N

cestina

v
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m v souladu s jeho uréenim.

m pii nepouziti osobniho ochranné-
ho vybaveni.

m pfi nepouziti originalniho pfislu-
Senstvi a nahradnich dild.

m pokud dojde ke svévolné prestav-
bé nebo technickym zménam.

m pii pfirozeném opotfebovani.

m pfi zatizeni udery, které neni
typické pro pouzivani.

m pfi nedovolenych montaznich

m a demontaznich pracech.

2. Bezpecdnostni pokyny
Prectéte si vSechny nize uvedené
pokyny a dodrzujte je. Nedodrzova-
ni nebo chybné dodrzovani maze
vést k funkénim porucham nebo
zpUsobit zavazna zranéni ¢i dokon-
ce umrti.

2.1. Pozadavky na personal
Susici ofukovaci pistole muze byt
pouzivana pouze odborniky

a kvalifikovanymi pracovniky, ktefi
si preCetli a pochopili cely tento
navod k pouziti. SuSici ofukovaci
pistoli nepouzivejte, pokud jste
unaveni nebo pod vlivem drog,
alkoholu nebo k0.

3. Pouziti

Pouzivani podle urceni

Susici ofukovaci pistole se pouziva
pro efektivni suseni vodou feditel-
nych lakd. Jednotliva susici ofu-
kovaci pistole je pfi ruéni obsluze
vhodna pro suSeni mensich ploch,
jako jsou dvefe nebo blatniky. Pro
sudeni vétsi ploch Ize pouzit né-
kolik susicich ofukovacich pistoli v

provedeni na stativu.

Nespravné pouziti

Nespravné pouziti je pouziti susici
ofukovaci pistole pro suseni materi-
alll na bazi rozpoustédel.

4. Popis

Susici ofukovaci pistole je pfipo-

jena pres spojovaci vsuvku k siti

stlateného vzduchu. Nasavany

vzduch se nejprve Cisti pres sit-

ko. Integrovana regulace pratoku

vzduchu a rotaéni tryska se Sirokym

rozptylem umozniuji cilené ofukova-

ni lakovaného povrchu nasavanym

vzduchem. Susici ofukovaci pistole

se sklada z nasledujicich hlavnich

soucasti:

m Drzak filtru [1-1] se sitkem [1-2]

m Rukojet’ [1-4] s regulaci mnozstvi
vzduchu [1-3]

m Tryska se Sirokym rozptylem
[1-6]

5. Obsah dodavky

(1

Spojovaci vsuvka je dodavana
pouze u standardniho provede-
ni. U vSech ostatnich verzi musi
spojovaci vsuvku zajistit zakaznik.
Pro pfipojeni susici ofukovaci
pistole ke stativu SATA dry jet 2
nebo stativu SATA dry jet 2 jum-
bo je nezbytna spojovaci vsuvka
SATA (vyr. €. 6981).

m Susici ofukovaci pistole
SATA dry jet 2
m Sitko (set se 3 kusy)

Upozornéni!




m Tryska se Sirokym rozptylem
m Spojovaci vsuvka (u standardni-
ho provedeni)

6. Slozeni

[1-1] Drzak filtru

[1-2] Sitko (neni vidét)

[1-3] Regulace mnozstvi vzduchu
[1-4] Rukojet

[1-5] Spojovaci vsuvka

[1-6] Breitstrahldise (drehbar)
[1-7] Tryska

7. Technické udaje

Nazev Jednotka

Optimalni provoz- 2.5 bar

ni tlak

Max. provozni 10.0 bar

pretlak

Max. provozni 60 °C

teplota

Skladovaci tep- |-20°C-80°C

lota

270 NI/min
pfi 2.5 bar

Spotfeba vzdu-
chu

8. Prvni uvedeni do provozu

Susici ofukovaci pistole se musi

pred prvnim uvedenim do provozu

smontovat.

Po vybaleni zkontrolujte nasledu-

jici:

m Susici ofukovaci pistole posko-
zena.

m Dodavka je kompletni (viz kapi-
tolu 5).

Navod k pouziti SATA dry jet 2

8.1. Montaz trysky se Sirokym

rozptylem

Pro nasmérovani ofukovaciho

vzduchu musi byt namontovana

a nasmeérovana tryska se Sirokym

rozptylem.

m Trysku se Sirokym rozptylem
[2-6] nasunte na pfedni trysku
[2-7] suSici ofukovaci pistole,
dokud nezaskoci.

8.2. Montaz spojovaci vsuvky

(T3]

Upozornéni!

Spojovaci vsuvka je dodavana
pouze u standardniho provede-
ni. U vSech ostatnich verzi musi
spojovaci vsuvku zajistit zakaznik.
Pro pfipojeni susici ofukovaci
pistole ke stativu SATA dry jet 2
nebo stativu SATA dry jet 2 jum-
bo je nezbytna spojovaci vsuvka

SATA (vyr. &. 6981).

m NaSroubujte spojovaci vsuvku
[2-5] na pfipojeni vzduchu susici
ofukovaci pistole [2-4] (utahovaci
moment: 1 Nm).

8.3. Montaz sitka

Af

Upozornéni!

Sitko se necisti a v pripadé zne-
cisténi se musi vyménit (viz kapi-
tolu 10).

Sitko ma symetrickou konstrukci.

Smér montaze je libovolny.

m Sitko [2-1] zatladte do drzaku
filtru [2-2], aby zaskodilo.

(074
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9. Regulacni rezim

A

Varovani!

Nebezpeci vybuchu

Pouziti nevhodné tlakové vzdu-
chové hadice mGze zpUsobit
vybuch.

— Pouzivejte pouze antistaticke,
neposkozené, technicky bez-
vadné tlakové vzduchové hadice
odolné vicéi rozpoustédliim s
kontinualni pevnosti v tlaku min.
10.0 bar , vnitfnim prdmérem min.
9 mm, napf. vzduchovou hadici
SATA (vyr. €. 53090).

Pozor!

JAN

Ztrata funkce v dusledku zne-
CiSténi sitka

Vzhledem k necistotam v nasava-
ném vzduchu a v dlsledku usaze-
nin vzniklych pfi lakovani se sitko
muZze ucpat.

— Sitko pravidelné ménte.

— Susici ofukovaci pistoli chrante
pred znecisténim béhem lakovani.

Pozor!

A\

Skody zpUsobené vifenim pra-
chu

Nasmérovanim ofukovaciho
vzduchu k podlaze se mlze zvifit
prach. Tento prach mize znedistit
lakovany povrch.

— Nefoukejte vzduch smérem k

podlaze.

JAN

Skody zplsobené nedostated-
nou vzdalenosti

PFili§ mala vzdalenost mezi susici
ofukovaci pistoli a lakovanym po-
vrchem muze vést k posunu laku.
— Dbejte na optimalni nasméro-
vani susici ofukovaci pistole.

(1

Pouzivejte pfipojeni stlaéeného
vzduchu s 1/4“ vnéjSim zavitem
nebo odpovidajici spojovaci vsuv-
ku SATA.

Pouzijte Cisty stlaceny vzduch, na-
priklad prostfednictvim filtru SATA
484 (vyr. €. 92320).

Susici ofukovaci pistoli Ize pouzit
bud' s ruéni obsluhou nebo v prove-
deni se stativem. U obou zplsobl
pouziti je nutné dbat na spravné
nasmeérovani susici ofukovaci pisto-
le (viz kapitolu 9.1).

9.1. Nasmérovani susici ofuko-

vaci pistole

Pro dosaZeni optimalnich vysledkd

dodrzujte nasledujici body

m Susici ofukovaci pistoli na-
smérujte na lakovanou plochu
[3-11/[3-6].

m Susici ofukovaci pistoli nasméruj-
te na lakovanou plochu (optimalni
vzdalenost ofuku: 30 cm - 50
cm [3-3]/[3-4], uhel: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

Pozor!

Upozornéni!




9.2. Ru¢ni obsluha

m Otocte regulaci mnozstvi vzdu-
chu [1-3] vpravo az na doraz.

m Susici ofukovaci pistoli pfipojte
pres spojovaci vsuvku [1-5] k siti
stlateného vzduchu.

m Regulaci mnozstvi vzduchu ota-
Cejte doleva, dokud nenastavite
pozadovany proud vzduchu.

m Susici ofukovaci pistoli podrzte v
pozadované pracovni poloze. Da-
vejte pozor na spravné nasmeéro-
vani (viz kapitolu 9.1).

m Pro ukonéeni ofuku otocte regu-
laci mnozstvi vzduchu doprava
az na doraz a susici ofukovaci
pistoli odpojte od sité stlateného
vzduchu.

9.3. Provedeni na stativu

AR

Upozornéni!

Tento navod k obsluze popisuje
pouziti stativu SATA dry jet2 s
vyskové nastavitelnym drzakem a
2 susicimi ofukovacimi pistolemi
(vyr. €. 223008). Alternativné Ize
pouzit také vSechna ostatni roz-
Sifeni a varianty SATA. Napriklad
stativ SATA dry jet 2 jumbo (vyr.

&. 223503).

m Postavte stativ, umistéte jej do
spravné polohy a nasmérujte
[4-4], [4-9].

m Pfipojte stativ pfes spojovaci
vsuvku [4-3] k siti stlaceného
vzduchu.

m Otocte regulaci mnozstvi vzdu-
chu susicich ofukovacich pistoli

Navod k pouziti SATA dry jet 2

vpravo az na doraz.

m Susici ofukovaci pistole [4-1],
[4-8] prfipojte k rychlospojkam
[4-2], [4-7] a nasméruijte je.

m Regulaci mnozstvi vzduchu susi-
cich ofukovacich pistoli otacejte
doleva, dokud se nenastavi poza-
dované proudéni vzduchu.

m Pro ukonceni ofuku otocte regu-
laci mnozstvi vzduchu doprava
az na doraz a susici ofukovaci
pistole sejméte ze stativu a stativ
odpojte od pfivodu vzduchu.

10. Udrzba a péce

A

Nebezpeci zranéni v dusledku
uvolnéni komponent

PFi provadéni udrzby susici ofu-
kovaci pistole s funkénim pfipo-
jenim k siti stlaéeného vzduchu
se mohou neocekavané uvolnit
komponenty.

— Pred zahajenim udrzby odpojte
susici ofukovaci pistoli od sité

Varovani!

stlaéeného vzduchu.

Pro provadéni udrzby jsou k dispo-

zici nahradni dily (viz kapitolu 13).

10.1. Vyména trysky se Siro-

kym rozptylem

Vyjmuti trysky se Sirokym rozptylem

m Trysku se Sirokym rozptylem
[2-6] stahnéte z pfedni trysky
[2-7] suSici ofukovaci pistole.

Vlozeni nové trysky se Sirokym

rozpylem

m Trysku se Sirokym rozptylem

(074
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[2-6] nasurite na pfedni trysku
[2-7] susSici ofukovaci pistole,
dokud nezaskodi.

10.2. Vyména spojovaci vsuv-

ky

Vyjmuti spojovaci vsuvky

m OdSroubujte spojovaci vsuvku
[2-5] na pfipojeni vzduchu susSici
ofukovaci pistole [2-4].

Vlozeni nové spojovaci vsuvky

m NaSroubujte spojovaci vsuvku
[2-5] na pfipojeni vzduchu susSici
ofukovaci pistole [2-4] (utahovaci
moment: 1 Nm).

10.3. Vyména sitka

Vyjmuti sitka
m Sitko [2-1] vyndejte z drzaku filtru
[2-2].

Vlozte nové sitko

10.5. Cisténi susici ofukovaci
pistole

JAN

Pozor!

PoSkozeni pFistroje chybnym
Cisténim

Ponofreni do Cisticiho prostredku
nebo rozpoustédla nebo Cisténi
ultrazvukovym zafizenim muize
susici ofukovaci pistoli poSkodit.
— Susici ofukovaci pistoli nepo-
kladejte do rozpoustédel ani Cisti-
cich prostiedku.

— Susici ofukovaci pistoli necisté-
te ultrazvukovym pfistrojem.

(T3]

Upozornéni!

AR

Upozornéni!

Susici ofukovaci pistole se zvlasté
rychle znecisti, pokud neni béhem
lakovani chranéna pred necisto-
tami.

Sitko ma symetrickou konstrukci.
Smér montaze je libovolny.

Upozornéni!

an

m Sitko [2-1] zatladte do drzaku
filtru [2-2].

10.4. Vyména drzaku filtru

Vyjmuti drzéku filtru

m Drzak filtru [2-2] stahnéte ze
zadni trysky [2-3] suSici ofukova-
ci pistole.

Vlozeni nového drzaku filtru

m Drzak filtru [2-2] nasunite na zad-
ni trysku [2-3] suSici ofukovaci
pistole.

Sitko se necisti a v pfipadé zne-
Cisténi se musi vyménit (viz kapi-

tolu 10.3).

m Susici ofukovaci pistoli vyCistéte
vné hadfikem namocenym do
¢isticiho prostredku.

11. Poruchy

V nasledujici tabulce jsou popsany
poruchy, jejich pfi¢ina a pfislusné
kroky k jejich odstranéni.

Pokud nelze poruchy popsanym
zplsobem odstranit, zaslete susici
ofukovaci pistoli oddéleni zakaz-
nického servisu SATA. (adresa viz




kapitolu 12).

Porucha |PfFicina Naprava

Nepra- Znecisté- |Vyménte

videlny né sitko. |sitko.

proud

vzduchu.

Slabé

proudéni

vzduchu.

Necistoty |Schazi Vlozte

na lako- |sitko. sitko.

vaném Zne- Pouzijte

povrchu. | gigtény SATA filtr
vzduch. 484.

12. Zakaznicky servis

PFisluSenstvi, nahradni dily a tech-

nickou podporu ziskate u svého
prodejce SATA.

Navod k pouziti SATA dry jet 2 [CZ
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13. Nahradni dily
13.1. SATA dry jet 2

ci pistoli (neni vidét)

Vyr. €. |Nazev Pocet
[1-1] |222232|Drzak filtru 1 ks
[1-2] [222125|Sitko pro SATA dry jet 2, baleni s 10 kusy |1 sada
[1-5] |6981 |Spojovaci vsuvka 5ks
[1-6] |223834 |Tryska se Sirokym rozptylem 1ks
13.2. Stativ SATA dry jet 2

Vyr. €. [Nazev Pocet
[4-5] [83840 |Opérna noha 1 sada
[4-4], (86165 |Sada pro prestavbu 1 ks
[4-6],
[4-7]
[4-9] |123786 |Krizovy kus 1 ks
- 84145 |Prodlouzeni stativu cca 1,2 m (neni vidét) |1 ks
- 84145 |Prodlouzeni stativu pro 3. susSici ofukova- |1 ks
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Laes dette forst!

A®

Laes hele denne betjeningsvejled-
ning omhyggeligt far ibrugtagning.
Folg sikkerheds- og farehenvis-
ningerne!

Opbevar altid denne betjenings-
vejledning sammen med produktet
eller pa et sted, der til enhver tid er
tilgeengeligt for alle!

1. Generel information
Denne betjeningsvejledning in-
deholder vigtige oplysninger ved-
rgrende brug af SATA dry jet 2,
herefter kaldet tarrepistolen. Ogséa
betjening, pleje, vedligeholdelse,
rengering og udbedring af fejl be-
skrives.

Betjeningsvejledning SATA dry jet 2

1.1. Malgruppe

Denne betjeningsvejledning er be-

regnet til

m Fagfolk inden for maler- og lak-
handveerk.

m Uddannet personale inden for
malerarbejde i industri og hand-
veerk.

1.2. Forebyggelse af ulykker
De generelle og de landespecifikke
forskrifter til forebyggelse af ulyk-
ker samt relevante veerksteds- og
virksomhedssikkerhedsanvisninger
skal altid overholdes.

1.3. Udskiftnings-, tilbehors-
og sliddele

Brug altid kun originale reserve-,
tilbehars- og sliddele fra SATA.
Tilbehgrsdele, der ikke er leveret af
SATA, er ikke kontrolleret og ikke
godkendt. SATA er ikke ansvarlig
for skader, der opstar som felge af
brugen af ikke godkendte reserve-,
tilbehgrs- og sliddele.

1.4. Garanti og

ansvar

SATAs almindelige forretnings-
betingelser, eventuelle yderligere
kontraktlige aftaler samt geeldende
lovgivning er gaeldende for dette
produkt.

SATA er ikke ansvarlig for

m Manglende overholdelse af betje-
ningsvejledningen.

m Anvendelse af ikke-uddannet
personale.

m Forkert brug af produktet.

w)
~
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m Manglende brug af personlige
veernemidler.

m Manglende brug af originalt tilbe-
her og reservedele.

m Uautoriserede aendringer eller
tekniske aendringer.

m Naturlig slitage/slid.

m Atypisk brug af slagbelastning.

m Forkert montering og afmonte-
ring.

2. Sikkerhedshenvisninger
Lees og falg alle instruktioner, der
er naevnt nedenfor. Manglende
overholdelse eller forkert
overholdelse kan medfgre funk-
tionsfejl eller forarsage alvorlig
skade eller dad.

2.1. Krav til personale
Tearrepistolen ma kun anvendes

af erfarne fagfolk og opleert perso-
nale, som har laest og forstaet hele
denne betjeningsvejledning. Brug
ikke tgrrepistolen, hvis du er traet
eller pavirket af stoffer, alkohol eller
medicin.

3. Anvendelse

Korrekt anvendelse

Tarrepistolen bruges til forceret
terring af vandbaserede lakker. En
enkelt tarrepistol egner sig i manuel
drift til terring af mindre flader sa-
som dgre eller skaerme. Til tarring
af stgrre flader kan der anvendes
flere tarrepistoler monteret i et
stativ.

Ikke tilsigtet anvendelse
Til ikke tilsigtet anvendelse hgrer

brug af terrepistolen til tarring af
oplgsningsmiddelbaserede mate-
rialer.

4. Beskrivelse

Tearrepistolen sluttes til luftnettet

via en tilslutningsnippel. Den ind-

sugede Iuft renses forst af et filter.

Den integrerede luftmaengderegule-

ring og den drejelige bredstraledyse

giver mulighed for en malrettet ud-

stremning af den indsugede Iuft p&

den lakerede flade. Tarrepistolen

bestar af hovedkomponenterne:

m Filterholder [1-1] med filter [1-2]

m Greb [1-4] med luftmaengderegu-
lering [1-3]

m Bredstraledyse [1-6]

5. Samlet levering

" li] |oBs!

Tilslutningsniplen felger kun med
standardudfgrelsen. Ved alle
andre udfgrelser skal kunden
selv sgrge for tilslutningsniplen.
Til tilslutning af terrepistolen

til et SATA dry jet 2 stativ eller
SATA dry jet 2 stativ jumbo er
SATA tilslutningsnippel (art. nr.
6981) ngdvendig.

m Torrepistol SATA dry jet 2

m Filter (saet med 3 stk.)

m Bredstraledyse

m Tilslutningsnippel (ved standard-
udfgrelse)

6. Opbygning
[1-1] Filterholder
[1-2] Filter (ikke synligt)



[1-3]
[1-4]
[1-5]

Luftmaengderegulering
Greb

Tilslutningsnippel

[1-6] Bredstraledyse (drejelig)
[1-7] Dyse

7. Tekniske data

Betegnelse Enhed

Optimalt 2.5 bar

driftsovertryk

Maks. driftsover- 10.0 bar

tryk

Maks. driftstem-
peratur

60 °C

Opbevaringstem- |-20 °C —80 °C

peratur

270 NI/min
ved 2.5 bar

Luftforbrug

8. Farste ibrugtagning

Tearrepistolen skal monteres far

forste ibrugtagning.

Kontrollér efter udpakning

m Om tarrepistolen er beskadiget.

m At leveringsomfanget er komplet
(se kapitel 5).

8.1. Montering af bredstrale-

dyse

Bredstraledysen skal vaere monte-

ret og justeret, for at blaeseluften

kan justeres.

m Skub bredstraledysen [2-6] pa
torrepistolens forreste dyse [2-7],
til den gar i indgreb.

Betjeningsvejledning SATA dry jet 2

8.2. Montering af tilslutnings-
niplen

" li] |oBs!

Tilslutningsniplen felger kun med
standardudfarelsen. Ved alle
andre udfgrelser skal kunden
selv sgrge for tilslutningsniplen.
Til tilslutning af terrepistolen
til et SATA dry jet 2 stativ eller
SATA dry jet 2 stativ jumbo er
SATA tilslutningsnippel (art. nr.
6981) ngdvendig.
m Tilslutningsniplen [2-5] skrues pa
tarrepistolens lufttilslutning [2-4]
(tilspeendingsmoment: 1 Nm).

8.3. Montering af filter

" li] |oBs!

Filteret kan ikke rengares og skal

udskiftes, hvis det er snavset (se

kapitel 10).

Filteret er konstrueret symmetrisk.

Monteringsretningen er uden be-

tydning.

m Tryk et filter [2-1] ind i filterholde-
ren [2-2], til det gar i indgreb.

DK
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9. Reguleringsdrift

Advarsel!

A

Eksplosionsfare

Brug af uegnede trykluftslanger
kan medfare eksplosion.

— Brug kun trykluftslanger, der er
modstandsdygtige over for oplas-
ningsmidler, antistatiske, ubeska-
digede og teknisk i orden med en
varig trykbestandighed pa mindst
10.0 bar og en indvendig diame-
ter pa mindst 9 mm som f.eks.
SATA luftslange (art. nr. 53090).

Forsigtig!

JAN

A\

Forsigtig!

Skader forarsaget af for kort
afstand

En for kort afstand mellem tarrepi-
stolen og den lakerede flade kan
medfare, at lakken forskubbes.

— Veer opmeerksom pa tarrepisto-
lens optimale retning.

" li] |oBst!

Brug en tryklufttilslutning med 1/4"
udvendigt gevind eller en pas-
sende SATA tilslutningsnippel.
Brug ren trykluft, f.eks. ved hjeelp
af SATA-filter 484 (art. nr. 92320).

Funktionstab pga. snavset
filter

Filteret kan blive tilstoppet pga.
snavs i den indsugede luft og
aflejringer under lakeringsproces-
sen.

— Udskift filteret med jeevne mel-
lemrum.

— Beskyt tgrrepistolen mod snavs
under lakeringsprocessen.

JAN

Forsigtig!

Skader forarsaget af ophvirv-
let stov

Nar den udstremmende luft rettes
mod gulvet, kan der blive hvirviet
stov op. Dette stov kan medfare
forurening af den lakerede flade.
— Blaes ikke i mod gulvet.

Tarrepistolen kan enten bruges
manuelt eller i et stativ. Veer ved
begge metoder opmaerksom pa
korrekt retning af terrepistolen (se
kapitel 9.1).

9.1. Justering af torrepisto-

lens retning

Veer opmeerksom pa falgende

punkter for at opna det optimale

resultat

m Juster bredstraledysens retning
i forhold til den lakerede flade
[3-11/[3-6].

m Ret tarrepistolen skrat mod den
lakerede flade (optimal blaeseaf-
stand: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4],
vinkel: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Manuel brug

m Drej luftmeengdereguleringen
[1-3] mod hgijre til anslag.

m Slut tgrrepistolen til luftnettet via




tilslutningsniplen [1-5].

m Drej pa luftmaengderegulerin-
gen, til den gnskede luftstrem er
indstillet.

m Hold tarrepistolen i den gnskede
arbejdsstilling. Vaer opmaerksom
pa korrekt retning (se kapitel 9.1).

m Afslut terreprocessen ved at
dreje luftmaengdereguleringen
mod hgijre til anslag og adskille
terrepistolen fra luftnettet.

9.3. Brug med stativ

" li] |oBs!

Denne betjeningsvejled-

ning beskriver brugen af

SATA dry jet 2 stativ med hgjde-
justerbar holder og 2 tgrrepistoler
(art. nr. 223008). Alternativt kan
ogsa andre udvidelser og vari-
anter af SATA anvendes, f.eks.
SATA dry jet 2 stativ jumbo (art.
nr. 223503).

m Opstilling, placering og justering
af stativets [4-4], [4-9] retning.

m Slut stativet til luftnettet via tilslut-
ningsniplen [4-3].

m Drej tarrepistolernes luftmeengde-
regulering mod hgijre til anslag.

m Slut tarrepistolerne [4-1], [4-8]
til lynkoblingerne [4-2], [4-7], og
juster retningen.

m Drej tarrepistolernes luftmaeng-
deregulering mod venstre, til den
gnskede luftstrem er indstillet.

m Afslut tarreprocessen ved at
dreje tarrepistolernes luftmaeng-
deregulering mod hgijre til anslag

Betjeningsvejledning SATA dry jet 2

og tage tarrepistolerne af stativet
eller adskille stativet fra luftnettet.

10. Vedligeholdelse og pleje

Advarsel!

A

Risiko for tilskadekomst pga.
losnede komponenter

Ved vedligeholdelsesarbejde pa
tarrepistolen, mens den er slut-
tet til luftnettet, kan komponenter
uventet ga lgs.

— Adskil tarrepistolen fra luftnet-

tet far alt vedligeholdelsesarbejde.

Der kan fas reservedele til repara-

tion (se kapitel 13).

10.1. Udskiftning af bredstra-

ledyse

Afmontering af bredstraledyse

m Treek bredstraledysen [2-6] af
terrepistolens forreste dyse [2-7].

Montering af ny bredstraledyse

m Skub bredstraledysen [2-6] pa
tarrepistolens forreste dyse [2-7],
til den gar i indgreb.

10.2. Udskiftning af tilslut-

ningsnippel

Afmontering af tilslutningsnippel

m Skru tilslutningsniplen [2-5] af
torrepistolens lufttilslutning [2-4].

Montering af ny tilslutningsnip-

pel

m Tilslutningsniplen [2-5] skrues pa
tarrepistolens lufttilslutning [2-4]
(tilspaendingsmoment: 1 Nm).

DK
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10.3. Udskiftning af filter

Afmontering af filter
m Treek filteret [2-1] ud af filterhol-
deren [2-2].

Montering af nyt filter

" li] |oBs!

" li] | oBst!

Tarrepistolen bliver meget hurtigt
snavset, hvis den ikke beskyttes
mod forurening under lakerings-
processen.

Filteret er konstrueret symmetrisk.
Monteringsretningen er uden be-
tydning.

" li] |oBs!

m Tryk filteret [2-1] ind i filterholde-
ren [2-2].

10.4. Udskiftning af filterhol-

der

Afmontering af filterholder

m Treek filterholderen [2-2] af tor-
repistolens bageste dyse [2-3].

Montering af ny filterholder

m Skub filterholderen [2-2] pa tor-
repistolens bageste dyse [2-3].

10.5. Rengegring af torrepi-

stolen

Filteret kan ikke renggres og skal
udskiftes, hvis det er snavset (se

kapitel 10.3).

m Renger tgrrepistolen udvendigt
med en klud, der er gennemvee-
det med renggringsmiddel.

11. Fejilmeddelelser

| tabellen nedenfor er fejimeddelel-
ser beskrevet, deres arsag og kor-
rigerende foranstaltninger angivet.
Hvis fejl ikke kan udbedres vha.

de beskrevne udbedringsforslag,
skal tgrrepistolen sendes til SATAs
kundeserviceafdeling. (Se adressen
i kapitel 12).

JAN

Forsigtig!

Skader pa apparatet pga. for-
kert rengering

Nedseaenkning i oplgsnings- eller
renggringsmiddel eller rengaring
med et ultralydsapparat kan be-
skadige tarrepistolen.

— Leeg ikke tarrepistolen i oplgs-
nings- eller renggringsmiddel.

— Renggr ikke tgrrepistolen med
et ultralydsapparat.

Fejl Arsag Hjeaelp
Uregel- Filteret er | Udskift-
meessig [snavset. |ning af
luftstram. filter.
Svag luft-
stram.
Snavs pa |Filteret Monter
den lake- |mangler. |[filteret.
rede over- | Forurenet | Brug SA-
flade. luft. TAAfilter
484.




12. Kundeservice

Tilbehgr, reservedele og teknisk
support far du hos din neermeste
SATA-forhandler

Betjeningsvejledning SATA dry jet 2 FDK
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13. Reservedele
13.1. SATA dry jet 2

synligt)

Best. |Betegnelse Antal
nr.
[1-1]1 |222232 |Filterholder 1 Stk.
[1-2] |222125 Filter til SATA dry jet 2, pakke med 10 stk. (1 saet.
[1-5] [6981 |Tilslutningsnippel 5 Stk.
[1-6] [223834 |Bredstraledyse 1 Stk.
13.2. SATA dry jet 2 stativ
Best. |Betegnelse Antal
nr.
[4-5] |83840 |Fod 1 saet.
[4-4], (86165 |Ombygningssaet 1 Stk.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] |123786 |Krydsstykke 1 Stk.
- 84145 |Stativforleengelse ca. 1,2 m (ikke synligt) |1 Stk.
- 84145 |Stativforlaengelse til 3. tgrrepistol (ikke 1 Stk.
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A®

Koigepealt lugege!

Lugege see kasutusjuhend enne
kasutuselevéttu taielikult ja tahele-
panelikult 1&bi. Jargige ohutus- ja
ohusuuniseid!

Hoidke k&esolevat kasutusjuhendit
alati toote laheduses véi igal ajal
kdigile ligipaasetavas kohas!

1. Uldine informatsioon

See kasutusjuhend sisaldab olulist
teavet SATA dry jet 2, edaspidi
kuivatuspUstoli, kohta. Samuti kir-
jeldatakse kasutamist, hooldust,
tehnohooldust, puhastust ja rikete
korvaldamist.

1.1. Sihtrithm
See kasutusjuhend on méeldud

SATA dry jet 2 kasutusjuhend

m professionaalsetele maalri- ja
varvimisettevotetele.

m Varvitéode spetsialistidele t66s-
tus- ja kasitdoettevotetes.

1.2. Onnetuste viltimine
Alati tuleb jargida uldiseid ja riigis
kehtivaid dnnetusjuhtumite valtimi-
se eeskirju ning vastavaid t6okoja
ja tddkaitse-eeskirju.

1.3. Varu-, lisa- ja kuluosad
Alati tuleb kasutada ainult SATA
originaalseid varuosi, tarvikuid ja
kuluosi. Tarvikuid, mis ei ole SATA
tarnitud, ei ole kontrollitud ega
heaks kiidetud. SATA ei vastuta
kahjustuste eest, mis on tekkinud
heaks kiitmata varuosade, tarvikute
ja kuluosade kasutamise tottu.

1.4. Garantii ja

vastutus

Kehtivad nii SATA (ldised tulptingi-
mused ja vastavalt olukorrale taien-
davad lepingulised kokkulepped kui
ka vastavalt kehtivad seadused.

SATA ei vastuta

m kasutusjuhendi mittejargimise
eest

m koolituseta té6tajate varbamise
eest

m toote mitte-eesmargiparase kasu-
tamise eest

m isikukaitsevarustuse mittekasuta-
mise eest

m originaaltarvikute ja -varuosade
mittekasutamise eest

m omaalgatuslike imberehituste vdi
tehniliste muudatuste eest

m loomuliku kulumise eest

m
m

[EE] Kasutusjuhend | eesti
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EE| SATA dry jet 2 kasutusjuhend

m kasutamisele mittevastava koor-
muse eest

m lubamatute paigaldus- ja demon-
teerimistoode eest.

2. Ohutusjuhised

Lugege labi kdik allpool esitatavad
nduanded ja jargige neid. Mittejargi-
mine voi vale jargimine vdivad pdh-
justada talitlushéaireid vdi raskeid
kahjustusi ja isegi surma.

2.1. Noudmised tootajatele
Kuivatuspustolit voivad kasuta-

da ainult kogenud spetsialistid

ja instrueeritud personal, kes on
kaesoleva kasutusjuhendi tervenisti
Iabi lugenud ja sellest aru saanud.
Kuivatuspustoli kasutaja ei tohi olla
vasinud, narkootikumide, alkoholi
v8i ravimite moju all.

3. Kasutamine

Sihiparane kasutamine
Kuivatuspustol on ette nahtud
veepobhiste varvide kiiremaks kuiva-
tamiseks. Uhest kuivatuspstolist
piisab kasireziimil juba vaiksemate
pindade, nt uste voi poritibade
kuivatamiseks. Suuremate pindade
kuivatamiseks vdib kasutada mitut
kuivatuspustolit statiivireziimil.
Mitteotstarbekohane kasutamine
Kuivatuspustoli mitteotstarbekoha-
ne kasutamine on selle kasutamine
lahustipdhiste materjalide kuivata-
miseks.

4. Kirjeldus

Kuivatuspustol ihendatakse Ghen-

dusnipli kaudu suruéhuvdrku.

Sisseimetav 6hk puhastatakse

kdigepealt sdelaga. Integreeritud

6hukoguse regulaator ja pddératav

laia pihustusjoa duus vdimaldab

sisseimetavat dhku tapselt suunata

varvitud pinnale. Kuivatuspustol

koosneb jargmistest pdhikompo-

nentidest:

u filtrihoidik [1-1] sbelaga [1-2]

m kdepide [1-4] 6hukoguse regu-
laatoriga [1-3]

m laia pihustusjoa dius [1-6]

5. Tarnekomplekt

[ 1i] | Juhis!

Uhendusnippel on kaasas ainult
standardmudelil. Kdikidel teis-
tel mudelitel peab Ghendusnipli
hankima klient. Kuivatusptis-
toli thendamiseks seadme-

ga SATA dry jet 2 statiiv voi
SATA dry jet 2 statiiv jumbo on
vaja SATA uhendusniplit (art-nr
6981).

m kuivatuspulstol SATA dry jet 2

m sdel (3 tk komplektis)

m laia pihustusjoa dits

m Uhendusnippel (standardmudelil)

6. Ulesehitus

[1-1] filtrihoidik

[1-2] sdel (pole nahtaval)
[1-3] ©hukoguse regulaator
[1-4] kaepide

[1-5]
[1-6]

Uhendusnippel
laia pihustusjoa duus (p66-



SATA dry jet 2 kasutusjuhend

8.2. Uhendusnipli monteeri-
mine

ratav)
[1-7] duls
7. Tehnilised andmed
Nimetus Uhik
Optimaalne t66- 2.5 bar
réhk
Maksimaalne 10.0 bar
tooulerdhk
Maksimaalne 60 °C
tootemperatuur
Sailitamistempe- |-20°C—-80°C
ratuur
Ohutarve 270 NI/

min/2.5 bar

[ [i] | Juhis!

Uhendusnippel on kaasas ainult
standardmudelil. Kdikidel teis-
tel mudelitel peab Ghendusnipli
hankima klient. Kuivatuspis-
toli thendamiseks seadme-

ga SATA dry jet 2 statiiv voi
SATA dry jet 2 statiiv jumbo on
vaja SATA uhendusniplit (art-nr
6981).

8. Esmakordne kasutusele-

vott

Kuivatuspustol tuleb enne esma-

kordset kasutuselevéttu monteeri-

da.

Parast lahtipakkimist kontrollige

m Ega kuivatuspustol pole kahjus-
tatud.

m Kas tarnekomplekt on terviklik (vt
peatUkki 5).

8.1. Laia pihustusjoa diiiisi

monteerimine

Puhumisdhu suunamiseks tuleb

paigaldada laia pihustusjoa diius ja

see Oigesti suunata.

m Likake laia pihustusjoa diils
[2-6] kuivatusplstoli eesmisele
didsile [2-7], kuni see fikseerub.

m Keerake uhendusnippel [2-5] kui-
vatuspustoli dhuliitmikule [2-4]
(p66rdemoment: 1 Nm).

8.3. Soela monteerimine

[ li] [Junis!

Séela ei saa puhastada ja see
tuleb maardumise korral valja
vahetada (vt peatlikki 10).

Séel on simmeetrilise konst-
ruktsiooniga. Paigaldussuund on
suvaline.

m Suruge soel [2-1] filtrihoidikusse
[2-2], nii et see sinna fikseeruks.

EE
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9. Tavareziim

A Hoiatus!

& Ettevaatust!

Plahvatusoht

Sobimatute surudhuvoolikute ka-
sutamisel voib tekkida plahvatus.
— Kasutage ainult lahustikind-
laid, antistaatilisi, kahjustamata,
tehniliselt laitmatus seisukorras
surudhuvoolikuid, mille pisiv
survetugevus on vahemalt 10.0
bar , siselabimo6t vahemalt 9 mm,
naiteks SATA 6huvoolikut (art-nr
53090).

Liiga viaikesest kaugusest
pohjustatud kahjustused
Liiga vaike kaugus kuivatuspustoli
ja varvitava pinna vahel voib pdh-
justada varvi nihkumist.

— Jalgige kuivatuspustoli opti-
maalset suunamist.

[ [i] | Juhis!

& Ettevaatust!

Seade ei toota soela maardu-
mise tottu

Sisseimetava 6hu mustuse ja
varvimisel tekkivate setete téttu
vBib séel ummistuda.

— Vahetage sbela korraparaste
ajavahemike jarel.

— Kaitske kuivatuspustolit varvi-
mise ajal mustuse eest.

Kasutage suruéhuliitmikku valis-
keermega 1/4“ voi sobivat SATA
Uhendusniplit.

Kasutage puhast suruéhku,
naiteks SATA filtriga 484 (art-nr

92320).

A Ettevaatust!

Uleskeerutatud tolmust poh-
justatud kahjustused

Véljuva 6huvoolu suunamisel
podrandale voite tolmu Ules kee-
rutada. Tolm vdib varvitud pindu
reostada.

— Arge suunake 6huvoolu péran-

dale.

Kuivatuspustolit saab kasutada ka-
sireziimil voi statiivireziimil. Mélema
tooreziimi korral tuleb tahelepanu
pborata kuivatuspustoli digele suu-
namisele (vt peatikki 9.1).

9.1. Kuivatuspiistoli suuna-

mine

Optimaalse tulemuse saavutami-

seks votke arvesse alljargnevaid

punkte.

m Suunake laia pihustusjoa duis
varvitud pinnale [3-1]/[3-6].

m Suunake kuivatuspuistol varvitud
pinnale diagonaalselt (optimaal-
ne puhumiskaugus: 30 cm — 50
cm [3-3]/[3-4], nurk: 20 — 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Kéasireziim

m Keerake 6hukoguse regulaator
[1-3] kuni piirikuni paremale.




m Uhendage kuivatuspiistol (ihen-
dusnipli [1-5] kaudu suruéhuvér-
ku.

m Keerake dhukoguse regulaatorit
vasakule, kuni on saavutatud
soovitud éhuvool.

m Hoidke kuivatuspustolit soovitud
té6asendis. Jalgige seejuures
oiget suunamist (vt peatiikki 9.1).

m Puhumise |6petamiseks keerake
6hukoguse regulaator piiriku-
ni paremale ja lahutage kuivatus-
pustol suruéhuvdrgust.

9.3. Statiivireziim

EE] Juhis!

Selles kasutusjuhendis kirjelda-
takse SATA dry jet 2 statiivi kasu-
tamist reguleeritava kdrgusega
hoidiku ja kahe kuivatusptstoliga
(art-nr 223008). Alternatiivina

vOib kasutada ka koiki teisi SATA
taiendusi ja mudeleid. Naiteks
SATA dry jet 2 statiiv jumbo (art-nr
223503).

m Statiivi paigaldamine, positsiooni-
mine ja suunamine [4-4], [4-9].

m Uhendage statiiv ihendusnipli
[4-3] kaudu surudhuvdrku.

m Keerake 6hukoguse regulaator
kuni piirikuni paremale.

m Uhendage kuivatuspustolid [4-1],
[4-8] Kiirlitmikega [4-2], [4-7] ja
suunake odigesti.

m Keerake kuivatuspustolite dhuko-
guse regulaatorit vasakule, kuni
on saavutatud soovitud dhuvool.

m Puhumise |6petamiseks keera-

SATA dry jet 2 kasutusjuhend

ke dhukoguse regulaator kuni
piirikuni paremale ja votke kui-
vatuspustolid statiivilt maha voi
lahutage statiiv surudhuvérgust.

10. Tehnohooldus ja hooldus

A

Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate
komponentide tottu
Surudhuvédrku thendatud kuiva-
tuspustoli tehnohoolduse korral
véivad komponendid ootamatult
lahti tulla.

— Lahutage kuivatuspustol enne
mis tahes hooldustdid suruéhu-

vorgust.

Korrashoiuks on saadaval varuosad
(vt peatiikki 13).

10.1. Laia pihustusjoa diiiisi
vahetamine

Laia pihustusjoa diilisi eemalda-

mine

m TOmmake laia pihustusjoa diils
[2-6] kuivatuspUstoli eesmiselt
didsilt [2-7] ara.

Uue laia pihustusjoa diiiisi pai-

galdamine

m Likake laia pihustusjoa diils
[2-6] kuivatuspustoli eesmisele
didsile [2-7], kuni see fikseerub.

10.2. Uhendusnipli vaheta-

mine

Uhendusnipli eemaldamine

m Keerake uhendusnippel [2-5] kui-
vatuspustoli 6huliitmikult [2-4]
ara.

EE
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Uue iihendusnipli paigaldamine
m Keerake Uhendusnippel [2-5] kui-
vatuspustoli dhuliitmikule [2-4]

(p66rdemoment: 1 Nm).

10.3. Soela vahetamine

Soela eemaldamine

m Votke sdel [2-1] filtrihoidikust
[2-2] vélja.

Uue soela paigaldamine

[ i] [Junis!

Sdel on siimmeetrilise konst-
ruktsiooniga. Paigaldussuund on

suvaline.

m Suruge sdel [2-1] filtrihoidikusse
[2-2].

10.4. Filtrihoidiku vahetami-

ne

Filtrihoidiku eemaldamine

m Tdmmake filtrihoidik [2-2] kuiva-
tuspustoli tagumiselt duisilt [2-3]
ara.

Uue filtrihoidiku paigaldamine

m Likake filtrihoidik [2-2] kuivatus-
pustoli tagumisele duusile [2-3].

10.5. Kuivatuspiistoli puhas-
tamine

A\

Ettevaatust!

Seadme kahjustamine valesti
puhastamise tottu

Lahustisse voi puhastusvahendis-
se kastmine vdi ultraheliseadme-
ga puhastamine voib kuivatuspis-
tolit kahjustada.

— Arge pange kuivatuspiistolit
lahustisse ega puhastusvahen-
disse.

— Arge puhastage kuivatuspiisto-
lit ultraheliseadmega.

(T3]

Juhis!

Kuivatuspustol maardub eriti Kii-
resti, kui seda varvimise ajal reos-
tuse eest ei kaitsta.

[ i] [Junis!

Soela ei saa puhastada ja see
tuleb maardumise korral valja
vahetada (vt peatukki 10.3).

m Puhastage kuivatuspustolit
puhastusvahendiga niisutatud
lapiga valjastpoolt.

11. Rikked

Alljargnevas tabelis kirjeldatakse
rikkeid, nende pdhjuseid ja vasta-
vaid abindusid.

Kui kirjeldatud meetmete abil ei ole
voimalik rikkeid kérvaldada, saatke
kuivatuspistol SATA kliendiabi- ja
teeninduskeskusesse. (Aadressi vt
peatukist 12).



Rike P6hjus |Abinou

Ohuvool |[S&elon |Vahetage

on eba- must. sbela.

Uhtlane.

Ohuvool

on nork.

Varvitud | Sdel puu- |Paigalda-

pinnal on |dub. ge soel.

mustuse- |Ohk on |Kasutage

osakesi. |puhasta- |SATA filtrit
mata. 484.

12. Kliendiabi- ja teenindus-

keskus

Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi
saate oma SATA miugiesindaja

kaudu

SATA dry jet 2 kasutusjuhend [EE
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13. Varuosad
13.1. SATA dry jet 2

Art-nr | Nimetus Kogus
[1-1] |222232 (filtrihoidik 1tk
[1-2] |222125 |s6el SATA dry jet 2 jaoks, 10 tk pakis 1 komplekt
[1-5] (6981 |Uhendusnippel 5tk
[1-6] [223834 |laia pihustusjoa duis 1tk
13.2. SATA dry jet 2 statiiv

Art-nr | Nimetus Kogus
[4-5] |83840 |seisujalg 1 komplekt
[4-4], (86165 |varustuse vahetamise komplekt 1tk
[4-6],
[4-7]
[4-9] |123786 |ristliitmik 1tk
- 84145 |statiivi pikendus u 1,2 m (pole nahtaval) (1 tk
- 84145 |statiivi pikendus kolmele kuivatuspustolile |1 tk

(pole nahtaval)




Content [Original Ver-
sion: German]

1. General Information............... 53
2. Safety Instructions................. 54
3. USE.ieiiiiieeeeeeee e, 54
4. Description ......ccccceeviieiiiiennns 54
5. Scope of Delivery................... 54
6. Technical Design ................... 54
7. Technical Data....................... 55
8. FirstUse...coocoevvcveeeeeciieen, 55
9. Normal Operation.................. 56
10. Maintenance and Care........... 57
11. Malfunctions ......c...cccoveeeuneennne 58
12. After Sale Service.................. 59
13. Spare Parts ......c.ccceevvennnee. 60

A\ ®|Read first!

Read these operating instructions
thoroughly and carefully before
use. Comply with the safety in-
structions and danger warnings!

Always make sure that these oper-
ating instructions are kept with the

product or keep them easily acces-
sible for everyone at any time!

1. General Information

These operating instructions con-
tain important information for oper-
ating the SATA dry jet 2, hereinafter
referred to as dry jet gun. They also
describe use, care, maintenance,
cleaning and troubleshooting.

Operating instructions SATA dry jet 2

1.1. Target group

This operating manual is intended

for

m Painting and varnishing profes-
sionals.

m Trained personnel for varnishing
work in industrial and craftman's
workshops.

1.2. Accident prevention

As a basic principle, the gen-

eral and specific national accident
prevention regulations must be
heeded, together with correspond-
ing workshop and industrial safety
instructions.

1.3. Replacement, accessory
and wear-and-tear parts
Always only use original SATA
spare parts, accessories and wear
parts. Accessories not supplied by
SATA have not been tested and ap-
proved. SATA assumes no liability
for damage caused by the use of
non-approved spare parts, acces-
sories and wear parts.

1.4. Warranty and

liability

The SATA General Conditions of
Sale and Delivery and further con-
tractual agreements apply, if ap-
plicable, as well as the valid legisla-
tion at the time.

SATA is not liable in case of

m non-adherence to the operating
manual.

m use of untrained personnel.

m improper use of the product.

m
P4
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m personal protection gear not be-
ing used.

m original accessory and spare
parts not being used.

m unauthorised modifications or
technical changes.

m natural wear and tear.

m abnormal impact.

m impermissible assembly and
disassembly work.

2. Safety Instructions

Read and comply with all direc-
tions listed in the following. Non-
compliance or incorrect compliance
can lead to malfunctions or severe
injuries and even death.

2.1. Requirements regarding
personnel

The dry jet gun may only be used
by experienced skilled workers and
instructed persons who have thor-
oughly read and understood these
operating instructions. Do not use
the dry jet gun when tired or under
the influence of drugs, alcohol or
medication.

3. Use

Intended Use

The dry jet gun is used for forced
curing of waterborne paints. Small-
er surfaces such as doors or wings
can be dried with a single hand-
operated dry jet gun. The stand ver-
sion with several dry jet guns can
be used for larger surfaces.

Incorrect use
Incorrect use refers to using the

dry jet gun to cure solvent-borne
materials.

4. Description

The dry jet gun is connected to the

compressed air circuit by a con-

nection nipple. The sucked in air is

cleaned by a sieve. The integrated

air flow control and the rotating flat

fan nozzle point the air directly onto

the sprayed surface. The dry jet

gun consists of the main parts:

m Filter holder [1-1] with sieve [1-2]

m Handle [1-4] with air flow control
[1-3]

m Flat fan nozzle [1-6]

5. Scope of Delivery

(1

Notice!

The connection nipple is only
included in the standard version.
For all other versions, the con-
nection nipple has to be supplied
by the customer. The SATA con-
nection nipple (Art. No. 6981) is
necessary for connecting the dry
jet gun to a SATA dry jet 2 stand
or SATA dry jet 2 stand jumbo.

m Dry jet gun SATAdry jet 2

m Sieve (set of 3)

m Flat fan nozzle

m Connection nipple (for standard
version)

6. Technical Design
[1-1] Filter holder

[1-2] Sieve (not visible)
[1-3] Air flow control
[1-4] Handle
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8.2. Mount connection nipple

Notice!

Af

The connection nipple is only
included in the standard version.
For all other versions, the con-
nection nipple has to be supplied
by the customer. The SATA con-
nection nipple (Art. No. 6981) is
necessary for connecting the dry
jet gun to a SATA dry jet 2 stand

[1-5] Connection nipple

[1-6] Flat fan nozzle (rotating)

[1-7] Nozzle

7. Technical Data

Description Unit

Optimum operat- 2.5 bar

ing overpressure

Max. operating 10.0 bar

pressure

Max. operating 60 °C

temperature

Storage tempera- |-20 °C —80 °C

ture

Air consumption | 270 NI/min at
2.5 bar

8. First Use

The dry jet gun must be fitted be-

fore being used for the first time.

Check after unpacking:

m Dry jet gun damaged.

m Scope of supply complete (see
chapter 5).

8.1. Mount flat fan nozzle

To align the blowing air, the flat

fan nozzle has to be mounted and

aligned.

m Push the flat fan nozzle [2-6]
onto the front nozzle [2-7] of the
dry jet gun until locks in place.

or SATA dry jet 2 stand jumbo.

m Screw connection nipple
[2-5] onto the air connection
of the dry jet gun [2-4] (torque:
1 Nm).

8.3. Mount sieve

an

Notice!

The sieve is not suitable for clean-
ing and must be replaced when
clogged (see chapter 10).

The sieve is symmetrical in de-
sign. It can be fitted in any direc-
tion.

m Press a sieve [2-1] into the filter
holder [2-2] until it locks in place.

EN
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9. Normal Operation

Warning!

A

& Attention!

Explosion risk

The use of unsuitable com-
pressed air hoses may cause
explosions.

— Only use solvent-resistant,
antistatic, undamaged and tech-
nically flawless compressed air
hoses with permanent pressure
resistance of minimum 10.0 bar ,
inner diameter of minimum 9 mm,
such as the SATA air hose (Art.
No. 53090).

Damage from inadequate
clearance

Inadequate clearance between
the dry jet gun and the sprayed
surface can displace the paint.

— Heed the optimum alignment of
the dry jet gun.

Notice!

(T3]

Attention!

JAN

Use compressed air connection
with 1/4" male thread or suitable
SATA connection nipple.

Use clean compressed air, for
example with SATA filter 484 (Art.

No. 92320).

Loss of function caused by
clogged sieve

Dirt particles in the sucked in air
and deposits settling during the
spraying process can clog the
sieve.

— Replace the sieve at regular
intervals.

— Clean dry jet gun from any soil-
ing incurred during the spraying
process.

/\ |Attention!

Damage from flying dust
Pointing the outgoing air towards
the floor can cause dust to fly up.
This dust can lead to impurities on
the sprayed surface.

— Do not blow towards the floor.

The dry jet gun can be operated by
hand or on a stand. In both cases,
it is important to make sure that the
dry jet gun is aligned correctly (see
chapter 9.1).

9.1. Alignment of the dry jet

gun

Comply with the following points to

obtain optimum results

m Point the flat fan nozzle at the
sprayed surface [3-1]/[3-6].

m Point the dry jet gun at the
sprayed surface (optimum clear-
ance: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4],
angle: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Hand-held operation

m Turn the air flow control [1-3] to
the right as far as it will go.

m Connect the dry jet gun to the
compressed air circuit with the




connection nipple [1-5].

m Turn the air flow control to the left
to adjust the required air flow.

m Hold the dry jet gun in the re-
quired working position, making
sure it is aligned correctly (see
chapter 9.1).

m To stop blowing, turn the air flow
control to the right as far as it will
go and disconnect the dry jet gun
from the compressed air circuit.

9.3. Stand version

AR

Notice!

Operating instructions SATA dry jet 2

jet guns to the left to adjust the
required air flow.

m To stop blowing, turn the air flow
control of the dry jet guns to the
right as far as it will go, then take
the dry jet guns off the stand or
disconnect the stand from the
compressed air circuit.

10. Maintenance and Care

Warning!

A

These operating instruc-

tions describe operations with
the SATA dry jet 2 stand with
height-adjustable holder and 2
dry jet guns (Art. No. 223008).
All other extensions and vari-
ations by SATA can be used

as alternatives. For example,
SATA dry jet 2 stand jumbo (Art.

Risk of injuries from compo-
nents coming loose
Components may come loose
unexpectedly when performing
maintenance to the dry jet gun
while this is still connected to the
compressed air circuit.

— Always disconnect the dry jet
gun from the compressed air cir-
cuit before performing any main-
tenance work.

No. 223503).

m Set the stand up in the correct
position and alignment [4-4],
[4-9].

m Connect the stand to the com-
pressed air circuit with the con-
nection nipple [4-3].

m Turn the air flow control of the dry
jet guns to the right as far as it
will go.

m Connect the dry jet guns [4-1],
[4-8] to the quick couplings
[4-2], [4-7] and align them cor-
rectly.

m Turn the air flow control of the dry

Spare parts are available for carry-

ing out repairs (see chapter 13).

10.1. Replace flat fan nozzle

Remove flat fan nozzle

m Pull the flat fan nozzle [2-6] off
the front nozzle [2-7] of the dry
jet gun.

Insert the new flat fan nozzle

m Push the flat fan nozzle [2-6]
onto the front nozzle [2-7] of the
dry jet gun until locks in place.

10.2. Replace connection

nipple
Remove connection nipple

EN

57



EN" Operating instructions SATA dry jet 2

m Unscrew connection nipple
[2-5] from the air connection of
the dry jet gun [2-4].

Insert new connection nipple

m Screw connection nipple
[2-5] onto the air connection
of the dry jet gun [2-4] (torque:
1 Nm).

10.3. Replace sieve

Remove sieve
m Take sieve [2-1] out of the filter
holder [2-2].

Insert new sieve

10.5. Clean dry jet gun

& Attention!

Tool damage caused by in-
correct cleaning

The dry jet gun can be damaged
if immersed in solvent or cleaning
agent or if cleaned in an ultrasonic
cleaning machine.

— Do not place the dry jet gun in
solvent or cleaning agent.

— Do not clean the dry jet gun in
an ultrasonic cleaning machine.

" [i] [ Notice!

|:E] Notice!

The sieve is symmetrical in de-
sign. It can be fitted in any direc-
tion.

m Press sieve [2-1] into the filter
holder [2-2] .

10.4. Replace filter holder

Remove filter holder

m Pull the filter holder [2-2] off the
rear nozzle [2-3] of the dry jet
gun.

Insert new filter holder

m Push the filter holder [2-2] onto
the rear nozzle [2-3] of the dry
jet gun.

The dry jet gun will quickly be-
come soiled if it is not protected
from impurities during the spray-
ing process.

|:E] Notice!

The sieve is not suitable for clean-
ing and must be replaced when

clogged (see chapter 10.3).

m Clean the dry jet gun on the
outside with a cloth soaked in
cleaning agent.

11. Malfunctions

The following table describes mal-
functions, their causes and corre-
sponding remedies.

If it is not possible to remedy the
malfunctions with the described
corrective action, send the dry jet
gun to the SATA customer service
department. (For address see
chapter 12).




Malfunc- [Cause Correc-
tion tive ac-
tion
Irregular | Sieve Replace
air flow. clogged. |sieve.
Weak air
flow.
Dirt par- | Sieve Insert
ticles on |missing. |sieve.
sprayed | Impurities | Use SATA
surface. |in air. filter 484.

12. After Sale Service
Accessories, spare parts and tech-
nical support may be obtained from
your SATA dealer.

Operating instructions SATA dry jet 2 FEN
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13. Spare Parts
13.1. SATA dry jet 2

Art. Description Number
No.
[1-1]1 |222232 |Filter holder 1 pc.
[1-2] (222125 |Sieve for SATA dry jet 2, pack with 10 1 set.
sieves
[1-5] [6981 |Connection nipple 5 pcs.
[1-6] |223834 |Flat fan nozzle 1 pc.
13.2. SATA dry jet 2 stand
Art. Description Number
No.
[4-5] |83840 |Stand 1 set.
[4-4], (86165 |Conversion kit 1 pc.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] (123786 |Cross piece 1 pc.
- 84145 |[Stand extension approx. 1.2 m (not 1 pc.
shown)
- 84145 |Stand extension for 3rd dry jet gun (not |1 pc.
shown)
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A®

iLeer primero!

Antes de la puesta en funciona-
miento, leer completa y deteni-
damente estas instrucciones de
servicio. jObservar las indicacio-
nes de seguridad y de peligro!

iGuardar siempre las instrucciones
de servicio junto con el producto o

en un lugar accesible en todo mo-

mento y para toda persona!

1. Informacién general

Las presentes instrucciones de ser-
vicio contienen informacién impor-
tante sobre el funcionamiento de la
pistola SATA dry jet 2, denominada
en lo sucesivo pistola secadora por
soplado. También se describen el
manejo, la conservacion, el mante-
nimiento y la limpieza, asi como la

Instrucciones de servicio SATA dry jet 2

eliminacion de averias.

1.1. Destinatarios de este

manual

Este manual de uso esta dirigido a

m pintores y barnizadores/esmalta-
dores profesionales.

m Personal formado para trabajos
de barnizado/esmaltado en em-
presas industriales y artesanales.

1.2. Prevencién de acciden-
tes

Se respetaran por principio las
normas generales y especificas del
pais relativas a la prevencion de
accidentes, asi como las respec-
tivas indicaciones del taller y de
proteccion de la empresa.

1.3. Accesorios y piezas de
repuesto y desgaste

Se utilizaran por principio unica-
mente piezas de recambio, acceso-
rios y piezas de desgaste originales
de SATA. Los accesorios que no
hayan sido suministrados por SATA
no estan comprobados ni autori-
zados. SATA no asumira ninguna
responsabilidad por dafos deriva-
dos del uso de piezas de recambio,
accesorios y piezas de desgaste no
autorizados.

1.4. Garantia y
responsabilidad

Se aplican las condiciones genera-
les de venta de SATAy en su caso
adicionales acuerdos contractuales
asi como respectivamente la ley en
vigor.

m
w
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SATA no asume responsabilida-

des por

m la no observacion de las indica-
ciones del manual de uso.

m la utilizacién de personal no
formado.

m la utilizaciéon del producto no con-
forme a la finalidad prevista.

m la no utilizacién del equipo de
proteccién personal.

m la no utilizacién de accesorios y
piezas de repuesto originales.

m las transformaciones o modifica-
ciones técnicas realizadas por
cuenta propia.

m el desgaste natural.

m golpes producidos por una utiliza-
cion inadecuada.

m trabajos de montaje y desmonta-
je no autorizados.

2. Instrucciones de seguri-
dad

Lea y tenga en cuenta todas las
indicaciones mostradas a continua-
cion. El incumplimiento o cumpli-
miento incorrecto puede provocar
fallos de funcionamiento o lesiones
graves o incluso la muerte.

2.1. Exigencias al personal

El uso de la pistola secadora por
soplado esta reservado a personal
técnico experimentado y a personal
instruido que haya leido y compren-
dido completamente las presentes
instrucciones de servicio. No utilizar
la pistola secadora por soplado en
estado de cansancio ni bajo los
efectos de drogas, alcohol o medi-

camentos.

3. Utilizacion

Utilizacion adecuada

La pistola secadora por soplado
sirve para secar de manera forzada
pinturas base agua. Una sola pis-
tola secadora por soplado es ade-
cuada en el accionamiento manual
para secar superficies pequefias
como puertas o guardabarros. Para
secar superficies de mayor tamafo
es posible emplear varias pistolas
secadoras por soplado en el accio-
namiento con soporte.

Utilizacion no adecuada

La utilizacion no adecuada com-
prende el uso de la pistola secado-
ra por soplado para secar materia-
les base disolvente.

4. Descripcion

La pistola secadora por soplado se

conecta a la red de aire comprimido

mediante una boquilla roscada de

conexion. El aire aspirado se limpia

primero mediante un filtro. La regu-

lacion integrada del caudal de aire

y la boquilla girable de abanico li-

neal posibilitan una emision precisa

del aire aspirado sobre la superficie

pintada. La pistola secadora por

soplado consta de los siguientes

componentes principales:

m Portafiltros [1-1] con filtro [1-2]

m Mango [1-4] con regulacion del
caudal de aire [1-3]

m Boquilla de abanico lineal [1-6]



5. Volumen de suministro
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de conexion debe ser provista
por el cliente. Para conectar la
pistola secadora por soplado a
un soporte SATAdry jet2 0o a un
soporte SATA dry jet 2 jumbo, se
requiere la boquilla roscada de
conexion SATA (ref. 6981).

Denominacion Unidad
D:ﬂ {Aviso! Ternpera’tura ope- 60 °C
rativa max.
La boquilla roscada de conexion Temperaturade [-20 °C —80 °C
solo esté incluida en el modelo almacenamiento
estandar. En todos los demas Consumo de aire 270 NI/min
modelos, la boquilla roscada con 2.5 bar

m Pistola secadora por soplado
SATAdry jet 2

m Filtro (juego de 3 unidades)

m Boquilla de abanico lineal

m Boquilla roscada de conexion (en
el modelo estandar)

6. Componentes

[1-1] Portafiltros

[1-2] Filtro (no visible)

[1-3] Regulacién del caudal de
aire

[1-4] Mango

[1-5] Boquilla roscada de cone-
Xion

[1-6] Boquilla de abanico lineal
(girable)

[1-7] Boquilla

7. Datos técnicos

Denominacion Unidad
Sobrepresion 6p- 2,5 bar
tima de servicio

Sobrepresion de 10,0 bar
servicio max.

8. Primera puesta en servicio

La pistola secadora por soplado

debe montarse antes de la primera

puesta en funcionamiento.

Comprobar después de desemba-

lar

m Pistola secadora por soplado
dafada.

m Volumen de suministro completo
(véase el capitulo 5).

8.1. Montar la boquilla de

abanico lineal

Para ajustar el aire de soplado es

preciso montar y orientar la boquilla

de abanico lineal.

m Colocar la boquilla de abanico
lineal [2-6] deslizandola en la bo-
quilla anterior [2-7] de la pistola
secadora por soplado hasta que
encaje.
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8.2. Montar la boquilla rosca-
da de conexion

Instrucciones de servicio SATA dry jet 2

9. Servicio regular

jAviso!

(1

A

jAviso!

La boquilla roscada de conexion
solo esta incluida en el modelo
estandar. En todos los demas
modelos, la boquilla roscada

de conexion debe ser provista
por el cliente. Para conectar la
pistola secadora por soplado a
un soporte SATAdry jet2 0o a un
soporte SATA dry jet 2 jumbo, se
requiere la boquilla roscada de

conexion SATA (ref. 6981).

m Enroscar la boquilla roscada de
conexion [2-5] en la conexion de
aire de la pistola secadora por
soplado [2-4] (par de giro: 1 Nm).

8.3. Montar el filtro

an

jAviso!

El filtro no es adecuado para su
limpieza y debe sustituirse en
caso de ensuciamiento (véase el
capitulo 10).

El filtro es de construccion simé-
trica. La direccion de montaje es
a discrecion.

m Introducir un filtro [2-1] en el por-
tafiltros [2-2] presionandolo hasta
que encaje.

Peligro de explosion

En caso de utilizarse mangueras
de aire comprimido no adecua-
das, pueden producirse explosio-
nes.

— Usar unicamente mangueras
de aire comprimido resistentes

a los disolventes, antiestaticas,
exentas de danos y en perfecto
estado técnico, con una resis-
tencia a la presion continua de

al menos 10,0 bar y un diametro
interior minimo de 9 mm, como p.
ej. la manguera de aire SATA (ref.
53090).

JAN

jCuidado!

Pérdida de funcién por ensu-
ciamiento del filtro

El filtro puede obstruirse debido al
ensuciamiento del aire aspirado
y la formacion de depositos en el
proceso de pintura.

— Sustituir el filtro a intervalos
regulares.

— Proteger la pistola secadora
por soplado contra ensuciamien-
tos durante el proceso de pintura.




/\ |iCuidado!

Dafnos por polvo arremolina-
do

Mediante la orientacion del aire
de salida en direccion al suelo
puede arremolinarse polvo. Este
polvo puede conllevar el ensu-
ciamiento de las superficies pin-
tadas.

— No soplar en direccion al suelo.

A\

jCuidado!

Danos por distancia dema-
siado reducida

Una distancia demasiado reduci-
da entre la pistola secadora por
soplado y la superficie pintada
puede causar el desplazamiento
de la pintura.

— Prestar atencion a la orienta-
cion optima de la pistola secadora
por soplado.

AR

jAviso!

Utilizar una conexién de aire com-
primido con rosca exterior de 1/4"
0 una boquilla roscada de cone-
xion SATA adecuada.

Usar aire comprimido limpio, por
ejemplo mediante el SATA filter

484 (ref. 92320).

La pistola secadora por soplado se
puede usar en accionamiento ma-
nual o en accionamiento con sopor-
te. En ambos modos se prestara
atencion a la orientacion correcta
de la pistola secadora por soplado

Instrucciones de servicio SATA dry jet 2

(véase el capitulo 9.1).

9.1. Orientacion de la pistola

secadora por soplado

Para conseguir un resultado épti-

mo, observar los puntos siguientes:

m Orientar la boquilla de abanico
lineal hacia la superficie pintada
[3-11/[3-6].

m Colocar la pistola en posicion
inclinada respecto a la superficie
pintada (distancia 6ptima de so-
plado: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4];
angulo: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Accionamiento manual

m Girar la regulacion del caudal de
aire [1-3] hasta el tope hacia la
derecha.

m Conectar la pistola secadora
por soplado a la red de aire
comprimido mediante la boquilla
roscada de conexion [1-5].

m Girar la regulacion del caudal de
aire hacia la izquierda hasta ajus-
tar el flujo de aire deseado.

m Sostener la pistola secadora por
soplado en la posicién de trabajo
deseada. Prestar atencion a
la orientacion correcta (véase
capitulo 9.1).

m Para finalizar el proceso de
soplado, girar la regulacion del
caudal de aire hasta el tope hacia
la derecha y desconectar la pisto-
la secadora por soplado de la red
de aire comprimido.

ES
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9.3. Accionamiento con so- tar el soporte de la red de aire
porte comprimido.

" li] | iAviso!

En las presentes instrucciones

de servicio se describe el uso del
soporte SATA dry jet 2 con regu-
lacion en altura y 2 pistolas seca-
doras por soplado (ref. 223008).
Como alternativa también es po-
sible utilizar todas las demas am-
pliaciones y variantes de SATA, p.
ej. el soporte SATA dry jet 2 jum-

10. Mantenimiento y asisten-
cia

A jAviso!

bo (ref. 223503).

m Montar, posicionar y ajustar el

soporte [4-4], [4-9].

m Conectar el soporte a la red de

aire comprimido mediante la bo-
quilla roscada de conexion [4-3].

m Girar la regulacion del caudal de

aire de las pistolas secadoras por
soplado hasta el tope hacia la
derecha.

m Conectar las pistolas secadoras

por soplado [4-1], [4-8] a los aco-
plamientos rapidos [4-2], [4-7] y
ajustarlas.

m Girar la regulacion del caudal de

aire de las pistolas secadoras
por soplado hacia la izquierda
hasta ajustar los flujos de aire
deseados.

m Para finalizar el proceso de

soplado, girar la regulacién del
caudal de aire de las pistolas
secadoras por soplado hasta el
tope hacia la derecha y retirar las
pistolas del soporte o desconec-

Peligro de lesiones por com-
ponentes que se sueltan

Al efectuar trabajos de manteni-
miento en la pistola secadora por
soplado con la conexion estable-
cida a la red de aire comprimido,
es posible que se suelten compo-
nentes de forma inesperada.

— Desconectar la pistola secado-
ra por soplado de la red de aire
comprimido antes de todos los

trabajos de mantenimiento.

Para la conservacion se hallan
disponibles piezas de recambio
(véase el capitulo 13).

10.1. Sustituir la boquilla de
abanico lineal

Retirar la boquilla de abanico

lineal

m Extraer la boquilla de abanico
lineal [2-6] de la boquilla anterior
[2-7] de la pistola secadora por
soplado.

Colocar una nueva boquilla de

abanico lineal

m Colocar la boquilla de abanico
lineal [2-6] deslizandola en la bo-
quilla anterior [2-7] de la pistola
secadora por soplado hasta que
encaje.
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10.2. Sustituir la boquilla 10.5. Limpiar la pistola seca-
roscada de conexidn dora por soplado

Retlral.f’la boquilla roscada de & ;Cuidado!

conexion

m Desenroscar la boquilla roscada Dafos en el equipo por lim-
de conexion [2-5] de la conexién pieza incorrecta
de aire de la pistola secadora por |La inmersion en disolventes o

soplado [2-4]. productos de limpieza o bien la
Colocar una nueva boquilla ros- | limpieza en un equipo por ultra-
cada de conexién sonidos pueden dafiar la pistola
m Enroscar la boquilla roscada de secadora por soplado.

conexién [2-5] en la conexion de | — No colocar la pistola secadora

aire de la pistola secadora por por soplado en disolventes ni

soplado [2-4] (par de giro: 1 Nm). |Productos de limpieza.
L . — No limpiar la pistola secadora
10.3. Sustituir el filtro por soplado en un equipo por
Retirar el filtro ultrasonidos.
m Sacar el filtro [2-1] del portafiltros
[2-2]. " li] | iAviso!

Colocar un filtro nuevo

La pistola secadora por soplado

[Iﬂ {Aviso! se ensucia con especial rapidez
si no se la protege contra ensu-

El filtro es de construccién simé- ciamientos durante el proceso de

trica. La direccion de montaje es pintura.

a discrecion.

m Introducir el filtro [2-1] en el por- EE] jAviso!
tafiltros [2-2] presionandolo.

El filtro no es adecuado para su
10.4. Sustituir el portafiltros limpieza y debe sustituirse en

Retirar el portafiltros caso de ensuciamiento (véase el
m Extraer el portafiltros [2-2] de capitulo 10.3).
la boquilla posterior [2-3] de la m Limpiar el exterior de la pistola
pistola secadora por soplado. secadora por soplado con un
Colocar un nuevo portafiltros pafio empapado en el producto
m Colocar el portafiltros [2-2] des- de limpieza.

lizandolo en la boquilla posterior
[2-3] de la pistola secadora por
soplado.
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11. Fallos

La siguiente tabla describe posibles
fallos, sus causas y las medidas de
correccion correspondientes.

Si no fuera posible eliminar las
averias aplicando las medidas des-
critas, enviar la pistola secadora
por soplado al departamento de
servicio al cliente de SATA. (Véase
direccion en el capitulo 12).

Averia Causa Solucioén
Flujo de |Filtro Sustituir
aire irre- | sucio. el filtro.
gular.

Corriente

de aire

débil.

Particulas | Falta el Colocar el
de sucie- |[filtro. filtro.
dadenla |Airesu- |Usarel
superficie | cio. SATA filter
pintada. 484.

12. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo
técnico los encuentra en su distri-
buidor SATA.
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13. Piezas de recambio
13.1. SATA dry jet 2

Ref. Denominacién Cantidad
[1-1] |222232|Portafiltros 1 ud.
[1-2] (222125 |Filtro para SATA dry jet 2, paquete de 10 |1 juego.
unidades
[1-5] [6981 |Boquilla roscada de conexion 5 uds.
[1-6] [223834 |Boquilla de abanico lineal 1 ud.
13.2. Soporte SATA dry jet 2
Ref. Denominacion Cantidad
[4-5] |83840 |Pedestal 1 juego.
[4-4], [86165 |Juego de reequipamiento 1 ud.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] (123786 |Racor en cruz 1 ud.
- 84145 |[Prolongacion del soporte en aprox. 1,2 m |1 ud.
(no visible)
- 84145 |[Prolongacion del soporte para una 3.° 1 ud.

pistola secadora por soplado (no visible)
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Lue tama ensin!

A®

Lue tdma kayttdohje taydellisesti
ja huolellisesti 1&pi ennen kayt-
téonottoa. Noudata turvaohjeita ja
varoituksial

Sailyta tdma kayttéohje aina lait-
teen lahella tai aina kaikkien kaytta-
jien kasilla!

1. Yleistiedot

Tama kayttdohje sisaltaa tarkeita
SATA dry jet 2:n kayttdon liittyvia
tietoja, jota kutsutaan jaljempana
kuivapuhallusruiskuksi. Siind on ku-
vailtuna mydés kayttd, hoito, huolto,
puhdistus seka viankorjaus.

1.1. Kohderyhma

Tama kayttdohje on tarkoitettu

m Maalaamisen ja lakkauksen am-
mattilaisille.

toihin teollisuudessa ja ammatti-
toissa.
1.2. Onnettomuuksien ehkaisy
Kaikkia yleisid sekd maakohtaisia
tapaturmantorjuntamaarayksia ja
vastaavia korjaamon ja yrityksen
turvallisuusohjeita taytyy noudattaa.

1.3. Varaosat, lisdosat ja kulu-
vat osat

Ainoastaan SATA:n alkuperaisia
vara-, lisdvaruste- ja kulumisosia
saa kayttda. Muiden kuin SATA:n
toimittamia lisdvarusteosia ei ole
testattu eikd hyvaksytty. SATA ei
vastaa vaurioista, jotka johtuvat
hyvaksyméattdmien vara-, lisdvarus-
te- ja kulumisosien kaytosta.

1.4. Takuu ja

vastuu

Laitteen kohdalla ovat voimassa
SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-
teen mukaan muut tehdyt sopimuk-
set sekd voimassa olevat lait.

SATA ei vastaa

m Kayttdohjeen noudattamatta
jattamisesta.

m Kouluttamattoman henkil6ston
kaytosta.

m Tuotteen maaraysten vastaisesta
kaytosta.

m Henkil6kohtaisten suojavarustei-
den kayttamatta jattamisesta.

m Muiden kuin alkuperaisten lisa- ja
varaosien kaytosta.

m lIman lupaa rakenteeseen teh-
dyistd muutoksista tai teknisista

all

[FI] Kayttbohje | suomi

71



Fl

Kayttéohje SATA dry jet 2

muutoksista.
m Luonnollisesta / kdytdsta johtu-
vasta kulumisesta
m Kaytodlle epatyypillisista iskuvoi-
mista.
m Luvattomista purku- ja kokoamis-
toista.
2. Turvallisuusohjeet
Lue ja sailyta seuraavat ohjeet.
Ohjeiden noudattamatta jattaminen
tai vaillinnainen noudattaminen voi
johtaa toimintahairiodn tai vaka-
vaan vammaan tai kuolemaan.

2.1. Henkil6ston vaatimukset
Kuivapuhallusruiskuja saa kayt-
taa vain kokenut ammattitaitoinen
ja koulutettu henkilékunta, joka

on lukenut tdman kayttéohjeen
kokonaan ja ymmartanyt sen. Kui-
vapuhallusruiskuja ei saa kayttaa
vasyneena eikd huumeiden, alko-
holin eika laakkeiden vaikutuksen
alaisena.

3. Kayttd

Maaraystenmukainen kayttd
Kuivapuhallusruiskut on tarkoitettu
vesipohjaisten maalien pakkokui-
vaukseen. Jo yksittadinen kuivapu-
hallusruisku soveltuu kasinkaytdssa
pienehkdjen pintojen kuten ovien tai
lokasuojien kuivaukseen. Suurem-
pien pintojen kuivaukseen voidaan
kayttda useampia kuivapuhallus-
ruiskuja statiivikéytéssa.
Maaraystenvastainen kayttd
Kuivapuhallusruiskujen kaytto liuo-
tinpohjaisten aineiden kuivaukseen

on maaraystenvastaista.

4. Kuvaus

Kuivapuhallusruiskut litetdan pai-

neilmaverkkoon liitdntanipan kautta.

Ensiksi suodatin puhdistaa imetyn

ilman. Integroitu ilmamaaransaato

ja kadannettava viuhkasadesuutin

mahdollistavat imetyn ilman tarkan

virtauksen maalatulle pinnalle.

Kuivapuhallusruisku koostuu paara-

kenneosista:

m Suodatinpidin [1-1] sis. suodatin
[1-2]

m Kahva [1-4] sis. iimamaaransaato
[1-3]

m Viuhkasadesuutin [1-6]

5. Toimituksen sisaltd

[ li] |onje!

Liitantanippa sisaltyy vain perus-
malliin. Kaikissa muissa malleissa
asiakkaan taytyy tilata liitantanip-
pa. Kuivapuhallusruiskun liitdn-
téan SATA dry jet 2 -statiiviin tai
SATA dry jet 2 -statiiviin jumbo
tarvitaan SATA-liitdntanippa (tuo-
tenro 6981).

m Kuivapuhallusruisku
SATA dry jet 2
m Suodatin (3 kpl:n setti)
m Viuhkasadesuutin
m Liitdntanippa (perusmallissa)

6. Rakenne

[1-1] Suodatinpidin

[1-2] Suodatin (ei nakyvissa)
[1-3] IlImamaaransaato

[1-4] Kahva



[1-5] Liitdntanippa
[1-6] Viuhkasadesuutin (kaannet-
tava)

[1-7] Suutin

7. Tekniset tiedot

Nimitys Yksikkd

Optimaalinen 2,5 bar

kayttoylipaine

Maks. kayttdpai- 10,0 bar

ne

Maks. kayttolam- 60 °C

potila

Varastointilam- -20°C-80°C

pétila

limankulutus 270 Nl/min
kun 2,5 bar

Kayttdohje SATA dry jet 2 FFI

8.2. Liitdntanipan asennus

" [i] | onje!

Liitdntanippa sisaltyy vain perus-
malliin. Kaikissa muissa malleissa
asiakkaan taytyy tilata liitantanip-
pa. Kuivapuhallusruiskun liitan-
tdan SATA dry jet 2 -statiiviin tai
SATA dry jet 2 -statiiviin jumbo
tarvitaan SATA-liitantanippa (tuo-
tenro 6981).

m Ruuvaa liitdntanippa [2-5] kiinni
kuivapuhallusruiskun ilmalii-
téntaan [2-4] (vdantémomentti:
1 Nm).

8.3. Suodattimen asennus

8. Ensikayttédnotto

Kuivapuhallusruisku taytyy asentaa

ennen ensikayttéénottoa.

Tarkista pakkauksesta poiston jal-

keen

m Onko kuivapuhallusruisku vauri-
oitunut.

m Onko toimitussisaltd taydellinen
(katso luku 5).

8.1. Viuhkasadesuuttimen
asennus
Puhallusilman suuntausta varten
taytyy asentaa ja kohdistaa viuhka-
sadesuutin.
m Tyoénna viuhkasadesuutin
[2-6] kuivapuhallusruiskun
etummaiseen suuttimeen [2-7],
kunnes se lukkiutuu paikalleen.

[ li] |onje!

Suodatin ei sovellu puhdistetta-
vaksi ja se taytyy vaihtaa, jos se
on likainen (katso luku 10).
Suodattimen rakenne on symmet-
rinen. Sen asennussuunta voi olla
mika tahansa.

m Paina suodatin [2-1] suodatinpiti-

meen [2-2], kunnes se lukkiutuu
paikalleen.
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9. Normaalikayttd

A

Varoitus!

A\

Huomio!

Rajahdysvaara

Sopimattomien paineilmaletkujen
kayttd voi aiheuttaa rajahdyksen.
— Kayta vain liuottimenkestavia,
antistaattisia, vaurioitumattomia,
teknisesti moitteettomia paineil-
maletkuja, joiden kestopainekes-
tavyys on vahintaan 10,0 bar ,
sisahalkaisija vahintddn 9 mm, ku-
ten esimerkiksi SATA-ilmaletkua
(tuotenro 53090).

Liian vahainen etaisyys aiheut-
taa vaurioita
Kuivapuhallusruiskun ja maala-
tun pinnan valinen liilan vahainen
etaisyys voi aiheuttaa maalin liik-
kumista.

— Huomioi kuivapuhallusruiskun
ihanteellinen suuntaus.

[ li] |onje!

Huomio!

JAN

Suodattimen likaantuminen
aiheuttaa toiminnan keskeyty-
misen

Imetyn ilman epapuhtaudet ja lika-
kerrostumat voivat tukkia suodatti-
men maalaustoimenpiteen aikana.
— Vaihda suodatin sdanndllisin
valein.

— Suojaa kuivapuhallusruisku lial-
ta maalaustoimenpiteen aikana.

Kayta paineilmaliitdntdan ulko-
kierretta 1/4" tai sopivaa SATA-
litantanippaa.

Kayta puhdasta paineilmaa, esi-
merkiksi SATA-suodattimen 484
(tuotenro 92320) avulla.

Huomio!

A\

Pélyava ilma aiheuttaa vauri-
oita

Ulosvirtaavan ilman kohdistami-
nen lattian suuntaan voi aiheuttaa
ilman pélyamista. Tama poly voi
liata maalatut pinnat.

— Puhallusta ei saa kohdistaa

maahan.

Kuivapuhallusruiskuja voidaan
kayttaa joko kasinkaytdssa tai statii-
vikaytdssa. Kummassakin kayttota-
vassa taytyy huomioida kuivapuhal-
lusruiskujen oikea suuntaus (katso
luku 9.1).

9.1. Kuivapuhallusruiskun

suuntaus

Noudata seuraavia kohtia optimaa-

lisen tuloksen aikaansaamiseksi

m Suuntaa viuhkasadesuutin maa-
lattuun pintaan [3-1]/[3-6].

m Suuntaa kuivapuhallusruisku
vinosti maalattuun pintaan (op-
timaalinen puhallusetaisyys: 30
cm - 50 cm [3-3]/[3-4], kulma:
20° - 40° [3-2]/[3-5)).



9.2. Kasinkaytto

m Kierra ilmamaaransaato [1-3] oi-
kealle vasteeseen saakka.

m Liitad kuivapuhallusruisku paineil-
maverkkoon liitantanipan [1-5]
kautta.

m Kierrd iimamaaransaatéa vasem-
malle, kunnes on sdadetty haluttu
ilmavirta.

m Pida kuivapuhallusruiskua halu-
tussa tybasennossa. Varmista
oikea suuntaus (katso luku 9.1).

m Kierra ilmamaaransaato puhallus-
toimenpiteen paatteeksi oikealle
vasteeseen saakka ja irrota
kuivapuhallusruisku paineilma-
verkosta.

9.3. Statiivikaytté

[ [i] |onje!

Tassa kayttbohjeessa kuvaillaan
SATA dry jet 2 -statiivin kayttd
korkeussaadettdvan kannatti-
men ja 2 kuivapuhallusruiskun
(tuotenro 223008) kanssa. Vaih-
toehtoisesti voidaan kayttaa
SATA:n kaikkia muita laajen-
nuksia ja malleja. Esimerkiksi
SATA dry jet 2 -statiivi jumbo
(tuotenro 223503).

m Asenna, asemoi ja kohdista statii-
vi [4-4], [4-9].

m Liita statiivi paineilmaverkkoon
litdnténipan [4-3] kautta.

m Kierra kuivapuhallusruiskujen
ilmamaaransaato oikealle vastee-
seen saakka.

m Liitd kuivapuhallusruiskut [4-1],

Kayttdohje SATA dry jet 2 [Fl

[4-8] pikaliitant6ihin [4-2], [4-7] ja
kohdista.

m Kierra kuivapuhallusruiskujen
ilmamaaransaatoa vasemmalle,
kunnes on sdédetty halutut ilma-
virtaukset.

m Kierra kuivapuhallusruiskujen
ilmamaaransaato puhallustoi-
menpiteen paatteeksi oikealle
vasteeseen saakka ja irrota
kuivapuhallusruiskut statiivista ja
irrota statiivi paineilmaverkosta.

10. Huolto ja hoito

A

Irtoavat komponentit aiheutta-
vat loukkaantumisvaaran

Jos kuivailmaruiskut ovat liitettyi-
na paineilmaverkkoon huoltotoi-
den aikana, komponentteja voi
irrota odottamatta.

— Irrota kuivapuhallusruiskut
paineilmaverkosta ennen kaikkia
huoltotéita.

Varoitus!

Varaosia on saatavilla kunnossapi-
toa varten (katso luku 13).

10.1. Viuhkasadesuuttimen
vaihto

Viuhkasadesuuttimen irrottaminen
m Veda viuhkasadesuutin [2-6] irti
kuivapuhallusruiskun etummai-

sesta suuttimesta [2-7].

Uuden viuhkasadesuuttimen asen-
nus paikalleen
m Ty6énna viuhkasadesuutin
[2-6] kuivapuhallusruiskun
etummaiseen suuttimeen [2-7],
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kunnes se lukkiutuu paikalleen.

10.2. Liitantanipan vaihto

Liitdntanipan irrotus

m Ruuvaa liitdnténippa [2-5] irti
kuivapuhallusruiskun ilmaliitan-
nasta [2-4].

Uuden liitdntanipan asennus pai-

kalleen

m Ruuvaa liitdnténippa [2-5] kiinni
kuivapuhallusruiskun ilmalii-
tantaan [2-4] (vaantdmomentti:
1 Nm).

10.3. Suodattimen vaihto

Suodattimen irrotus

m Irrota suodatin [2-1] suodatinpiti-
mesta [2-2].

Uuden suodattimen asennus pai-

kalleen

10.5. Kuivapuhallusruiskun
puhdistus

Huomio!

JAN

Virheellinen puhdistus aiheut-
taa laitevaurioita

Liuottimeen tai puhdistusainee-
seen upottaminen tai ultradanilait-
teessa puhdistaminen voi vaurioit-
taa kuivapuhallusruiskua.

— Al laita kuivapuhallusruiskua
liuottimeen tai puhdistusainee-
seen.

— Kuivapuhallusruiskua ei voi
puhdistaa ultradanilaitteessa.

" [i] | onje!

[ [i] |onje!

Kuivapuhallusruisku likaantuu eri-
tyisen nopeasti, ellei sité suojata
epapuhtauksilta maalaustoimenpi-
teen aikana.

Suodattimen rakenne on symmet-
rinen. Sen asennussuunta voi olla

mika tahansa.

[ [i] |onje!

m Paina suodatin [2-1] suodatinpiti-
meen [2-2].

10.4. Suodatinpitimen vaihto

Suodatinpitimen irrotus

m Veda suodatinpidin [2-2] irti kui-
vapuhallusruiskun taaemmasta
suuttimesta [2-3].

Uuden suodatinpitimen asennus

paikalleen

m Ty6énna suodatinpidin [2-2]
kuivapuhallusruiskun taaempaan
suuttimeen [2-3].

Suodatin ei sovellu puhdistetta-
vaksi ja se taytyy vaihtaa, jos se
on likainen (katso luku 10.3).

m Puhdista kuivapuhallusruiskun
ulkopuoli puhdistusaineeseen
kostutetulla kankaalla.

11. Hairiot

Seuraavassa taulukossa kuvataan

hairiét, niiden syyt ja vastaavat

korjaustoimenpiteet.

Ellei hairiita voi poistaa kuvailluilla

korjaavilla toimenpiteilld, 1aheta

kuivapuhallusruisku SATAnN asia-
kaspalveluun. (Katso osoite luvus-




ta 12).
Hairid Syy Toimen-
pide
Epasaan- |Likaantu- |Vaihda
nollinen nut suo- |suodatin.
ilmavirta. |datin.
Heikko
ilmanvir-
taus.
Maalatulla | Suodatin | Asenna
pinnalla puuttuu. | suodatin
likahiuk- paikal-
kasia. leen.
lima li- Kayta
kaista. SATA-
suodatin-
ta 484.

12. Asiakaspalvelu

Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen
tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-

myyijaltasi.

Kayttdohje SATA dry jet 2 FFI
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13. Varaosat
13.1. SATA dry jet 2

kulle (ei ndkyvissa)

Tuo- |Nimitys Lukumaara
tenro
[1-1] |222232|Suodatinpidin 1 kpl.
[1-2] [222125|Suodatin SATA dry jet 2, 10 kpl:n pakka- |1 setti.
us
[1-5] (6981 |Liitantanippa 5 kpl.
[1-6] [223834 |Viuhkasadesuutin 1 kpl.
13.2. SATA dry jet 2 -statiivi
Tuo- | Nimitys Lukuméaara
tenro
[4-5] (83840 |Jalusta 1 setti.
[4-4], (86165 |Muutossetti 1 kpl.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] |[123786 |Ristikappale 1 kpl.
- 84145 |Statiivin jatke noin 1,2 m (ei nakyvissd) |1 kpl.
- 84145 |Statiivin jatke noin 3. kuivapuhallusruis- |1 kpl.
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A@ A lire avant I'utilisa-
tion !

Lire attentivement et en totalité
le présent mode d'emploi avant
la mise en service. Respecter
les consignes de sécurité et les
remarques de danger !

Toujours conserver le présent mode
d'emploi a proximité du produit ou

a un endroit accessible pour tous a
tout moment !

1. Informations générales
Le présent mode d'emploi contient
des informations importantes pour
I'exploitation du SATA dry jet 2,
nommeé pistolet a air sec dans ce
qui suit. La commande, I'entretien,

Mode d'emploi SATA dry jet 2

la maintenance, le nettoyage ainsi
que I'élimination des défauts y sont
décrits.

1.1. Groupe cible

Ce mode d'emploi s'adresse aux

m peintres en batiment et en car-
rosserie.

m personnel qualifié de peinture
dans les entreprises industrielles
et artisanales.

1.2. Prévention des acci-
dents

Il convient fondamentalement de
respecter les consignes de pré-
vention des accidents générales et
nationales ainsi que les instructions
d'atelier et de protection d'exploita-
tion correspondantes.

1.3. Piéces de rechange, ac-
cessoires et piéces d'usure
Utiliser exclusivement des piéces
de rechange, des accessoires et
des piéces d'usure originales de
SATA. Les accessoires qui n'ont
pas été fournis par SATA ne sont
pas controlés ni homologués. SATA
décline toute responsabilité pour
tous les dommages qui résultent
de piéces de rechange, d'usure et
d'accessoires non homologués.

1.4. Garantie et
responsabilité

Seules les Conditions générales
de SATA, ainsi que d'éventuels
accords contractuels et les lois en
vigueur, sont applicables.

SATA n'assume aucune respon-

‘I1
Pyl

[FR | BL | L] Mode d'emploi | frangais

79



FR| Mode d'emploi SATA dry jet 2

sabilité

m en cas de non-respect du mode
d'emploi,

m en cas de recours a un personnel
non qualifié,

m en cas d'utilisation non-conforme
du produit,

m en cas de non utilisation de
I'équipement de protection indi-
viduelle,

m en cas de non utilisation d'acces-
soires et de piéces de rechange
qui ne sont pas d'origine,

m en cas de modifications ou de
changements techniques non
autorisé(e)s,

m en cas d'usure naturelle,

m en cas de charge d'impact aty-
pique,

m en cas de travaux de montage et
de démontage mal effectués.

2. Renseignements de sécu-
rité

Lisez et observez toutes les
consignes fournies ci-apres.

Le non-respect ou la mauvaise
application de ces consignes peut
entrainer des dysfonctionnements
ou provoquer des blessures graves,
voire mortelles.

2.1. Qualification du person-
nel

Seuls des spécialistes et un per-
sonnel formé ayant lu et compris
l'intégralité du mode d'emploi sont
habilités a utiliser le pistolet a air
sec. Ne pas utiliser le pistolet a

air sec en cas de fatigue ou sous

l'influence de drogues, d'alcool ou
de médicaments.

3. Utilisation

Utilisation correcte

Le pistolet a air sec est destiné au
séchage forcé de peintures sur
base aqueuse. Un seul pistolet a
air sec unique est déja approprié
en mode manuel pour le séchage
de petites surfaces comme les por-
tiéres et les ailes. Pour le séchage
de grandes surfaces, il est possible
d'utiliser plusieurs pistolets a air sec
sur un pied.

Utilisation non conforme
L'emploi du pistolet a air sec pour
le séchage de matériaux a base
de solvant est une utilisation non-
conforme.

4. Description

Le pistolet a air sec est raccordé au

réseau d'air comprimé par le biais

d'un raccord. L'air aspiré est tout

d'abord nettoyé par un filtre. La ré-

gulation de quantité d'air intégrée et

la buse a jet plat rotative permettent

une sortie ciblée de I'air aspiré sur

la surface peinte. Le pistolet a air

sec est constitué des composants

principaux suivants :

m Support de filtre [1-1] avec filtre
[1-2]

m Poignée [1-4] avec régulation de
quantité d'air [1-3]

m Buse a jet plat [1-6]



5. Contenu de la livraison

Mode d'emploi SATA dry jet 2

Dénomination Unité
. Consommation 270 Nl/min a
1
EE] Consignes! d'air 2.5 bar

Le raccord est joint uniquement
en version standard. Pour toutes
les autres versions, le raccord doit
étre mis a disposition par le client.
Pour le raccordement du pistolet
du pistolet a air sec SATA dry jet 2
sur pied ou SATA dry jet 2 sur
pied jumbo, le raccord SATA (réf.
6981) est nécessaire.

m Pistolet a air sec SATA dry jet 2
m Filtre (jeu de 3 piéces)

m Buse a jet plat

m Raccord (en version standard)

6. Montage

[1-1] Support de filtre

[1-2] Tamis (non visible)

[1-3] Reégulation de quantité d'air
[1-4] Poignée

[1-5] Raccord

[1-6] Buse a jet plat (rotative)
[1-7] Buse

7. Données techniques

8. Premiére mise en service

Le pistolet a air sec doit étre monté

avant la premiére mise en service.

Vérifiez les éléments suivants

aprés le déballage :

m Pistolet a air sec endommageé.

m Fourniture compléte (voir le
chapitre 5).

8.1. Monter la buse a jet plat
Pour I'orientation de I'air soufflé, il
est impératif de monter la buse a jet
plat et de l'orienter.
m Pousser la buse a jet plat
[2-6] sur la buse [2-7] antérieure
du pistolet & air sec jusqu'a son
encliqguétement.

8.2. Monter le raccord

af

Le raccord est joint uniquement
en version standard. Pour toutes
les autres versions, le raccord doit
étre mis a disposition par le client.
Pour le raccordement du pistolet
a air sec SATA dry jet 2 pied ou
SATA dry jet 2 pied jumbo, le rac-
cord SATA (réf. 6981) est néces-
saire.

Consignes!

Dénomination Unité
Surpression de 2,5 bar
service optimale

Pression maxi- 10,0 bar
male de fonction-

nement

Température 60 °C
maximale de

fonctionnement

Température de |-20 °C—-80 °C
stockage

m Visser le raccord [2-5] sur le port
d'air du pistolet a air sec [2-4]
(couple : 1 Nm).

FR
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8.3. Monter le filtre

EE] Consignes!

& Attention!

Le filtre n'est pas approprié pour
le nettoyage et doit étre remplacé
en cas d'encrassement (voir le
chapitre 10).

La construction du filtre est symé-
trique. Il peut étre monté dans
n'importe quelle direction.

m Enfoncer un filtre [2-1] dans le
support de filtre [2-2] jusqu'a son
encliquetement.

9. Mode régulé

Perte de fonction par encras-
sement du filtre

Du fait d'impuretés dans I'air
aspiré et de dépéts lors du pro-
cessus de peinture, le filtre peut
se colmater.

— Remplacer le filtre a intervalles
réguliers.

— Protéger le pistolet a air sec
des encrassements pendant le
processus de peinture.

A Avertissement!

& Attention!

Danger d'explosion

En cas d'utilisation de flexibles
d'air comprimé inappropriés, des
explosions peuvent se produire.
— Utiliser uniquement des
flexibles d'air comprimé résistant
aux solvants, antistatiques, non
endommageés, irréprochables
techniquement avec une résis-
tance a la pression continue de
minimum 10,0 bar , diamétre inté-
rieur d'au moins 9 mm comme par
exemple le flexible d'air SATA (réf.
53090).

Dommages par la poussiére
qui tourbillonne

La poussiére peut tourbillonner
si I'air qui s'échappe est orienté
vers le sol. Cette poussiére peut
provoquer des impuretés sur la
surface peinte.

— Ne pas souffler en direction du
sol.

/N |Attention!!

Dommages du fait d'une dis-
tance insuffisante

Une distance insuffisante du
pistolet a air sec par rapport a la
surface peinte peut entrainer un
décalage de la peinture.

— Respecter une orientation
optimale par rapport au pistolet a
air sec.




AR

Consignes!

Utiliser un raccord d'air comprimeé
avec filetage extérieur 1/4" ou un
raccord SATA adapté.

Utiliser de I'air comprimé propre,
par exemple au moyen de filtres

SATA 484 (réf. 92320).

Le pistolet a air sec peut étre utilisé
soit en mode manuel, soit en mode
sur pied. Pour les deux types de
fonctionnement, veiller a l'orienta-
tion correcte du pistolet a air sec
(voir le chapitre 9.1).

9.1. Orientation du pistolet a

air sec

Pour obtenir un résultat optimal,

respecter les points suivants

m Orienter la buse a jet plat vers la
surface peinte [3-1]/[3-6].

m Orienter le pistolet a air sec en
oblique sur la surface peinte
(distance de soufflage optimale :
30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], angle:
20° - 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Mode manuel

m Tourner la régulation du volume
d'air [1-3] jusqu'a la butée vers la
droite.

m Connecter le pistolet a air sec
au moyen du raccord [1-5] au
réseau d'air comprimé.

m Tourner la régulation du volume
d'air vers la gauche jusqu'au
réglage du débit d'air souhaité.

m Maintenir le pistolet d'air soufflé
dans la position de travail souhai-
tée. Veiller ce faisant a la bonne

Mode d'emploi SATA dry jet 2

orientation (voir le chapitre 9.1).

m Pour terminer la procédure de
soufflage, tourner la régulation
du volume d'air vers la droite
jusqu'a la butée et débrancher le
pistolet a air sec du réseau d'air
comprimé.

9.3. Mode sur pied

(1

Consignes !

Le présent mode d'emploi décrit
I'emploi du SATA dry jet 2 sur pied
avec un support réglable en hau-
teur et 2 pistolets a air sec (réf.
223008). En alternative, il est éga-
lement possible d'utiliser d'autres
extensions et versions de SATA.
Par exemple le SATA dry jet 2 sur

pied jumbo (réf. 223503).

m Monter le pied, le positionner et
I'orienter [4-4], [4-9].

m Connecter le pied au moyen du
raccord [4-3] au réseau d'air
comprimé.

m Tourner la régulation du volume
d'air des pistolets a air sec
jusqu'a la butée vers la droite.

m Raccorder les pistolets a air
sec [4-1], [4-8] aux couplages
rapides [4-2], [4-7] et les orienter.

m Tourner la régulation du volume
d'air vers la gauche jusqu'a ce
que les flux d'air souhaités soient
réglés.

m Pour terminer la procédure de
soufflage, tourner régulation du
volume d'air des pistolets a air
sec jusqu'a la butée vers la droite
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et Oter les pistolets a air sec du
pied ou débrancher le pied du
réseau d'air comprimé.

10. Entretien et soin

Avertissement!

A

Risque de blessures par des
composants qui se désolida-
risent

Lors de travaux d'entretien

sur le pistolet a air sec avec la
connexion au réseau d'air com-
primé établie, des composants
peuvent se désolidariser de
maniére inattendue.

— Débrancher le pistolet a air sec
du réseau d'air comprimé avant
tous les travaux d'entretien.

Des piéces de rechange sont dis-
ponibles pour la maintenance (voir
chapitre 13).

10.1. Remplacer la buse a jet
plat

Retirer la buse a jet plat

m Enlever la buse a jet plat [2-6]
de la buse [2-7] antérieure du
pistolet a air sec.

Insérer la nouvelle buse a jet plat
m Pousser la buse a jet plat
[2-6] sur la buse [2-7] antérieure
du pistolet a air sec jusqu'a son
encliquetement.

10.2. Remplacer le raccord

Retirer le raccord
m Dévisser le raccord [2-5] du du
port d'air du pistolet a air sec

[2-4].

Utiliser un nouveau raccord

m Visser le raccord [2-5] sur le port
d'air du pistolet a air sec [2-4]
(couple : 1 Nm).

10.3. Remplacer le filtre

Retirer le filtre
m Sortir le filtre [2-1] du support de
filtre [2-2].

Insérer un nouveau filtre

an

Consignes!

La construction du filire est symé-
trique. Il peut étre monté dans
n'importe quelle direction.

m Enfoncer le filtre [2-1] dans le
support de filtre [2-2].

10.4. Remplacer le support
de filtre

Enlever le support de filtre

m Enlever le support de filtre [2-2]
de la buse [2-3] postérieure du
pistolet a air sec.

Insérer un nouveau support de

filtre

m Enfoncer le support de filtre [2-2]
sur la buse [2-3] postérieure du
pistolet a air sec.



10.5. Nettoyer le pistolet a
air sec

Mode d'emploi SATA dry jet 2
SATA. (adresse voir chapitre 12).

Attention!

A

Dommages de l'appareil par
un nettoyage erroné
L'immersion dans du solvant ou
du détergent ou le nettoyage
dans un appareil a ultrasons peut
endommager le pistolet a air sec.
— Ne pas immerger le pistolet

a air sec dans du solvant ou du
détergent.

— Ne pas nettoyer le pistolet a air
sec dans un appareil a ultrasons.

Défaut Cause Remeéde

Flux d'air |Filtre Rempla-

irrégulier. |encrassé. |cer le

Faible flux filtre.

d'air.

Particules | Le filtre Insérer le

sales sur |manque. |filtre.

la surface | Air impur. | Utiliser un

peinte. filtre SATA
484.

(1]

Consignes'!

Le pistolet a air sec s'encrasse
trés vite s'il n'est pas protégé
contre les impuretés pendant le
processus de peinture.

AR

Consignes!

Le filtre n'est pas approprié pour
le nettoyage et doit étre remplacé
en cas d'encrassement (voir le
chapitre 10.3).

m Nettoyer le pistolet a air sec avec

un chiffon imprégné de détergent.

11. Dysfonctionnements

Le tableau suivant décrit les dys-
fonctionnements, leurs causes et
les remédes correspondants.

Si les défauts ne peuvent pas étre
éliminés par les remédes décrits,
envoyer le pistolet automatique au
département de service client de

12. Service aprés-vente
Vous recevrez des accessoires,
des piéces de rechange et du
soutien technique auprés de votre
revendeur SATA.

FR
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13. Piéces de rechange
13.1. SATA dry jet 2

Réf. Dénomination Nombre
[1-1] |222232|Support de filtre 1 pc.
[1-2] [222125|Filtre pour STATA dry jet 2, emballage 1 jeu.

avec 10 pieces

[1-5] [6981 |Raccord 5 pcs.
[1-6] (223834 |Buse a jet plat 1 pc.
13.2. SATA dry jet 2 sur pied

Réf. Dénomination Nombre
[4-5] |83840 |Pied 1 jeu.
[4-4], (86165 |Kitd'équipement 1 pc.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] |[123786|Piece cruciforme 1 pc.
- 84145 |[Rallonge de pied env. 1,2 m (pas visible) (1 pc.
- 84145 |[Rallonge de pied pour env. 3 pistolets a |1 pc.

air sec (pas visible)
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A D AapaoTe mpirtal

Mpiv atmé Tn B€on o€ Asitoupyia
O1aBAoTE TTPWTA TTPOCEKTIKA TIG
TTapouceg 0dnyieg Asiroupyiag
O0TO OUVOAS TOUG. TnpeiTe TIG UTTO-
OcieIg aopaAeiag kal TTPOANYNG
Kivéuvou!

duldooeTe TIG TTApoUaeg odnyi-
£G Aeiroupyiag Travra SitTAa o1
TTpoidv ) o€ éva oneio TTou givai
avé rédoa oTiyun TpooBdaciuo yia
6Moug!

1. F'evikég TAnpo@opieg
AuUTEG o1 0dnyieg AelToupyiag TTepI-
£XOUV ONUAVTIKEG TTANPOPOPIES VIO
TN Aeimoupyia Tou SATA dry jet 2,
€@e€AG Ba ovopdadeTal TOTOAI aépa
oTeyvwparog. Etiong, mapéyovrai

Odnyieg Aeiroupyiag SATA dry jet 2

0dnYieg yia TO XEIPIOPO, TN PPOVTi-
da, TN ouvTAPNON Kal Tov Kabapl-
OMO, KABWG KAl YIa TNV QVTIPETWTTI-
on BAaBwv.

1.1. Z& oI0UG aTrEVUBUVETAI
O1 Tapouceg odnyieg xprong Tpo-
opilovTal yia
m Eidikeupévo epyatikd duvapikod
TTOU ATTOOXOAEITAI O€ XEIPWVOKTI-
KEG EpyOaieg BA®AG Kal BEPVIKW-
partog
m KaTtapTiopévo TTPOCWTTIKO YIa
€pyacieg BepvIKWUATOG O€ Bioun-
XAVIKEG Kal BIOTEXVIKEG dpaAOTN-
pPIOTNTEG
1.2. MpbéAnywn atuxnudrwv
Kartd kavova TTpéTel va TnpouvTal
0l YEVIKEG KaBwWG Kal Ol EIBIKES YIa
KABe xwpa TTPodiaypaés Trepi
TTPOANWNG ATUXNKATWY KAl Ol AvTi-
OTOIXEG 0ONYIiES yIa TNV TTPOCTATIa
TOU £PYOOTNPIOU KaI TNG ETTIXEIPN-
ong.
1.3. AvtaAAakTIKd, afeooudp
Kal avoAwoipa
Katd kavova TTpETTel va Xpn-
glgoTToIoUVTal HOVO YVHOIa
AvTaAAOKTIKA, afegoudp Kal ava-
Awaoipa tng SATA. Ta ageooudp,
TO OTTOia BEV TTAPEXOVTAI ATTO TN
SATA, d¢ev eival eAeypéva Kal eyKe-
Kpipéva. MNa ¢nuiEg TTou ogeilovTal
aTn XPron Hn EYKEKPILEVWY avTaA-
AGKTIKWV, ageooudp Kal avaAw-
oipwyv , n SATA dev avahauBavel
Kapia euduavn.

@
X
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1.4. EyyOnon kai

€uluvn

loxuouv ol I'evikoi Opol ZuvaA-

Aaywv TnNG SATA Kal evOeXOUEVEG

TEPAITEPW CUUBACEIG KABWG Kal N

IoxUouca vouobeaia.

H SATA dev @épel euBivn oTIg

OKOAOUBEG TTEPITITWOEIG

m Mn TApnon Twv 0dnylwv Xprnong.

m XpAon a1t Pn KoTapTIOPEVO
TTPOCWTTIKO.

m Mn evOEIKVUOEVN EQAPUOYH TOU
TTPOIGVTOG.

m Mn epapuoyf Twv HECWV ATOI-
KAG TTPOCTACIAG.

m Mn xprion yvAciwv agecoudp Kal
QAVTAAAOKTIKWV.

m AuBQipeTEG HETATPOTTEG I TEXVIKEG
TPOTTOTTOINOEIG.

m Quaoikn Bopd Adyw xprong.

m AouviBIaTO yIa TN XpRon QopTio
Kpouong.

m Mn emtpeTdueveg epyaacieg
ouvappoAdynong Kai atroouvap-
MOAGYNoNgG.

2. Odnyieg ao@aAciag

Oa mpétrel va diIaBAoETe Kal va

KOTAVOROETE OAEG TIG UTTOOEIEEIG

TToU TTEPIYPAgPovTal TTapakdTw. H

pn ™PENON 1) N E0QaAPEvVN TrPNON

eVOEXETAI VO 00NYNOEl O€ DUCAEI-

Toupyia A og coBapd TPAUUATIOUO

] kai Bavaro.

2.1. ATTQITAOEIG YIO TO TTPO-
OWTTIKO

To moTON aépa OTEYVWUATOG ETTI-
TPETTETAI VO XPNOIMOTIOIEITAl HOVO
atrd EUTTEIPOUG TEXVIKOUG KOl €K-
TTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKG TTOU £XOUV
dlapdoel kal katavonael TTANPwWG
TIG TTapoUoEeg odnyieg AsiToupyiag.
To moTéN aépa OTEYVWUATOG dEV
TIPETTEI VO XPNOIWOTIOIEITAI O€ TTEPI-
TITWoN KOTTwoNg i UTTO TNV €TTHPEIN
OUCIWYV, GAKOOA 1] @APUAKWV.

3. XpAon

MpoBAerépevn xprion

To moTON aépa OTEYVWHATOS XPN-
OIJOTTOIEITAI VIO TO YPAYOPO OTE-
YVWHO XPWHATWY JE Baon 1o vepd.
To pyePOVWHEVO TTIOTOAI aépa OTE-
YVWHATOG UTTOPEI va XpNGCIUOTIOIN-
O¢i, etTiong, Ye 1O XépI OTO OTEYVW-
MO LIKPOTEPWV ETTIPAVEIWY, OTTWG
TOPTEG 1 PTEPC. N TO OTéEYVWHA
MEYOAUTEPWYV ETTIPAVEIWV UTTOPOUV
va Xpnoigotroinfoulv TepioooTepa
TOTOANIO aépa OTEYVWHUATOS TTAVW
ae Tpitrodo.

Mn evdederypévn xpnon

Qg un evdederyuévn xprion Bew-
peiTal n Xprion Tou MGoToAIoU agpa
OTEYVWHATOG VIO TO OTEYVWHA UAI-
KWV PE Baon dIGAUTIKEG OUTIEG.

4. MNMeprypaen

To MOTON aépa OTEYVWHATOG
ouvdéeTal 0TO SIKTUO TTETTIECHEVOU
aépa PEow OUVOETIKOU JooToU.

O avappopoupevog agpag kaba-
pigeTal KaTOTTIV aTTO Yia oATA. To
EVOWMPATWUEVO pUBUIOTIKG TTOGO-



TNTOG a€Pa Kal TO TTEPICTPEPOUEVO
aKkpo@Uaolo TTAATIAG BEOUNG WEKA-
OHOU @POVTICOUV YIa TH OTOXEUMEVN
O1dxuon TOU avappoPOUNEVOU aépa
oTn Bappévn emm@aveia. To TIoTOA
aépa OTEYVWHOTOG atroTeAETal aTTO
Ta €€AG KUpPIa EapTrApATA:
m Bdon @iAtpou [1-1] pe onTta [1-2]
m A\afn [1-4] pye puBuICTIKO TTOOO-
TnTOaG aépa [1-3]
m Akpo@uaio TTAaTIGG &€0unG Weka-
ouou [1-6]

5. MNepiexopevo cuoKeUaTiag

AR

Ymodeign!

O OUVOETIKOG NAOTOG TTEPINA-
Baveral pévo otn Baacikr ékdo-
on. Z& O6Aeg TIG AAAEG ekOOOEIG
N TTPOUNBEIO TOU CUVOETIKOU
HooToU TTPETTEl Va YiveTal aTTd
Tov TTeAATN. MNa Tn olvdeon Tou
TNOTOAIOU Q€Pa OTEYVWHATOG
oe SATA dry jet 2 1pitTodo 1
SATA dry jet 2 1piTTodo jumbo
€ival aTTopaiTnNTOg 0 CUVOETIKOG

pooTég SATA (ap. €idoug 6981).

m [MoTéAI aépa oTeEYVWUATOG
SATA dry jet 2

m XATa (O€T 3 TEPAYiwWV)

m AKpo@UGIo TTAATIAG SECUNG
WEKAGHOU

m 2UVOETIKOG HaOTOG (BaaiKn
ékdoon)

6. Karaokeun

[1-1] Bdon @iATpou
[1-2] ZATa (dev amreikovideTar)
[1-3] PuBuioTikd TToodTNTAG OépPa

[1-4] AaBh

Odnyieg Aeiroupyiag SATA dry jet 2

[1-5] ZuvdeTIKOG paoTog

[1-6] Akpo@uacio TTAaTIdg déopng
WeKkaouou (TTepIoTPEPOE-
vO)

[1-7] Akpogucio

7. TeXVIKA XOpOAKTNPIOTIKA

Ovouacia Movada

BéATIOTN uTTEPTTIE- 2.5 bar

on Aermoupyiag

MEY. uTTEPTTiEDN 10.0 bar

AeiToupyiag

pEy. Bepuokpaaia 60 °C

AeiToupyiag

O¢epuokpacia -20°C-80°C

atmobnikeuong

Katavaiwon 270 Nl/min o¢

aépa 2.5 bar

8. Mpwtn évapén AsiToupyiag

To moTON aépa OTEYVWUATOG TTPE-

TTEl va guvapuoAoynBei Trpiv atréd

TNV TTPWTN B€0n o€ AsiToupyia.

MeTtd a1t TNV aaipeon atrd TN

OUOKEUAOia, EAEYETE:

m XaAaouévo TOoTON aépa OTEYVW-
parog.

m [MAApNG TTapadoTéog eCOTTAICUOG
(O¢ite ke@dAAaio 5).

8.1. ZuvapuoAdéynon akpo-
Quoiou TAATIAg BéoUNG Ye-
KAOMOU
MNa Tn oTéxEUON Tou aépa UANONG,
TO AKPOQPUOIO TTAATIAG BECUNG We-
KOOMOU TTPETTEI VA €XEI GUVAPHOAO-
ynOsi kal euBUYPAPMICTEI.
m ZTTPWETE TO AKPOPUOIo TTAQTI-

4g 0éoung wekaouou [2-6] aTo

GR
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MTTPOCTIVO aKpOo®UOIo [2-7] Tou
TNIOTOAIOU 0épa OTEYVWHATOG,
MEXPI VO KOUUTTWOEL.
8.2. ZuvapuoAdéynon ouvdeTi-
KoU JaoToU

9. AsiToupyia puBpiong

Mpoegidomoinon!

A

[ i] | ymoseign!

O OUVOETIKOG NAOTOG TTEPINA-
Baveral povo otn Baacikr ékdo-
on. Z& O6Aeg TIG AAAEG ekOOOEIG
N TTPOUNBEI TOU CUVOETIKOU
HooToU TTPETTEl Va YiveTal aTTo
Tov TTeAATN. MNa Tn olvdeon Tou
TNOTOAIOU Q€Pa OTEYVWHATOG
oe SATA dry jet 2 1piTTodo n)
SATA dry jet 2 1piTodo jumbo
€ival aTTaPaiTNTOG O CUVOETIKOG
pooTég SATA (ap. €idoug 6981).

m BidwoTe T0 OUVOETIKO JOOTO
[2-5] oTn oUvdeon aépa Tou TII-
oToAIoU a€pa oTeYVWUOTOG [2-4]
(pot oTpéwng: 1 Nm).

8.3. TuvapuoAdéynon oiTag

Kivduvog ékpnéng

Av xpnaoipoTroioUvTal akataAAnAol
€UKAUTITOI CWATVEG TTETTIECUEVOU
agpa, TOTE PUTTOPEI va TTPOKUWOUV
EKPNEEIG.

— XPNOIYOTTOIEITE ATTOKAEIOTIKA
€UKAUTITOUG OWANVEG TTETTIEGHE-
VOU aépa avOEKTIKOUG € BIOAUTEG,
avTIOTATIKOUG, XWPIG {NUIEG, XWPIG
TEXVIKA EAQTTWUATA, Ol OTTOIOI
O1a6£TOUV POVIUN aVOEKTIKOTNTA
TouAdyioTtov 10.0 bar , eowTepl-
Kr] O1GuETPO TOUAdXIOTOV 9 mm,
OTTWG YIO TTAPAdEIYUA O EAACTIKOG
owAnvag aépa SATA (ap. €idoug
53090).

JAN

Mpoooxn!

[ li] | Ymoseign!

H onra dev kaBapileTal Kai TTPETTEI
va avTikaBioTtatal, 6tav AepwOei
(S¢eite kKeAAaio 10).

H onra gival cuppeTpikd kata-
okeuaopévn. H eopd TotroBéTn-

AeiToupyikég ammwAeleg e§aiTi-
ag pUTTAVONG TNG ONTAG

H onra pmopei va @pdgel atmé pu-
TTOUG OTOV aVaPPOPOUPEVO aEpa
Kal atré 1IgnuaTa KaTd Tn d108IKa-
oia Bagng.

— AVTIKOBIOTATE TN ONTA O€ TAKTA
dlooThPaTA.

— [NpooTarteveTe TO TMOTON agpa
OTEYVWHATOG aTTé PUTTOUG KATA TN

ang givai Tuxaia.

m MMéoTe Tn onTa [2-1] oTn Bdon
@iATpou [2-2] pEXP! VO KOUPTTW-
oel.

dladikaaia Bagrg.




A\

Mpoooxn!

Znuiég amo oTpoBIAICHO OKO-
vng

A6 Tn oTOXEUON TOU aépa OId-
XUONG TTPOG TO OATTEDO UTTOPEI va
TTPoKUWEl aTPORIANIGHOGS OKOVNG.
AuTr n okévn PTTOpPEi va Trpo-
KaAéoe€l puTTavon TNG Bappévng
EMQPAVEIAG.

— Mnv kaTeuBuveTE TOV agpa
TTPOG TO dATTEDO.

Mpoooxn!

A\

Znuiég g§aiTiag TNG TTOAU MI-
KPNG améoTaong

Av TO TTIOTONI A€PA OTEYVWUATOG
BpiokeTal TTOAU KOVTA GTN BApME-
VN €MQAVEIQ, UTTOPEI VA UETATOTTI-
OTEl TO XpWHa.

— Tnpeite TN BEATIOTN OTOXEUON
TOU TTIOTOAIOU A€Pa OTEYVWUATOG.

AR

Ymodeign!

XpnoIPoTIoIEiTE OUVOEDH TTIECE-
VOU Q€pa PE EEWTEPIKO OTTEIpWHA
1/4% | KaTGAANAO CUVOETIKO UaOTO
SATA.

XpnolPoTroINoTe KaBapd TTeETIE-
OuéVo agpa, TOTTOBETWVTAG, YIa
TTapAadelyua, 1o QiATpo SATA 484
(ap. €idoug 92320).

To moTON aépa OTEYVWHATOG
uTTOPEl VO XpnaiyoTroindei €ite 1o
XEPI €iTe TTAVW o€ TPITTod0. ThpEiTe
TN oWaoTH 0TOXEUON TOU TTICTOAIOU
a£pa OTEYVWHOTOG Kal 6Toug dUOo
TPOTTOUG AgIToupyiag (deiTe KePA-

Odnyieg Aeiroupyiag SATA dry jet 2
Aaio 9.1).

9.1. Z16X€uon MIOTOAIOU

AEPA OTEYVWHATOG

MNa 1o BEATIOTO aTTOTEAET A, TNPEITE

TA TTOPAKATW ONuEia

m 2TOXEUCT TOU OKPOPUCIiou TTAQ-
TIAG &é0UNG WeKaopoU TTPOG TN
Bauuévn emedveia [3-1]1/[3-6].

m KekAiyévn oTOXEUON TOU TTIOTO-
ANloU aépa OTEYVWHPOTOG TTPOG
N Bappévn emeaveia (BEATIOTN
améoTaon euonong: 30 cm — 50
cm[3-3]/[3-4], ywvia: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. AsiToupyia oTo XépI

m ZTPEYTE TO PUBUICTIKG TTOGATNTAG
aépa [1-3] uéxp! TEpUQ TTPOG TA
oedia.

m JUVOEOTE TO TTIOTOAI aépa OTE-
YVWHATOG PE TO OUVOETIKO NaoTO
[1-5] oTo dikTUO TTETTIEGUEVOU
agpa.

m ZTPEYTE TO PUBUICTIKG TTOGATNTOG
aépa TTPOG Ta APICTEPC, UEXPI
va puBuicETE TN POr aépa TToU
BéAeTe.

m KpaTtroTe 10 MIOTOA aépa OTe-
YVWuaTog oTn Béon epyaaiag
TToU B€AeTE. Z€ auTr TN d1adIKaaia
TTPOCEETE TN OWAOTH OTOXEUON
(S¢eite KEQAAQIO 9.1).

m [a Tnv oAokArpwaon Tng dia-
OIKaoiag euonang OTPEYTE TO
PUBNIOTIKO TTOOOTNTAG aépa PEXPI
TEPUQ TTPOG Ta eI KAl ATTOOUV-
0€0Te TO MOTOAN 0épa OTEYVWHA-
TOG aTTd TO OIKTUO TTETTIEGUEVOU
agpa.

GR
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9.3. AciToupyia oe TpiTTodo

Ymwodeign!

(1

AuTEG 01 00nyieg Asimroupyiag
TTEPIYPAPOUV TN XPAON TOU

SATA dry jet 2 TpiTTodo pe pubuI-
{6uevo kab' UWog TPiTTodo Kal 2
TOTOAIO aépa OTEYVWHATOS (ap.
€idoug 223008). EvaAAakTikd,
MTTOPEITE VO XPNOCIKOTIOINCOETE

Kal GAAEG ETTEKTATEIG KAl EKDO-
oeig SATA. MNa TTapadeyua, 1o
SATA dry jet 2 TpiTrodo jumbo (ap.

gidoug 223503).

m JUVOPUOAOYNOTE, TOTTOBETHOTE
Kal eUBuypappioTe TO TPITTOBO
[4-4], [4-9].

m JUVOEQTE TO TPITTOBO OTO CUV-
0eTIKG paoTo [4-3] oTo SikTuO
TTETTIECUEVOU aEPQ.

m STPEYTE TO pUBUIOTIKG TTOGOTN-
TAG AP TWV TTIOTOAIWV aépa
OTEYVWUATOG PEXPI TEPUA TTPOG
Ta edId.

m JUVOEOTE Kal EUBUYPAUMIOTE TA
moTéAia aépa aTeyvwuatog [4-1],
[4-8] oToUG TaXUOUVOEGHOUG
[4-2], [4-7].

m STPEYTE TO pUBUIOTIKG TTOGOTN-
TAG AP TWV TTICTOAIWYV aépa
OTEYVWHATOG TTPOG TO aPIOTEPE,
MEXPI Va puBuicEeTE TIG POEG aépa
TTOU BEAETE.

m [a TNV oAokArpwaon Tng dia-
OIKaoiag uonong oTPEYTE TO
PUBUICTIKO TTOOOTNTAG AP
TWV TNIOTOAIWV AEPA OTEYVWHO-
TOG HEXPI TEPUA TTPOG Ta BEIG

KAl aQaIpECTE TA TTIOTOAIA Qépa
OTEYVWPATOG OTTO TO TPITTOd0 A
aTmoouvOECTE TO TPITTOdO aTTd TO
OIKTUO TTETTIECHEVOU aépal.

10. ZuvTApnNON Kal ¢povTida

A

Mpos&idotmroinon!

Kivéuvog Tpaupatiopol armrod
ATTOOUVOEONEVA EEAPTAHHAT
Kard Tig epyacieg ouvtripnong
OTO TNIOTOAI 0€pA OTEYVWHATOG
Je uttdpyouca ouvdeon oTo Oi-
KTUO TTETTIECUEVOU A€PQ UTTOPEI
va atmoouvoeBouv eEapTriuaTa
ATTPO0BOKNTA.

— ATTOOUVOEETE TO TIIOTOAI A€pa
OTEYVWHATOG aTTd TO OIKTUO TTE-
TMECUEVOU aEPa TTPIV aTTO KABE

£PYaAcia ouvTrpnong.
MNa Tnv emokeur) diaTiBevTal aviaA-
AakTIKG (OeiTe kKEPAAaio 13).

10.1. AVTIKOTAOTAON AKPOPU-

giou TTAaTidg Séoung WeKka-

gMoU

A@aipgon akpo@uaciou TAATIAG

8éouNG YekaououU

m AQaipéOaTE TO AKPOPUTIO TTAATIAG
0éouNG Wwekaouou [2-6] atrd 1o
MTTPOCTIVO aKpo@UaIo [2-7] Tou
TNIOTOAIOU 0€Pa OTEYVWHATOG.

Tomro0£éTnon véou akpo@uaiou

TAATIAG BE0UNG YEKATHOU

m [MepdoTe TO AKPOPUOTIO TTAATIAG
0€0uNG Yekaopou [2-6] aTto
MTTPOOTIVO akpo@uaio [2-7] Tou
TMOTOAIOU 0€pa OTEYVWHATOG,
MEXPI VO KOUUTTWOEL.




10.2. AVTIKATAOTOON CUVOETI-
KoU JaoToU

A@aipegon ouvdeTIKOU HaOTOU

m =ePI0WOTE TO CUVOETIKO PNAOTO
[2-5] atrd Tn ouvdeon agpa Tou
TNIOTOAIOU 0épa OTEYVWHATOG
[2-4].

Tomro0£éTnoNn véou OUVOETIKOU

HaoTOoU

m BidwaoTe 10 ouvOETIKO HOTTO
[2-5] oTn oUvdeon aépa Tou TTI-
OTOAIOU a€pa OTEYVWUATOG [2-4]
(pot oTpéwng: 1 Nm).

10.3. AvtikatdoTaon oRTag

A@aipgon onirag

m AgaipéoTe Tn onTa [2-1] oo Tn
Baon @iAtpou [2-2].

TotroBéTnon véag onrag

Odnyieg Aeitoupyiag SATA dry jet 2 [GR

10.5. KaBapioudg mioToAiou
aépa OTEYVWHATOG

A\

Mpoooxn!

Znuiég OTN OUCKEUN a1To
€0@aApévo kabapiouo

H BuBion og diaAUTeG 1} KaBapi-
OTIKA péoa | 0 KaBapIoPOG o€
OUOKEUN PE UTTEPHXOUG UTTOPEI
va TTPOKAAETEl {NUIEG GTO TTIGTOAI
aépa OTEYVWHATOG.

— Mnv BadeTe 1o MOTON aépa
OTEYVWHATOG HETQ O€ OIAAUTEG I
KaoBapIoTIKG péaa.

— Mnv kaBapieTe TO MOTOAI
A€Pa OTEYVWHUOTOG O€ CUOKEUN JE
UTTEPAXOUG.

|:E] Ymodeign!

1y

Ymwodeign!

H onra gival cuppeTpikd Kata-
okeuaouévn. H eopd TotroBéTn-

ong ivail Tuxaia.

m [MéoTe TTpOGg Ta péoa Tn onTa
[2-1] otn Bdon @iAtpou [2-2] .

10.4. Avtikatdotaon Bdaong

@iATpou

Ag@aipegon Bdaong @iATpou

m AaipéoTe Tn Bdon @iATpou [2-2]
aTtro 1o TTiow akpouaio [2-3] Tou
TNIOTOAIOU 0€pa OTEYVWHATOG.

TomoBéTnon véag Baong @iATpou

m [MepdoTe TN BAon @iAtpou [2-2]
OT0 TTiCW aKPOYUCIo [2-3] Tou
TNIOTOAIOU 0€pa OTEYVWHATOG.

To moTON aépa OTEYVWUATOG
AepWVETAI OXETIKA Ypryopa, OTav
Oev TTpooTaATEUETAI OTTO PUTTOUG
katd Tn diadikacia Bagig.

[ li] | Ymoseign!

H onrta &ev kaBapileTal Kal TTPETTEI
va avTikabioTtartal, étav AepwOei
(&¢eite kedaAaio 10.3).

m KaBapioTe 10 MIOTOAI 0épa
OTEYVWHATOG EEWTEPIKA UE Eva
TTavi EUTTOTIOUEVO O€ KOBaPIGTIKO
Méoo.

11. BAdBeg

2TOV TTOPOKATW TTiVaKA TTEPIYPAPO-
vTail ol BAGREG, oI aITieg TOUG Kal Ta
QAVTIOTOIXO METPA AVTIMETWTTIONG.
Av o1 BA&Beg dev UTTOPOUV Va aTTo-
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KOTOOTABOUV JE Ta TTEPIYPOAPOUEVA
HETPO QVTIPETWTTIONG, TOTE OTEIATE
TO TTOTOAI A€PA OTEYVWUATOG OTO
TUAMO €EUTTNPETNONG TTEAATWYV TNG
SATA. (yia Tn dietBuvon dgite TO
Ke@AAaio 12).

BAd4pn Artia AvTipe-

TWITION
Akavovi- | ZATa aKA- | AVTIKO-
otn pony | Baptn. TGoTAON
aépa. ONRTaG.
Aduvaun
por| agpa.
>wpartidla | ATrouaia | TotroB£Tn-
pUTTWV onTaG. on onToG.

ot Bap- | Aépag pe | Xprion
pévn emi- | pomoug. | @iATpou
Qaveia. SATA
484,

12. E€umrnpétnon meAatwv
MapeAkduevo EOTTAIOUO, avTaA-
AAKTIKG Kal TEXVIKT) UTTOOTHPIEN Ba
A&BeTe o116 TOV TOTTIKG CAG EUTTOPO
NG SATA.
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13. AVTOAAOQKTIKA
13.1. SATA dry jet 2

oTeyvWPaTog (dev arreikovideTan)

Ap. Ovouacia MAn6og
€i-
doug
[1-1] [222232|Bdon @iATpou 1 TUX.
[1-2] [222125|2ATa yia To SATA dry jet 2, cuokeuaoia |1 O€T.
10 Tepayiwv
[1-5] (6981 |XuvdeTIKOG HaOTOG 5 TuX.
[1-6] (223834 |Akpo@Uaio TTAATIAG OECUNG WEKATUOU 1 TuX.
13.2. SATA dry jet 2 TpiTrodo
Ap. Ovouacia MAn6og
€i-
doug
[4-5] (83840 |OpBooTdrng 1 oeT.
[4-4], (86165 |KiT pyeTarporrg 1 TuX.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] [123786|AlakAadwTrpag 1 TuX.
- 84145 |Eméktaon Tpimmédou mep. 1,2 m (dev atrel- |1 Tux.
KovigeTai)
- 84145 |EmékTaon Tpimodou yia 3 moToAa agpa |1 TUX.
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A®

Legel6szor olvassa el!

Uzembehelyezés elétt olvassa el
telies mértékben és figyelmesen
a jelen Uzemeltetési utasitast.
Vegye figyelembe a biztonsagi és
veszélyekre vonatkozé tudniva-
I6kat!

A jelen Uzemeltetési utasitast barki
szamara barmikor hozzaférhet6é
helyen tarolja!

1. Altalanos tudnivalék

A jelen Uzemeltetési utasitas
fontos tudnivaldkat tartalmaz a
SATA dry jet 2, a tovabbiakban hé-
légfuvo pisztolynak nevezett készi-
|ékre vonatkozoan. Tovabbiakban
tartalmazza a készlilék kezelésére,
apolasara, karbantartasara, tisztita-
sara és hibaelharitasara vonatkozo6

Uzemeltetési utasitas SATA dry jet 2
tudnivalokat.

1.1. Célcsoport

A hasznalati utmutato6 a kovetkez6

személyeknek szol:

m festd- és fényezd szakemberek

m ipari és kisipari fényez6 miihelyek
képzett személyzete

1.2. Balesetvédelem

Kotelezd betartani az altalanos és
az orszagspecifikus balesetvédelmi
elbirasokat, valamint az idevago
Uzemi és a miihelyre vonatkozé
munkavédelmi elbirasokat.

1.3. Potalkatrészek, tartozékok
és csere alkatrészek
Alapvetéen a termék csak eredeti
SATA markaju csere-, tartozék-
vagy kopodalkatrészekkel hasznal-
haté. A nem a SATA altal szolgalta-
tott tartozékok nincsenek bevizsgal-
va és a gyarté azokat nem hagyta
jova. A nem eredeti SATA markaju
csere-, tartozék- vagy kopodalkatre-
szek hasznalatabol fakado karokert
a SATA nem vallal felelésséget.

1.4. Garancia és
feleldsségvallalas

SATA Altalanos (izleti feltételei
vannak érvényben, valamint adott
esetben tovabbi szerz6déses meg-
allapodasok, valamint a mindenkor
hatalyos térvények.

A SATA nem vallal felel6sséget a

kdvetkezd esetekben:

m a hasznalati itmutatéban foglal-
tak figyelmen kiviil hagyasa

m nem kiképzett személyzet beve-

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar

T
(=

97



HU Uzemeltetési utasitas SATA dry jet 2

tése

m a termék nem rendeltetésszer
hasznalata

m a személyi védofelszerelés hasz-
nalatanak elmulasztasa

m nem eredeti gyartmanyu tartozé-
kok és csere alkatrészek hasz-
nalata

m Onkényes atalakitasok, miszaki
valtoztatasok

m természetes elhasznalddas,
kopas

m nem rendeltetésszer(i hasznalat-
ra jellemzd tési igénybevétel

m engedély nélkili szerelési és
szétszerelési munkak.

2. Biztonsagi tudnivaldk
Olvassa el és tartsa be a kdvetkezd
utasitasokat. Be nem tartasa vagy
csak részleges betartasa izem-
zavarokhoz vezethet vagy sulyos,
akar halalos sériléseket okozhat.

2.1. Személyzettel szembeni
kévetelmények

A hdélégfuvo pisztolyt csak szakem-
berek vagy megfelelé képzésben
részesllt személyek hasznalhatjak,
akik ezt az zemeltetési utasitast
elolvastak és megértették. A hélég-
fuvo pisztolyt ne hasznalja faradt-
sag, vagy kabitdszerek illetve alko-
hol vagy gyogyszer hatasa alatt.

3. Alkalmazas

Rendeltetésszerl hasznélat

A hélégfuvo pisztoly a vizalapu
festékek gyorsitott szaritasara szol-
gal. Egy kilon hélégfuvo pisztoly
kézi hasznalat esetében megfelel

kisebb fellletek, példaul ajtok vagy
sarvéddk szaritasara. Nagyobb
fellletek szaritasahoz t6bb hélég-
fuvo pisztoly alkalmazhato statikus
Uzemmaodban.

Nem rendeltetésszeri(i hasznalat

Nem rendeltetésszerii hasznalat-
nak minésul a hélégfuvo pisztoly

alkalmazasa olddszeralapu anya-
gok szaritasahoz.

4. Leiras

A hélégfuvo pisztoly csatlakozta-

tékarmantyuval csatlakozik a s(iri-

tettleveg6-halézathoz. A beszivott

levegbt egy szita el6bb megtisztitja.

A beépitett levegbmennyiség-sza-

balyozas és az elforgathaté szé-

lessugar-szoérofej lehetbveé teszik a

beszivott levegd célzott rairanyita-

sat a festett fellletre. A hélégfuvo

pisztoly az alabbi f6 alkatrészekbdl

all:

m Szlrétarté [1-1] szitaval [1-2]

m Markolat [1-4] levegdmennyiség-
szabalyozoéval [1-3]

m Szélessugar-szorofej [1-6]



5. Szallitasi terjedelem

Uzemeltetési utasitas SATA dry jet 2 'HU

Figyelem!

(1

A csatlakozokarmantyl csak
standard kivitelben adott. Min-
den mas kivitelben a csatla-
kozokarmantyut az tigyfélnek
kell biztositania. Ha a hélégfu-
vo pisztolyt SATA dry jet 2 vagy
SATA dry jet 2 jumbo allvanyhoz
akarja csatlakoztatni, SATA csat-
lakoztatokarmantyura van szik-
ség (cikkszam 6981).

m Hélégfuvo pisztoly SATA dry jet 2

m Szita (3 darabos készlet)

m Szélessugar-szorofej

m Csatlakoztatokarmantyu (stan-
dard kivitel)

6. Felépités

[1-1] Szlrétarto

[1-2] Szlré (nem lathato)

[1-3] Levegdmennyiség-szaba-
lyozé

Markolat
Csatlakoztatokarmantyu
Szélessugar-szorofej (for-
gathato)

[1-7] Szorofej

7. Mlszaki adatok

[1-4]
[1-5]
[1-6]

Megnevezés Egység

Optimalis tzemi 2,5 bar

tulnyomas

Max. Gzemi tul- 10,0 bar

nyomas

Max. Gzemi hé- 60 °C

mérséklet

Megnevezés Egység
Tarolasi hémér- |-20°C -80 °C
séklet

Leveg&fogyasz- 270 NI/min,
tas 2,5 bar

8. Els6 hasznalat

A hdlégfuvo pisztolyt az elsé lizem-

behelyezés el6tt 6ssze kell szerelni.

Kicsomagolas utan ellendrizze:

m Holégfuvo pisztoly sérilt.

m Szdllitasi terjedelem teljes (Id. a 5
fejezetet).

8.1. Szélessugar-szérofej fel-
szerelése
A kifujt levegd iranyitasahoz fel kell
szerelni és be kell allitani a széles-
sugar-szordfejet.
m A szélessugar-szoérofejet
[2-6] tolja fel az ellils® szorofejre
[2-7] kattanasig.

8.2. Csatlakoztatokarmantyu
felszerelése

AR

A csatlakozékarmantyu csak
standard kivitelben adott. Min-
den mas kivitelben a csatla-
kozokarmantyut az ugyfélnek
kell biztositania. Ha a hélégfu-
Vo6 pisztolyt SATA dry jet 2 vagy
SATA dry jet 2 jumbo allvanyhoz
akarja csatlakoztatni, SATA csat-
lakoztatokarmantyura van szik-
ség (cikkszam 6981).

m A csatlakoztatokarmantyut
[2-5] csavarozza fel a hélégfuvo

Figyelem!

929
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pisztoly leveg&csatlakozasara
[2-4] (Forgatonyomaték: 1 Nm).

8.3. Szita felszerelése

/N | Vigyazat!

(1]

Figyelem!

A szita nem alkalmas tisztitasra,
beszennyezddése esetében ki kell
cserélni (Id. a 10 fejezetet).

A szita szimmetrikus felépitésu.
Tetszbleges iranyban beépithet.

m Helyezzen be egy szitat [2-1] a
szlr6tartdba [2-2] és nyomja be
kattanasig.

9. Normal Gizem

Mikoédészavar a szita beszeny-
nyez6dése miatt

A beszivott levegében talalhato
valamint a festési folyamat soran
lerakodott szennyezddések miatt
a szita eltdomdédhet.

— A szitat rendszeres id6k6zon-
ként cserélje.

— A hélégfavé pisztolyt 6vja a
szennyezddésektoél a festési folya-
mat soran.

/N |Vigyazat!

A

Figyelmeztetés!

Robbanasveszély

Nem megfeleld siritettlevegd-
tdmlék hasznalata robbanasve-
szélyhez vezethet.

— Csak oldoszeralld, antiszta-
tikus, ép, miszaki szempontbdl
kifogastalan, legalabb 10,0 bar
tartés nyomasallasu, legalabb 9
mm bels6 atmérdji sdritettleveg6-
téml6t hasznaljon, mint pl. SATA
levegbtomlé (cikkszam 53090).

Hibajelenség felkavart por miatt
A kiaramlé levegb a padlé felé
iranyitasaval felkavarhatja az ott
felgytlemld port. Ez a por a festett
fellletek beszennyez6déséhez
vezethet.

— Ne fujjon a padl|é iranyaba.

/\ | Vigyazat!

Hibajelenség a tul alacsony
tavolsag miatt

A hdlégfuvo pisztoly és festett
fellilet kozatti tul kis tavolsag a
festék szétfolyasahoz vezethet.
— Vegye figyelembe a hélégfuvo
pisztoly optimalis tavolsagat.




AR

Figyelem!

Hasznaljon 1/4“ kiils6 menetes
sUritettleveg6-csatlakozast vagy
megfelelé SATA csatlakozokar-
mantyut.

Hasznaljon tiszta s(ritett levegét.
Példaul a SATA sziir6 484 (cikk-
szam 92320) altal sz{rtet.

A hdélégfuvo pisztoly kézi izem-
maédban vagy allvanyos lizemmaod-
ban is hasznalhatd. Mindkét tizem-
mod esetében lgyeljen a hdélégfuvo
pisztoly megfeleld iranyitasara (Id.
a 9.1fejezetet).

9.1. Hélégfuvo pisztoly pozici-
onalasa
A megfelel6 eredmény érdekében
vegye figyelembe az alabbi ponto-
kat
m A szélessugar-szoérofejet iranyit-
sa a festett felliletre [3-1]/[3-6].
m A hélégfuvo pisztolyt iranyitsa
ferdén a festett felliletre (op-
timalis tavolsag: 30 cm - 50
cm [3-3]/[3-4], sz6g: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Kézi lizemmoad

m A levegémennyiség-szabalyo-
z6t[1-3] forditsa el (itk6zésig
jobbra.

m A hélégfuvo pisztolyt a csatla-
kozdékarmantyun keresztil [1-5]
csatlakoztassa a sUritettleveg6-
halézatra.

m A levegdmennyiség-szabalyozot
forditsa el balra, amig el nem éri
a kivant légmennyiséget.

Uzemeltetési utasitas SATA dry jet 2

m A hélégfuvo pisztolyt tartsa a
kivant munkapoziciéra. Ennek
soran ugyeljen a hélégfuvo pisz-
toly megfeleld iranyitasara (ld.

a 9.1fejezetet).

m A szaritasi folyamat befejezésé-
hez forgassa el levegémennyi-
ség-szabalyozot Gtkdzésig jobb-
ra, majd valassza le a hélégfuvo
pisztolyt a siritettleveg6-halo-
zatrol.

9.3. Allvanyos izemmod

(T3]

A jelen Uzemeltetési utasitas az
allithaté magassagu befogoval
rendelkez6é SATA dry jet 2 allvany
és 2 hélégfuvo pisztoly alkal-
mazasat mutatja be (cikkszam
223008). Alternativ megoldasként
az 6sszes tObbi SATA kiterjesztés
és valtozat hasznalhat6. Példaul
SATA dry jet 2 jumbo allvany

Figyelem!

(cikkszam 223503).

n Allvény felszerelése, beallitasa
és beiranyitasa [4-4], [4-9].

m Az allvanyt a csatlakozdkarman-
tydn keresztll [4-3] csatlakoztas-
sa a sUritettleveg6-halézatra.

m A hélégfuvé pisztoly levegdmeny-
nyiség-szabalyozdjat forditsa el
Utkdzeésig jobbra.

m A hélégfuvé pisztoly [4-1], [4-8]
csatlakoztassa a gyorscsatlako-
zb6hoz [4-2], [4-7] majd igazitsa
ki.

m Forgassa el a hdlégfuvoé pisztoly
levegbmennyiség-szabalyozé-

HU
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jat balra a kivant Iégmennyiség
eléréséig.

m A szaritasi folyamat befejezésé-
hez forgassa el levegémennyi-
ség-szabalyozot Gtkdzésig jobb-
ra, majd valassza le a hélégfuvé
pisztolyt az allvanyrdl ill. valassza
le az allvanyt a siritettleveg6-ha-
l6zatrol.

10. Apolas és karbantartas

Figyelmeztetés!

A

Sériilésveszély a kioldodé kom-
ponensek altal

A sUritettleveg6-halozathoz csat-
lakoztatott hélégfuvo pisztolyon
végzett karbantartasi miveletek
esetében varatlanul komponensek
oldédhatnak ki.

— A hélégfuvé pisztolyt valassza
le minden karbantartasi mivelet

el6tt a sritettleveg6-halozatrol.

A karbantartashoz cserealkatrészek
allnak rendelkezésre (Id. a 13feje-
zetet).

10.1. Szélessugar-szorofej
kicserélése
Szélessugar-szorofej eltavolitasa
m A szélessugar-szordfejet
[2-6] huzza le az ellilsé szoréfej-
rél [2-7].
Uj szélessugar-szorofej behelye-
zése
m A szélessugar-szorofejet
[2-6] tolja fel az elllsé szérofejre
[2-7] kattanasig.

10.2. Csatlakoztatékarmantyu
kicserélése

Csatlakoztatékarmantyu eltavoli-

tasa

m A csatlakoztatokarmantyat
[2-5] csavarozza le a hélégfuvo
pisztoly levegbcsatlakozasarol
[2-4] .

Uj csatlakoztatokarmanty( behe-

lyezése

m A csatlakoztatokarmantyut
[2-5] csavarozza fel a hélégfuvo
pisztoly levegdcsatlakozasara
[2-4] (Forgatonyomaték: 1 Nm).

10.3. Szita kicserélése

Szita eltavolitasa
m A szitat [2-1] vegye ki a sz(ir6tar-
tobdl [2-2].

Uj szita behelyezése

Figyelem!

AR

A szita szimmetrikus felépitésu.
Tetszbleges iranyban beépithetd.

m Helyezze be a szitat [2-1] a
szlrétartoba [2-2] és nyomja be
kattanasig.

10.4. Szlrdtarto kicserélése

Szirétarté eltavolitasa

m A sz(ré6tartét [2-2] hizza le a
hélégfuvod pisztoly hatséd szordfe-
jérol [2-3].

Uj sziirétarté behelyezése

m A sz(rétartot [2-2] tolja fel a hé-
légfuvo pisztoly hatsoszorofejére
[2-3].



10.5. Holégfuvo pisztoly tisz-
titasa

Uzemeltetési utasitas SATA dry jet 2

a 12fejezetet).

JAN

Vigyazat!

Készillék meghibasodasa hely-
telen tisztitas kovetkeztében
A oldészerbe vagy tisztitészerbe
martas, vagy ultrahangos készu-
Iékben torténd tisztitas kart tehet
a pisztolyban.

— A hélégfuvo pisztolyt ne he-
lyezze olddszerbe vagy tisztito-
szerbe.

— A hélégfuvo pisztolyt ne he-
lyezze ultrahangos készilékbe.

(1]

Figyelem!

Zavar Ok Elharitas

Levegd- |Szita Cserélje

aramlat szennye- |ki a szi-

rendszer- |zett. tat.

telen.

Gyenge

leveg6-

aramlat.

Szennye- |Szita Helyezze

z6désré- |hianyzik. |be a szi-

szecskék tat.

afestett [Levegé |Hasznal-

fellletem. | szennye- |jon SATA
zett. 484 szl-

rét.

A hélégfuvo pisztoly kuléndsen
gyorsan beszennyezddik, ha nem
Ovja meg a szennyez6déstdl a
festési folyamat alatt.

Figyelem!

an

A szita nem alkalmas tisztitasra,
beszennyezddése esetében ki kell
cserélni (Id. a 10.3 fejezetet).

m A hdlégfuvo pisztoly kulsé fellle-
tét tisztitsa tisztitoszerbe martott
ronggyal.

11. Hibak

A kovetkez6 tablazat felsorolja a
hibakat, azok okait és a megfelel®
elharité intézkedéseket.

Ha a meghibasodas nem harit-
hato el a leirt médokon, kiildje

el a hélégfuvo pisztolyt a SATA
ugyfélszolgalatanak. (a cimért lasd

12. Vevészolgalat

Tartozékokat, pétalkatrészeket és
miszaki tamogatast SATA kereske-
déjénél kaphat.

HU
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13. Potalkatrészek
13.1. SATA dry jet 2

hoz (nem lathato)

Cikk- |Megnevezés Darabszam
sz.
[1-1] |222232 |Szlirétartd 1db
[1-2] [222125|Szita SATA dry jet 2 szamara, 10 dara- |1 készlet.
bos csomagolas
[1-5] [6981 |Csatlakoztatokarmantyu 5db
[1-6] (223834 |Szélessugar-szorofej 1db
13.2. SATA dry jet 2 allvany
Cikk- |Megnevezés Darabszam
sZ.
[4-5] 83840 |Allolab 1 készlet.
[4-4], |86165 |Atszereld készlet 1db
[4'6]1
[4-7]
[4-9] (123786 |Keresztidom 1db
- 84145 Allvényhosszabbl'té, kb. 1,2 m (nem lat- [1db
hato)
- 84145 |Allvanyhosszabbité 3. hélégfivé pisztoly- [1 db
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A@ Note preliminari

Leggere attentamente le presenti
istruzioni d'uso prima della messa
in funzione. Osservare le indica-
zioni di sicurezza e di pericolo!

Conservare sempre le presenti
istruzioni d'uso accanto al prodotto
0 in un luogo sempre accessibile
a tutti!

1. Informazioni generali

Le presenti istruzioni d'uso conten-
gono informazioni importanti per
I'uso del prodotto SATA dry jet 2,

di seguito denominato "pistola
asciugatrice". Inoltre, descrivono
le operazioni di comando, cura,
manutenzione, pulizia e rimozione
dei guasti.

Istruzioni d'uso SATA dry jet 2

5

1.1. Destinatari

Il presente manuale di istruzioni

d'uso é rivolto

m alla manodopera specializzata
del settore artigianale dei tinteg-
giatori e verniciatori

m al personale addestrato per la-
vori di verniciatura nelle imprese
dell'industria e dell'artigianato.

1.2. Prevenzione degli infor-
tuni

In generale, si devono rispettare le
norme antinfortunistiche generali e
specifiche del paese, come pure le
disposizioni aziendali interne e di
officina.

1.3. Pezzi di ricambio, parti
soggette a usura ed acces-
sori

In generale, utilizzare solo ricambi,
accessori e pezzi usurabili SATA.
| ricambi non forniti da SATA non
sono omologati né autorizzati.
SATA non risponde per eventuali
danni causati dall'uso di ricambi,
accessori e pezzi usurabili non
autorizzati.

1.4. Garanzia e

responsabilita

Vigono le condizioni generali di

contratto di SATA ed eventualmente

ulteriori accordi contrattuali come

pure le leggi in vigori.

SATA declina qualsiasi responsa-

bilita in caso di

m Inosservanza del contenuto del
manuale di istruzioni.

[IT] Istruzione d'uso | italiano
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m Impiego di personale non quali-
ficato.

m Utilizzo del prodotto non confor-
me alle prescrizioni.

m Mancato utilizzo dei dispositivi di
protezione individuale.

m Mancato utilizzo di accessori e
pezzi di cambio originali.

m Trasformazioni o modifiche tecni-
che arbitrarie.

m Usura/logoramento naturali.

m Carico d'urto atipico per l'uso.

m Lavori di montaggio e smontag-
gio non ammessi.

2. Indicazioni di sicurezza
Leggere e seguire tutte le istruzioni
elencate di seguito. L'inosservanza
o l'osservanza errata possono pro-
vocare malfunzionamenti o causare
lesioni gravi e persino la morte.

2.1. Requisiti per il personale
L'uso della pistola asciugatrice &
riservato al personale tecnico ad-
destrato, che ha letto per intero e
compreso a fondo le presenti istru-
zioni d'uso. Non utilizzare la pistola
asciugatrice in condizioni di stan-
chezza o sotto l'effetto di droghe,
alcol o medicinali.

3. Utilizzo

Utilizzo conforme

La pistola asciugatrice serve per
I'asciugatura forzata di vernici a
base d'acqua. Una singola pistola
asciugatrice, utilizzata in modalita
manuale, si presta per l'asciugatura
di piccole superfici, come porte o
parafanghi. Per 'asciugatura di

superfici piu grandi, si possono
utilizzare diverse pistole asciugatrici
con stativo.

Utilizzo non conforme

Per utilizzo non conforme s'intende
I'impiego della pistola asciugatrice
per asciugare materiali a base di
solventi.

4. Descrizione
La pistola asciugatrice viene colle-
gata alla rete di distribuzione dell'a-
ria compressa tramite un apposito
nottolino di attacco. L'aria aspirata
viene prima pulita tramite un filtro.
La regolazione dell'aria integrata e
l'ugello per ventaglio ovale consen-
tono I'erogazione mirata dell'aria
aspirata sulla superficie verniciata.
La pistola asciugatrice si articola
nei seguenti componenti principali:
m Supporto filtro [1-1] con filtro
[1-2]
m Impugnatura [1-4] con regolazio-
ne dell'aria [1-3]
m Ugello per ventaglio ovale [1-6]
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5. Volume di consegna Denominazione Unita

D:ﬂ Indicazione! Temperatqra di -20°C-80°C
immagazzina-

Il nipplo di attacco & fornito in do- mento

tazione solo nel modello standard. | | consumo d'aria 270 NI/min

Per tutti gli altri modelli, il nottolino con 2,5 bar

di attacco deve essere fornito

dal cliente. Per il collegamento
della pistola asciugatrice a uno
stativo SATA dry jet 2 o stativo
SATA dry jet 2 jumbo € necessa-
rio il nipplo di attacco SATA (cod.
6981).

m Pistola asciugatrice
SATAdry jet 2

m Filtro (set da 3)

m Ugello per ventaglio ovale

= Nipplo di attacco (nel modello
standard)

6. Struttura

[1-1] Supporto filtro

[1-2] Filtro (non visibile)

[1-3] Regolazione dell'aria

[1-4] Impugnatura

[1-5] Nipplo di attacco

[1-6] Ugello per ventaglio ovale
(girevole)

[1-7] Ugello

7. Dati tecnici

Denominazione Unita
Pressione d'eser- 2,5 bar
cizio ottimale

Sovrapressione di 10,0 bar
lavoro max.

Temperatura di 60 °C
lavoro max.

8. Prima messa in funzione
La pistola asciugatrice deve essere
montata prima di essere messa in
funzione per la prima volta.
Effettuato il disimballaggio control-
lare quanto segue:

m Pistola asciugatrice danneggiata.

m Volume di consegna completo
(capitolo 5).

8.1. Montaggio dell'ugello

per ventaglio ovale

Per orientare I'aria soffiata & neces-

sario montare e regolare I'ugello

per ventaglio ovale.

m Applicare l'ugello per ventaglio
ovale [2-6] sull'ugello anteriore
[2-7] della pistola asciugatrice e
farlo scattare in posizione.
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8.2. Montaggio del nipplo di
attacco

9. Modalita regolazione

(1

Indicazione!

Avviso!

A

Il nipplo di attacco & fornito in do-
tazione solo nel modello standard.
Per tutti gli altri modelli, il nottolino
di attacco deve essere fornito

dal cliente. Per il collegamento
della pistola asciugatrice a uno
stativo SATA dry jet 2 o stativo
SATA dry jet 2 jumbo € necessa-
rio il nipplo di attacco SATA (cod.
6981).

m Avvitare il nipplo di attacco
[2-5] al raccordo dell'aria della
pistola asciugatrice [2-4] (coppia
di serraggio: 1 Nm).

8.3. Montaggio del filtro

Pericolo di esplosione

Se si utilizzano tubi flessibili per
aria compressa inadeguati, esiste
il pericolo di esplosione.

— Utilizzare elusivamente tubi
flessibili per alta pressione resi-
stenti al solventi, antistatici, integri
e idonei dal punto di vista tecnico,
con resistenza alla pressione mi-
nima di 10,0 bar e diametro inter-
no minimo di 9 mm, ad esempio il
tubo flessibile SATA (cod. 53090).

Attenzione!

JAN

Indicazione!

an

Il filtro non & progettato per la
pulizia e, una volta intasato, deve
essere sostituito (capitolo 10).

Il filtro ha una struttura simmetri-
ca. La direzione di montaggio &
indifferente.

m Inserire il filiro [2-1] nel supporto

[2-2] e farlo scattare in posizione.
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Perdita di funzionalita per
intasamento del filtro

Se viene aspirata aria sporca e se
si deposita della vernice durante il
processo di verniciatura, si rischia
di intasare il filtro.

— Sostituire il filtro a intervalli
regolari.

— Proteggere la pistola asciuga-
trice dallo sporco durante il pro-

cesso di verniciatura.




Attenzione!

A\

Danni per il movimento vorti-
coso della polvere

Se l'aria che fuoriesce dalla pisto-
la investe il pavimento, si rischia
sollevare della polvere. Questa
puo sporcare la superficie verni-
ciata di fresco.

— Non orientare il flusso d'aria
verso il pavimento.

A\

Attenzione!

Danni per distanza insuffi-
ciente

Se si mantiene una distanza
insufficiente tra la pistola asciuga-
trice e la superficie verniciata, si
rischia di rovinare la verniciatura.
— Orientare correttamente la
pistola asciugatrice.

Indicazione!

AR

Utilizzare un attacco per aria com-
pressa con filettatura esterna da
1/4" oppure un nipplo di attacco
SATA adeguato.

Utilizzare aria compressa pulita.
Per esempio, utilizzare il filtro
SATA 484 (cod. 92320).

La pistola asciugatrice pud essere
utilizzata sia in modalita manuale,
sia con stativo. In entrambi i casi,
badare di orientare la pistola corret-
tamente (capitolo 9.1).

Istruzioni d'uso SATA dry jet 2

9.1. Orientamento della pi-

stola asciugatrice

Per ottenere un risultato ottimale,

osservare i punti indicati di seguito.

m Orientare I'ugello per ventaglio
ovale verso la superficie vernicia-
ta [3-1]/[3-6].

m Orientare la pistola asciugatrice
tenendola inclinata rispetto alla
superficie verniciata (distanza di
soffiaggio ottimale: 30 cm — 50
cm [3-3]/[3-4], angolo: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Modalita manuale

m Girare in senso orario la regola-
zione dell'aria [1-3] fino all'arre-
sto.

m Collegare la pistola asciugatri-
ce con il nipplo di attacco [1-5]
alla rete di distribuzione dell'aria
compressa.

m Girare in senso antiorario il
sistema di regolazione dell'aria,
fino ad ottenere il flusso d'aria
desiderato.

m Tenere la pistola asciugatrice nel-
la posizione di lavoro desiderata.
Prestare attenzione al corretto
orientamento (capitolo 9.1).

m Al termine del processo di soffia-
tura girare la regolazione dell'aria
in senso orario fino all'arresto e
scollegare la pistola dalla rete di
distribuzione dell'aria compressa.
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9.3. Modalita con stativo

10. Cura e manutenzione

(1

Indicazione!

A

Avviso!

Le presenti istruzioni d'uso de-
scrivono I'impiego dello stativo
SATA dry jet 2 con supporto
regolabile in altezza e 2 pistole
asciugatrici (cod. 223008). In
alternativa, € possibile utilizzare
anche tutti i modelli avanzati e le
varianti di SATA. Ad esempio, lo
stativo SATA dry jet 2 jumbo (cod.

223503).

m Montare, posizionare e regolare
lo stativo [4-4], [4-9].

m Collegare lo stativo con il nipplo
di attacco [4-3] alla rete di distri-
buzione dell'aria compressa.

m Girare in senso orario la rego-
lazione dell'aria delle pistole
asciugatrici fino all'arresto.

m Collegare le pistole asciugatrici
[4-1], [4-8] agli attacchi rapidi
[4-2], [4-7] e orientarle corretta-
mente.

m Girare in senso antiorario il siste-
ma di regolazione dell'aria delle
pistole asciugatrici, fino ad otte-
nere il flusso d'aria desiderato.

m Al termine del processo di sof-
fiatura, girare in senso orario il
sistema di regolazione dell'aria
delle pistole asciugatrici fino
all'arresto, quindi scollegare le
pistole dallo stativo e quest'ultimo
dalla rete di distribuzione dell'aria
compressa.

Pericolo di lesioni per il di-
stacco di componenti
Durante gli interventi di manuten-
zione sulla pistola asciugatrice
collegata alla rete di distribuzione
dell'aria compressa, esiste il pe-
ricolo del distacco di alcuni com-
ponenti.

— Scollegare la pistola asciuga-
trice dalla rete di distribuzione
dell'aria compressa prima di qual-

siasi intervento di manutenzione.

Per la manutenzione periodica
sono disponibili pezzi di ricambio
(capitolo 13).

10.1. Sostituzione dell'ugello
per ventaglio ovale

Rimozione dell'ugello per venta-

glio ovale

m Staccare l'ugello per ventaglio
ovale [2-6] dall' ugello anteriore
[2-7] della pistola asciugatrice.

Applicazione del nuovo ugello

per ventaglio ovale

m Applicare l'ugello per ventaglio
ovale [2-6] sull'ugello anteriore
[2-7] della pistola asciugatrice e
farlo scattare in posizione.

10.2. Sostituzione del nipplo
di attacco

Rimozione del nipplo di attacco
m Svitare il nipplo di attacco

[2-5] dal raccordo dell'aria della
pistola asciugatrice [2-4].



Applicazione del nuovo nipplo

m Avvitare il nipplo di attacco
[2-5] al raccordo dell'aria della
pistola asciugatrice [2-4] (coppia
di serraggio: 1 Nm).

10.3. Sostituzione del filtro

Rimozione del filtro
m Estrarre il filtro [2-1] dal supporto
[2-2].

Applicazione del nuovo filtro

AR

Indicazione!

Il filtro ha una struttura simmetri-
ca. La direzione di montaggio &
indifferente.

m Inserire il filiro [2-1] nel supporto
[2-2].

10.4. Sostituzione del sup-
porto filtro

Rimozione del supporto filtro

m Staccare il supporto filtro [2-2]
dall'ugello posteriore [2-3] della
pistola asciugatrice.

Applicazione del nuovo supporto

filtro

m Applicare il supporto filtro [2-2]
dall'ugello posteriore [2-3] della
pistola asciugatrice.

Istruzioni d'uso SATA dry jet 2

10.5. Pulizia della pistola
asciugatrice

Attenzione!

A\

Danni al dispositivo in segui-
to a pulizia errata
L'immersione in un solvente o de-
tergente oppure la pulizia con un
dispositivo a ultrasuoni puo dan-
neggiare la pistola asciugatrice.
— Non immergere la pistola
asciugatrice in un solvente o de-
tergente.

— Non pulire la pistola asciugatri-
ce con un dispositivo a ultrasuoni.

(T3]

Indicazione!

La pistola asciugatrice si sporca
rapidamente se non viene protetta
durante il processo di verniciatura.

(1

Il filtro non & progettato per la
pulizia e, una volta intasato, deve

Indicazione!

essere sostituito (capitolo 10.3).

m Pulire esternamente la pistola
asciugatrice con un panno leg-
germente intriso di detergente.

11. Anomalie

Nella tabella seguente sono descrit-
te le anomalie, le loro possibili cau-
se e le rispettive azioni correttive.
Se non si riesce a rimediare ai gua-
sti con le contromisure descritte,
spedire la pistola asciugatrice al
Reparto assistenza clienti SATA.
(L'indirizzo € indicato nel capito-

m
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lo 12.)

Guasto |Causa Rimedio

Flusso Filtro Sostituire

d'aria irre- | sporco. il filtro.

golare.

Flusso

d'aria

debole.

Particelle |Mancail |Applicare

di sporco |filtro. il filtro.

sulla su- | Filtro Utilizzare

perficie  |sporco. |un filtro

verniciata. SATA
484.

12. Servizio clienti

Potete ricevere accessori, ricambi e
assistenza tecnica dal Vostro distri-
butore SATA.
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13. Ricambi
13.1. SATA dry jet 2

Cod. |Denominazione Quantita
[1-1] |222232|Supporto filtro 1 pz.
[1-2] [222125|Filtro per SATA dry jet 2, confezione da |1 set.

10 pz.

[1-5] (6981 |Nipplo di attacco 5 pz.
[1-6] (223834 |Ugello per ventaglio ovale 1 pz.
13.2. Stativo SATA dry jet 2

Cod. |Denominazione Quantita
[4-5] (83840 |Supporto 1 set.
[4-4], [86165 |Set di equipaggiamento 1 pz.
[4-6],
[4-7]
[4-9] (123786 |Raccordo a croce 1 pz.
- 84145 |[Prolunga stativo circa 1,2 m (non visibile) (1 pz.
- 84145 |Prolunga stativo per 3a pistola asciugatri- (1 pz.

ce (non visibile)

IT
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Perskaityti visy pir-

A® miausia!

Prie$ pradédami eksploatuoti
perskaitykite visg pateiktg naudo-
jimo instrukcijg. Paisykite saugos

ir pavojaus nurodymuy!

Sig naudojimo instrukcijg visada
reikia laikyti prie gaminio arba vi-
siems bet kuriuo metu gerai prieina-
moje vietoje!

1. Bendroji informacija

Sioje naudojimo instrukcijoje patei-
kiama svarbios informacijos, kaip
eksploatuoti ,SATA dry jet 2°, kuris
toliau vadinamas dziovinimo pisto-
letu. Instrukcijoje taip pat apradytas
valdymas, kasdiené ir techniné
priezidra, valymas ir sutrikimy Sali-

,SATA dry jet 2“ naudojimo instrukcija

nimas.

1.1. Tiksliné grupé

8i naudojimo instrukcija skirta

m daZzymo ir lakavimo dirbtuviy
specialistams.

m Apmokytam personalui lakavimo
darbams pramonés ir amaty
jmoneése.

1.2. |spéjimas apie nelaimin-

gus atsitikimus

IS esmés reikia laikytis bendruyjy

ir Salyje galiojanciy nelaimingy

atsitikimy prevencijos taisykliy bei

atitinkamy dirbtuviy ir darbo saugos
instrukcijy.

1.3. Atsarginés detalés, prie-
dai ir besidévinéios dalys

IS esmés galima naudoti tik origina-
lias SATA atsargines dalis, priedus
ir nusidévincigsias dalis. Ne SATA
tiekiami priedai néra patikrinti ir
neaprobuoti. SATA neprisiima at-
sakomybeés uz zalg, kuri padaroma
naudojant neaprobuotas atsargines
dalis, priedus ir nusidévincCigsias
dalis.

1.4. Garantija ir

atsakomybé

Galioja Bendrosios SATA sandorio

sglygos ir kiti sutartiniai susitarimai

bei atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

m NeatsiZzvelgiama j naudojimo
instrukcija.

m Naudotojas yra nekvalifikuotas
asmuo.

m Produktas netinkamai naudoja-

5
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mas.

m Nenaudojamos asmeninés ap-
saugos priemonés.

m Nenaudojami originalQs priedai ir
atsarginés detalés.

m Atliekami savavaliSki perkonstra-
vimai arba techniniai pakeitimai.

m Natdralus nusidévéjimas / dili-
mas.

m Nebddinga smuginé apkrova.

m Neleistini montavimo ir iSmontavi-
mo darbai.

2. Saugos nurodymai

Visos toliau pateiktos pastabos turi
bati perskaitytos ir jy turi bati laiko-
masi. Jeigu jy nebus laikomasi arba
bus laikomasi neteisingai, gali atsi-
rasti funkciniy gedimy arba galimi
sunkus suZalojimai, ar net mirties
atvejai.

2.1. Reikalavimai personalui
Dziovinimo pistoletg leidziama nau-
doti tik specialistams ir instruktuo-
tiems asmenims, perskaiCiusiems
ir supratusiems visg Sig naudojimo
instrukcijg. Dziovinimo pistoleto
nenaudokite pavarge arba pavar-
toje narkotiky, alkoholio ar medika-
menty.

3. Naudojimas

Naudojimo paskirtis

DZiovinimo pistoletas naudojamas
norint grei€iau iSdziovinti vandens
pagrindu pagamintus lakus. Ran-
kose laikomu vienu dZiovinimo
pistoletu galima i8dZiovinti mazes-
nius plotus, pavyzdZiui, duris arba

sparnus. Norint iSdzZiovinti didesnius

plotus, reikia naudoti kelis dziovini-
mo pistoletus, jstatytus j stova.
Naudojimas ne pagal paskirtj
Naudojimas ne pagal paskirtj yra
dZiovinimo pistolety naudojimas
tirpikliy pagrindu pagamintoms
medZiagoms dziovinti.

4. Aprasymas

Dziovinimo pistoletas prie suslég-

tojo oro tinklo prijungiamas prijun-

gimo antgaliu. |siurbiamg org pir-

miausia iSvalo sietelis. Integruotas

oro kiekio reguliatorius ir sukamasis

placiosios sroves purkStuvas uz-

tikrina, kad jsiurbtas oras bus nu-

kreiptas j reikiamg nudazyto ploto

vietg. Dziovinimo pistoletg sudaro

toliau nurodytos pagrindinés kons-

trukcinés dalys:

m Filtro laikiklis [1-1] su sieteliu
[1-2]

m Rankena [1-4] su oro kiekio regu-
liatoriumi [1-3]

m Pladiosios srovés purkstuvas
[1-6]
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5. Komplektacija Pavadinimas Jrenginys

EE] Nuorodal Sandélia\fimo -20°C-80°C
. : : : temperatira

Prijungimo antgalis pridétas Oro sunaudoji- 270 NI/min,

tik prie standartinés konstruk- mas 2.5 bar

cijos. Naudojant visas kitas
konstrukcijas, klientas pats turi
jsigyti prijungimo antgalj. Norint
prijungti dziovinimo pistoletg
prie ,SATA dry jet 2“ stovo arba
~SATA dry jet 2“ stovo ,jumbo®,
reikia naudoti SATA prijungimo
antgalj (art. Nr. 6981).

m DZiovinimo pistoletas
LSSATA dry jet 2°

m Sietelis (rinkinyje 3 vnt.)

m Pladiosios srovés purkstuvas

m Prijungimo antgalis (standartinéje
konstrukcijoje)

6. Uzdéjimas

[1-1] Filtro laikiklis

[1-2] Sietelis (nesimato)

[1-3] Oro kiekio reguliatorius

[1-4] Rankena

[1-5] Prijungimo antgalis

[1-6] Placiosios srovés purkstu-
vas (sukamas)

[1-7] Purkstuvas

7. Techniniai duomenys

Pavadinimas Jrenginys
Optimalus darbi- 2,5 bar
nis virSslégis

Maks. darbinis 10,0 bar
slegis

Maks. darbiné 60 °C
temperatira

8. Pirmasis paleidimas

Prie$ pradedant eksploatuoti pirmg

kartg reikia dziovinimo pistoletg

sumontuoti.

ISéme iS pakuotés patikrinkite, ar

m dziovinimo pistoletas neapgadin-
tas;

m nieko netruksta (zr. 5 skyriy).

8.1. Placiosios srovés purks-
tuvo montavimas
Norint nukreipti puiamajj org, reikia
jmontuoti placiosios srovés purkstu-
va ir jj tinkamai nukreipti.
m Pladiosios srovés purkstuvg
[2-6] stumkite ant dZiovinimo pis-
toleto priekinio purkstuvo [2-7],
kol uzsifiksuos.

8.2. Prijungimo antgalio
montavimas

(1

Prijungimo antgalis pridétas

tik prie standartinés konstruk-
cijos. Naudojant visas kitas
konstrukcijas, klientas pats turi
jsigyti prijungimo antgalj. Norint
prijungti dziovinimo pistoletg
prie ,SATA dry jet 2“ stovo arba
~SATA dry jet 2“ stovo ,jumbo®,
reikia naudoti SATA prijungimo

Nuoroda!

antgalj (art. Nr. 6981).
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m Prijungimo antgalj [2-5] prisukite
prie dziovinimo pistoleto [2-4] oro
tiekimo jungties (sukimo momen-
tas: 1 Nm).

8.3. Sietelio montavimas

JAN

Atsargiai!

AR

Nuoroda!

Sietelio valyti negalima, todél
uztersty sietelj reikia pakeisti (zr.
10 skyriy).

Sietelio konstrukcija yra simetris-
ka. Jj galima montuoti bet kuria
kryptimi.

UztersStas sietelis gali pradéti
veikti netinkamai
Siurbiamajame ore atsiradus ne-
Svarumy ir vykstant dazymo pro-
cesui atsiradus nuoséduy, sietelis
gali uzsikisti.

— Reguliariai keiskite sietelj.

— Vykstant dazymo procesui sau-
gokite dziovinimo pistoleta, kad
ant jo nepatekty neSvarumy.

m Sietelj [2-1] spauskite j filtro laiki-
klj [2-2], kol sietelis uzsifiksuos.

9. |prastinis naudojimas

& Atsargiai!

A

Ispéjimas!

Sprogimo pavojus!

Naudojant netinkamas suslégtojo
oro zarnas gali kilti sprogimas.

— Naudokite tik tirpikliams atspa-
rias, antistatines, nepazeistas,
techniSkai nepriekaistingos buklés
suslégtojo oro zarnas, kurios yra
atsparios maziausiai 10,0 bar
nuolatiniam slégiui, ir kuriy vidinis
skersmuo yra maziausiai 9 mm,
pavyzdziui, SATA oro Zarng (art.
Nr. 53090).

Dulkiy sukuriai gali padaryti
zalos

ISleidZiamojo oro srove nukreipus
j Zeme, gali pakilti dulkiy sukurys.
Sios dulkés gali uztersti nudazy-
tus plotus.

— Nenukreipkite srovés j Zeme.

/\ |Atsargiai!

Dél per mazo atstumo gali
buti padaryta zalos

Jei dziovinimo pistoletas nuo
nudazyto ploto laikomas per
mazu atstumu, gali nuslinkti dazy
sluoksnis.

— Atkreipkite démesj, kad dZio-
vinimo pistoletas baty nukreiptas
optimaliai.




AR

Naudokite suslégtojo oro jungtj su
1/4* iSoriniu sriegiu arba tinkama
SATA prijungimo antgalj.
Naudokite Svary suslégtajj org,
pvz., iSvalytg SATA filtru 484 (art.
Nr. 92320).

Nuoroda!

,SATA dry jet 2“ naudojimo instrukcija

kite, kad pistoletas baty tinkamai
nukreiptas (Zr. 9.1 skyriy).

m Norédami iSjungti patimg, oro
kiekio reguliatoriy sukite iki galo
desinén ir dZiovinimo pistoletg at-
junkite nuo suslégtojo oro tinklo.

9.3. Stovo rezimas

Dziovinimo pistoletg galima laikyti
rankose arba tvirtinti prie stovo.
Naudojant abiem darbo rezimais
reikia atkreipti démesj, kad dziovi-
nimo pistoletas baty tinkamai nu-
kreiptas (zr. 9.1 skyriy).

9.1. Dziovinimo pistoleto nu-

kreipimas

Norédami pasiekti optimaly rezulta-

tg, atkreipkite démes;j j toliau pateik-

tus punktus.

m Pladiosios srovés purkstuvg
nukreipkite j nudazytg plota
[3-1]1/[3-6].

m DZiovinimo pistoletg j nudazytg
plota nukreipkite jstrizai (opti-
malus atstumas: 30 cm — 50 cm
[3-3]/[3-4], kampas: 20° — 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Rankinis rezimas

m Oro kiekio reguliatoriy [1-3] iki
galo pasukite deSinén.

m DZiovinimo pistoletg prijungimo
antgaliu [1-5] prijunkite prie su-
slégtojo oro tinklo.

m Oro kiekio reguliatoriy sukite
kairén, kol nustatysite norimg oro
srove.

m DZiovinimo pistoleta laikykite no-
rimoje darbinéje padétyje. Stebé-

(1

Nuoroda!

Sioje naudojimo instrukci-

joje aprasyta, kaip naudoti

~SATA dry jet 2“ stovg su reguliuo-
jamojo aukscio laikikliu ir 2 dZiovi-
nimo pistoletais (art. Nr. 223008).
Pasirinktinai galima naudoti ir
kitus SATA papildomus jtaisus bei
variantus. Pavyzdziui, galima nau-
doti ,SATA dry jet 2“ stova ,,jumbo*

(art. Nr. 223503).

m Surinkite stova, nustatykite
reikiamoje padétyje ir iSlygiuokite
[4-4], [4-9].

m Stova prijungimo antgaliu [4-3]
prijunkite prie suslégtojo oro
tinklo.

m DZiovinimo pistolety oro kiekio
reguliatoriy iki galo pasukite
desinén.

m DZiovinimo pistoletus [4-1], [4-8]
prijunkite prie greitai iSardomy
movy [4-2], [4-7] ir iSlygiuokite.

m DZiovinimo pistolety oro kiekio
reguliatorius sukite kairen, kol
nustatysite norimg oro srautg.

m Norédami iSjungti patima, dziovi-
nimo pistolety oro kiekio regulia-
torius iki galo pasukite desinén,
dziovinimo pistoletus nuimkite
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nuo stovo ir stovg atjunkite nuo
suslégtojo oro tinklo.
10. Techniné ir kasdiené
priezilra

A

Ispéjimas!

Atsilaisvine komponentai
kelia pavojy susizaloti

Jei techninés priezitros darbai
atliekami, kai dziovinimo pistole-
tas yra prijungtas prie suslégtojo
oro tinklo, komponentai gali neti-
keétai atsilaisvinti.

— Prie$ atlikdami bet kokius
dziovinimo pistoleto techninés
priezidros darbus, atjunkite jj nuo

suslégtojo oro tinklo.

Einamajam remontui galima jsigyti
atsarginiy daliy (zr. 13 skyriy).

10.1. Placiosios srovés
purkstuvo keitimas

Placiosios srovés purkstuvo

nuémimas

m Pladiosios srovés purkstuvg [2-6]
nuimkite nuo dziovinimo pistoleto
priekinio purkstuvo [2-7].

Naujo placiosios srovés purkstu-

vo jstatymas

m Placiosios srovés purkstuvg
[2-6] stumkite ant dZiovinimo pis-
toleto priekinio purkstuvo [2-7],
kol uzsifiksuos.

10.2. Prijungimo antgalio kei-
timas

Prijungimo antgalio nuémimas

m Prijungimo antgalj [2-5] atsukite

nuo dziovinimo pistoleto [2-4] oro
tiekimo jungties.

Naujo prijungimo antgalio jsta-

tymas

m Prijungimo antgalj [2-5] prisukite
prie dziovinimo pistoleto [2-4] oro
tiekimo jungties (sukimo momen-
tas: 1 Nm).

10.3. Sietelio keitimas

Sietelio iSémimas

m ISimkite sietelj [2-1] i$ filtro laiki-
klio [2-2].

Naujo sietelio jstatymas

an

Sietelio konstrukcija yra simetris-

ka. Jj galima montuoti bet kuria

kryptimi.

m Sietelj [2-1] jspauskite j filtro
laikiklj [2-2].

10.4. Filtro laikiklio keitimas

Filtro laikiklio iSémimas

m Filtro laikiklj [2-2] nuimkite nuo
dziovinimo pistoleto galinio purks-
tuvo [2-3].

Naujo filtro laikiklio jstatymas

m Filtro laikiklj [2-2] uZzstumkite ant

dziovinimo pistoleto galinio purks-

tuvo [2-3].

Nuoroda!




10.5. Dziovinimo pistoleto
valymas

,SATA dry jet 2“ naudojimo instrukcija

A

Atsargiai!

Netinkamai valant gali bati
pazeistas prietaisas
Dziovinimo pistoletg panardinus

j tirpiklj ar valymo priemone arba
valant ultragarso prietaisu, pisto-
letas gali bdti pazeistas.

— Dziovinimo pistoleto nedékite |
tirpiklj ar valymo priemone.

— Dziovinimo pistoleto nevalykite
ultragarso prietaisu.

Nuoroda!

(1]

DzZiovinimo pistoletas uzsiterSia
labai greitai, jei vykstant dazymo
procesui jis néra apsaugotas nuo
nesSvarumy.

AR

Nuoroda!

Sietelio valyti negalima, todél
uztersty sietelj reikia pakeisti
(2r. 10.3 skyriy).

m DZiovinimo pistoleto iSore nuvaly-
kite valymo priemone sudrékinta
servetéle.

11. Gedimai

Tolimesnéje lenteléje aprasyti gedi-
mai, jy priezastys ir atitinkamos jy
Salinimo priemones.

Jei aprasytomis priemonémis sutri-
kimo pasalinti nepavyksta, dziovi-
nimo pistoletg reikia atsiysti ] SATA
klienty aptarnavimo skyriy. (Adresa
Zr. 12 skyriuje).

Sutriki- |Priezas- |Ka dary-
mas tis ti?

Nevie- UzZterStas | Pakeiski-
noda oro |sietelis. te sietelj.
srove.

Per sil-

pnas oro

srautas.

Ant nu- Nejstaty- | |statykite
dazyty tas siete- |sietel;.
pavirSiy |lis.

yra ne- UztersStas | Naudokite
Svarumy | oras. SATA filtrg
daleliy. 484.

12. Klienty aptarnavimo
tarnyba

Priedus, atsargines dalis ir technine
pagalbg Jums suteiks Jisy SATA
prekybos atstovas.
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13. Atsarginés dalys
13.1. ,SATA dry jet 2“

pistoletams (nesimato)

Ga- Pavadinimas Kiekis
minio
Nr.
[1-1] [222232|Filtro laikiklis 1 vnt.
[1-2] [222125|,SATA dry jet 2“ sietelis, pakuotéje 10 vnt. |1 rinkinys.
[1-5] [6981 |Prijungimo antgalis 5 vnt.
[1-6] [223834 |Placiosios srovés purkStuvas 1 vnt.
13.2. ,,SATA dry jet 2“ stovas
Ga- Pavadinimas Kiekis
minio
Nr.
[4-5] |[83840 |Pagrindas 1 rinkinys.
[4-4], [86165 |Pertvarkymo rinkinys 1 vnt.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] [123786 |Kryzmeé 1 vnt.
- 84145 (Stovo ilgintuvas, mazdaug 1,2 m (nesi- |1 vnt.
mato)
- 84145 |[Stovo ilgintuvas, skirtas 3 dziovinimo 1 vnt.
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A\ ®)| Vispirms izlasiet!

Pirms palaides rapigi un pilniba
izlasTt lietoSanas instrukciju. le-
vérot instrukcijas par droSibu un
riskiem!

Sai lieto$anas instrukcijai ir pasta-
Vigi jaglabajas tiesa ierices tuvuma
vai art vieta, kurai jebkura bridt
ikvienam ir iesp&jams brivi piek|at!

1. Visparéja informacija
LietoSanas instrukcija satur svarigu
informaciju par SATA dry jet 2 lie-
toSanu, turpmak teksta saspiesta
gaisa plusmas pistole. Tapat tiks
aprakstita lietoSana, kopSana,
apkope, tiriSana un traucéjumu
novérdana.

LietoSanas instrukcija SATA dry jet 2

1.1. Mérkauditorija

81 lietoganas instrukcija ir paredzé-

ta:

m krasoSanas un lako$anas razot-
nes specialistiem.

m apmacrttam personalam lako-
Sanas darbiem rpniecibas un
amatnieku uznémumos.

1.2. Negadijumu novérsana
Obligati ievérot visparéjos, ka art
ekspluatacijas valsti spéka eso$os
nelaimes gadijumu novér8anas
noteikumus un attiecigas darba aiz-
sardzibas instrukcijas, kas ir spéka
attiecigaja darbnica vai uznémuma.
1.3. Rezerves dalas, piede-
rumi un ekspluatacijas ma-
teriali

Principa ir izmantojamas tikai SATA
originalas rezerves, piederumu un
nodilsto$as dalas. Piederumu da-
las, kas nav piegadatas no SATA,
nav parbauditas un akceptétas
lietoSanai. Par bojajumiem, kas
radusies, izmantojot neakceptétas
rezerves, piederumu un nodilsto$as
dalas, SATA neuznemas nekadu
atbildibu.

1.4. Garantija un

atbildiba

Ir spéka SATA visparégjie darfjumu
noteikumi un eventualas papildu
vienoSanas, ka arT attiecigie spéka
esosie likumi.

SATA neuznemas nekadas sais-
tibas, ja

m netiek ievérota lietoSanas instruk-

<

[LV] LietoSanas instrukcija | latviski

123



LV LietoSanas instrukcija SATA dry jet 2

124

cija;

m tiek izmantots nekvalificéts per-
sonals;

m produkts tiek izmantots mérkiem,
kuriem tas nav paredzéts;

m netiek lietoti personigie aizsardzi-
bas [Tdzekli;

m netiek lietotas originalas rezerves
dalas un piederumi;

m tiek veiktas patvaligas modifikaci-
jas vai parveidojumi;

m ir dabisks nodilums/nolietojums;

m ierice tiek lietota netipiskos trie-
cienslodzes apstak|os;

m tiek veikti neatlauti montazas un
demontazas darbi.

2. Drosibas noradijumi
Izlasiet visas zemak sniegtas nora-
des un ievérojiet tas. Norazu neie-
véro3ana vai neatbilsto8a ievérosa-
na var izraisit ierices traucéjumus
vai smagas traumas un art navi.

2.1. Prasibas personalam
Saspiesta gaisa plismas pistoli
drikst lietot tikai kvalificéti specia-
listi un instruéts personals, kas ir
piln1ba izlasijis un sapratis So lieto-
Sanas instrukciju. Saspiesta gaisa
plasmas pistoli nelietot noguruma
stavoklt vai arT narkotisko vielu,
alkohola vai medikamentu ietekmé.

3. LietoSana

Paredzétais pielietojums
Saspiesta gaisa plismas pistole
izmantojama krasu uz 0dens bazes
paatrinatai Zzavésanai. Ar vienu
vienlgu saspiesta gaisa plismas
pistoli manualaja darba rezima

pietiek, lai izzavétu mazakas virs-
mas, pieméram, durvis vai dublu
aizsargsparnus. Lieldku virsmu Za-
véSanai stativa var ievietot vairakas
saspiesta gaisa plismas pistoles.

Noteikumiem neatbilstosa lieto-
Sana
Noteikumiem neatbilstosa lietoSana
ir saspiesta gaisa plusmas pistoles
izmantoSana materialiem uz $kidi-
nataju bazes.
4. Apraksts
Izmantojot savienojuma nipeli, sa-
spiesta gaisa plismas pistole tiek
pieslégta saspiesta gaisa padeves
iericei. Izmantojot sietu, ievilktais
gaiss vispirms tiek attirits. Integ-
rétais gaisa tilpuma regulétajs un
rotéjosa plakanas formas striklas
sprausla dod iespéju ievilkto gaisu
precizi sadalit uz krasotajam virs-
mam. Saspiesta gaisa plismas
pistoles galvenie elementi ir:
m Filtra turétajs [1-1] ar sietu [1-2]
m Rokturis [1-4] ar gaisa tilpuma
regulétaju [1-3]
m Plakanas formas striiklas spraus-
la [1-6]
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5. Piegades komplekts Nosaukums Mérvieniba

D:ﬂ Noradel! Uzglabéé_anas -20°C-80°C
: _ SR temperatira

Savienojuma nipelis ir pieejams Gaisa patéring 270 NI/min

tikai standarta aprikojuma. Visos pie 2,5 bar

citos aprikojumos klientam pasam
janodrosina savienojuma nipelis.
Lai saspiesta gaisa plismas pis-
toli pieslégtu SATA dry jet 2 sta-
tivam vai SATA dry jet 2 stati-
vam jumbo, ir nepiecieSams SATA
savienojuma nipelis (preces nr.
6981).

m Saspiesta gaisa plismas pistole
SATA dry jet 2

m Siets (komplekts ar 3 vientbam)

m Plakanas formas striklas spraus-
la

m Savienojuma nipelis (standarta
aprikojuma)

6. Uzbave

[1-1] Filtra turétajs

[1-2] Siets (nav redzams)

[1-3] Gaisa tilpuma regulétajs

[1-4] Rokturis

[1-5] Savienojuma nipelis

[1-6] Plakanas formas striklas
sprausla (rotéjoSa

[1-7] Sprausla

7. Tehniskie parametri

Nosaukums Meérvieniba

Optimalais darba 2,5 bar
parspiediens

Maks. darba par- 10,0 bar

spiediens

Maks. darba tem- 60 °C

peratdra

8. Pirmreizéja lietoSana

Pirms pirmas lietoSanas saspiesta

gaisa plismas pistole ir jasamonté.

Péc izsainoSanas parbaudiet seko-

joso:

m Saspiesta gaisa plismas pistole
ir bojata.

m Piegades komplekta netrikst ne-
vienas detalas (skat. 5. nodalu).

8.1. Plakanas formas struk-
las sprauslas uzlikSana
IzpGSama gaisa virziSanai jauzliek
un jaiestata plakanas formas strik-
las sprausla.

m Plakanas formas striklas
sprauslu [2-6] uzlikt uz priek$éjas
saspiesta gaisa plismas pistoles
sprauslas [2-7], [Tdz ta nofikséjas.
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8.2. Savienojuma nipela uz-
likSana

9. Standarta lietoSana

Norade!

(1

A

Bridinajums!

Savienojuma nipelis ir pieejams
tikai standarta aprikojuma. Visos
citos aprikojumos klientam pasam
janodrosina savienojuma nipelis.
Lai saspiesta gaisa plismas pis-
toli pieslégtu SATA dry jet 2 sta-
tivam vai SATA dry jet 2 stati-
vam jumbo, ir nepiecieSams SATA
savienojuma nipelis (preces nr.
6981).

m Savienojuma nipeli [2-5] uzskri-
vét uz saspiesta gaisa plismas
pistoles gaisa padeves pieslég-
vietas [2-4](griezes moments:

1 Nm).

8.3. Sieta uzlikSana

Spradzienbistamiba
Nepiemérota saspiesta gaisa
Sldtenu izmantoSana var izraistt
eksploziju.

jizturigas, antistatiskas, nebojatas,
pilniga tehniska kartiba esoSas
saspiesta gaisa $|atenes, kuru
ilgstoSa spiediena izturiba ir vis-
maz 10,0 bar un kuru iekséjais
diametrs ir vismaz 9 mm, piemé-
ram, SATA gaisa S|tteni (preces
nr. 53090).

JAN

Sargies!

an

Norade!

Siets nav paredzéts tiriSanai, un
piesarnojuma gadijuma tas ir ja-
nomaina (skat 10 nodalu).

Siets ir konstruéts simetriski.
levietoSana iespéjama jebkura
virziena.

Sieta piesarnosanas rezultata
izraisits funkciju zudums

No piesarnojumiem ievilktaja gai-
sa un no nogulsném, kas radusas
krasoSanas procesa, siets var
aizseret.

— Sietu regulari nomaint.

— KrasoS8anas procesa sargat
saspiesta gaisa plismas pistoli no
piesarnosanas.

m Sietu [2-1] iespiest filtra turétaja
[2-2], 'dz tas nofikséjas.

JAN

Sargies!

Bojajumi, kas radusies no
saceltajiem putekliem
IzplGstoSa gaisa novirziSana gri-
das virziena var sacelt putek|us.
Sie putekli var nok|at uz krasotas
virsmas.

— Nepdst virziena uz gridu.




A\

Sargies!

Bojajumi, kas radusies, neie-
vérojot minimalo atstatumu
Neievérojot saspiesta gaisa plds-
mas pistoles minimalo atstatumu
l1dz krasotajai virsmai, var veido-
ties nevienmérigs krasojums.

— leverot optimalo saspiesta gai-
sa plismas pistoles virzienu.

Norade!

(T

Izmantot saspiesta gaisa pieslé-
gumu ar 1/4“ aréjo vitni vai atbil-
stoSu SATA savienojuma nipeli.
Izmantot tiru saspiestu gaisu,
pieméram, uzstadot SATA filtru
484 (preces nr. 92320).

Saspiesta gaisa plismas pistoli var
izmantot manualaja rezZima vai ie-
vietojot stativa. Abos ekspluatacijas
veidos ir jaievero pareizs saspiesta
gaisa plismas pistoles virziens
(skat. 9.1. nodalu).

9.1. Saspiesta gaisa plusmas

pistoles virziens

Lai sasniegtu optimalo rezultatu, ir

jaievéro turpmakie punkti.

m Plakanas formas striklas
sprauslu virzit uz krasoto virs-
mu[3-1]/[3-6].

m Saspiesta gaisa plismas pistoli
nostatit slipi pret krasoto virsmu
(optimalais ptsanas atstatums:

30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], lenkis:

20° - 40° [3-2]/[3-5]).

LietoSanas instrukcija SATA dry jet 2

9.2. Manualais darba rezims

m Gaisa tilpuma regulétaju
[1-3] IT1dz galam pagriezt pa labi.

m Izmantojot savienojuma nipeli
[1-5], saspiesta gaisa plismas
pistoli pievienot saspiesta gaisa
padeves iericei.

m Gaisa tilpuma regulétaju pagriezt
pa kreisi, [1dz ir iestattta vélama
gaisa plisma.

m Saspiesta gaisa pliismas pistoli
turét vélamaja darba pozicija.
Turklat ievérot, lai tiktu izvéléts
pareizais virziens(skat. 9.1.
nodalu).

m Lai partrauktu ptsanas procesu,
gaisa tilpuma regulétaju lidz ga-
lam pagriezt pa labi un saspiesta
gaisa plismas pistoli atvienot no
saspiesta gaisa padeves ierices.

9.3. Stativa darba rezims

Norade!

(1

Saja lieto$anas instrukcija ap-
rakstita SATA dry jet 2 stativa

ar reguléjamu stiprinajumu un 2
saspiesta gaisa pliismas pistolu
(preces nr. 223008) izmantoSana.
Alternativi ir izmantojami visi citi
SATA papildindjumi un varianti.
Pieméram, SATA dry jet 2 sta-

tivs jumbo (preces nr. 223503).

m Stativu salikt, pozicionét un nore-
gulét [4-4], [4-9].

m Izmantojot savienojuma nipeli
[4-3], stativu pievienot saspiesta
gaisa padeves iericei.

m Saspiesta gaisa plismas pistoles
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gaisa tilpuma regulétaju Iidz
galam pagriezt pa labi.

m Saspiesta gaisa plismas pistoli
[4-1], [4-8] pievienot atrdarbiga
savienotaja tipa savienojumam
[4-2], [4-7] un noregulét.

m Saspiesta gaisa plismas pistoles
gaisa tilpuma regulétaju pagriezt
pa kreisi, [idz ir iestattta vélama
gaisa plisma.

m Lai partrauktu ptsanas procesu,
saspiesta gaisa plismas pistoles
gaisa tilpuma regulétaju lldz ga-
lam pagriezt pa labi un saspiesta
gaisa plismas pistoli nonemt no
stativa, resp., stativu atvienot no
saspiesta gaisa padeves ierices.

10. Apkope un kopsana

Bridinajums!

A

levainojumu riski, atdaloties
sastavdalam

Ja, veicot saspiesta gaisa plas-
mas pistoles apkopes darbus, ta
ir pieslégta saspiesta gaisa pade-
ves iericei, negaidtti var atdalities
sastavdalas.

— Pirms visiem apkopes darbiem
saspiesta gaisa plismas pistoli
atvienot no saspiesta gaisa pade-
ves ierices.

Lai ierici uzturétu darba kartib3a, ir

pieejamas rezerves dalas (skat. 13.

nodalu).

10.1. Plakanas formas strik-
las sprauslas nomainisana

Plakanas formas striiklas

sprauslas nonemsana

m Plakanas formas striiklas spraus-
lu [2-6] nonemt no saspiesta
gaisa plusmas pistoles prieks&jas
sprauslas [2-7].

Jaunas plakanas formas striiklas

sprauslas uzlik§ana

m Plakanas formas striklas
sprauslu[2-6] uzlikt uz priek$éjas
saspiesta gaisa plismas pistoles
sprauslas [2-7], ITdz ta nofikséjas.

10.2. Savienojuma nipela no-

mainiSana

Savienojuma nipela nonemsana

m Savienojuma nipeli [2-5] noskrG-
vét no saspiesta gaisa plismas
pistoles gaisa padeves pieslég-
vietas [2-4].

Jauna savienojuma nipeja ievie-

tosana

m Savienojuma nipeli [2-5] uzskra-
vét uz saspiesta gaisa plismas
pistoles gaisa padeves pieslég-
vietas [2-4](griezes moments:
1 Nm).

10.3. Sieta nomainisana

Sieta nonemsana
m Sietu [2-1] iznemt no filtra turéta-
ja [2-2].

Jauna sieta ielikSana
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Norade!

af

Norade!

Siets ir konstruéts simetriski.
levietoSana iespéjama jebkura
virziena.

m Sietu [2-1] iespiest filtra turétaja
[2-2].

10.4. Filtra turetaja nomaini-

Sana

Filtra turetaja nonemsana

m Plakanas formas striiklas spraus-
lu [2-2] nonemt no saspiesta
gaisa plismas pistoles prieks&jas
sprauslas[2-3].

Jauna filtra turétaja ievietoSana

m Filtra turétaju [2-2] uzlikt uz
saspiesta gaisa plismas pistoles
aizmuguréjas sprauslas [2-3].

10.5. Saspiesta gaisa plus-
mas pistoles tiriSana

JAN

Sargies!

lerices bojajumi, kas radu-
Sies nepareizas tiriSanas
rezultata

levietojot saspiesta gaisa plismas
pistoli Skidinataja vai tiriSanas I1-
dzekl vai tas tiriS8ana ultraskanas
aparata var tai nodarit bojajumus.
— Neievietot saspiesta gaisa
plismas pistoli Skidinataja vai
tiriSanas I1dzekilr.

— Netirit saspiesta gaisa plismas

Saspiesta gaisa plismas pistole
jo Tpasi atri sasméréjas, ja ta kra-
soSanas procesa netiek sargata
no piesarnojuma.

(T3]

Siets nav paredzéts tiriSanai, un
piesarnojuma gadijuma tas ir ja-

Norade!

nomaina (skat. 10.3. nodalu).

m Ar tirfiSanas I1dzekIT iemérktu lu-
patinu no arpuses notirit saspies-
ta gaisa plismas pistoli.

11. Klimes

Zemak tabula ir uzskaititas k|ames,
aprakstiti to céloni un atbilstosie
novérsanas pasakumi.

Ja, veicot minétos traucg&jumu
novérSanas pasakumus, tos nav
iesp&jams novérst, saspiesta gaisa
plismas pistoli nosatit uz SATA
klientu apkalpoSanas centru. (Adre-
si skat. 12. nodala).

Trauce-
jums

Noveérsa-
na

Ceéelonis

Gaisa
plisma ir
nevien-
meériga.

NomainTtt
sietu.

Siets pie-
sarnots.

Vaja gai-
sa plas-
ma.

pistoli ultraskanas aparata.
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Traucé- [Ceélonis |Noveérsa-

jums na

Netirumu | Nav sieta. | levietot

dalinas uz sietu.

krasotas |Netirs |zmantot

virsmas. |gaiss. SATA filtru
484,

12. Klientu apkalpo$anas

centrs

Piederumus, rezerves detalas un
tehnisko atbalstu JUs varat sanemt
no sava SATA pardevéja.
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13. Rezerves detalas
13.1. SATA dry jet 2

plismas pistolei (nav redzams)

Pre- |Nosaukums Skaits

ces

Nr.
[1-1]1 |222232Filtra turétajs 1 gab.
[1-2] [222125|Siets SATA dry jet 2, iepakojuma 10 ga- |1 komplekts.

bali

[1-5] [6981 |Savienojuma nipelis 5 gab.
[1-6] [223834 |Plakanas formas striklas sprausla 1 gab.
13.2. SATA dry jet 2 stativs

Pre- |Nosaukums Skaits

ces

Nr.
[4-5] (83840 |Stativs 1 komplekts.
[4-4], (86165 |ParveidoSanas detalas 1 gab.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] |[123786|Krusta veidgabals 1 gab.
- 84145 |(Stativa pagarinajums par apméram 1,2 m (1 gab.

(nav redzams)

- 84145 |Stativa pagarinajums 3. saspiesta gaisa |1 gab.
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A®

Lees dit eerst!

Lees deze gebruikershandleiding
voor ingebruikname volledig en
zorgvuldig door. Houd rekening
met de veiligheids- en gevaren-

aanwijzing!

Bewaar deze gebruikershandleiding
altijd bij het product of op een voor
iedereen toegankelijke plaats!

1. Algemene informatie

Deze gebruikershandleiding bevat
belangrijke informatie voor het ge-
bruik van de SATA dry jet 2, hierna
droogblaaspistool genoemd. Bo-
vendien worden de bediening, het
onderhoud, de reiniging en het op-
lossen van storingen beschreven.

Gebruikershandleiding SATA dry jet 2

1.1. Doelgroep

Deze gebruiksaanwijzing is bedoeld

voor

m vakkundige schilders en spuitlak-
kers.

m Geschoold personeel voor lak-
werkzaamheden in industriéle en
aannemersbedrijven.

1.2. Voorkoming van onge-
vallen

Over het algemeen moeten de
algemene en landspecifieke on-
gevalpreventievoorschriften en de
desbetreffende werkplaats- en
ARBO-instructies worden nage-
leefd.

1.3. Accessoires, reserve- en
slijtonderdelen

In principe mogen alleen originele
reserve-onderdelen, toebehoren
en slijtage-onderdelen van SATA
worden gebruikt. Toebehoren die
niet van SATA zijn, zijn niet gekeurd
en niet vrijgegeven. SATA is niet
aansprakelijk voor schade die is
ontstaan door gebruik van niet
goedgekeurde reserve-onderdelen,
toebehoren en slijtage-onderdelen.

1.4. Garantie en
aansprakelijkheid

Geldig zijn de Algemene Voorwaar-
den van SATA en evt. verdere con-
tractuele afspraken alsmede de op
dat moment geldende wetten.

SATA is niet aansprakelijk bij
m Het niet-opvolgen van de ge-
bruiksinstructies.

zZ
=
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m Inzet van ongeschoold personeel.

m Ondoelmatig gebruik van het
product.

m Gebruik zonder de persoonlijke
veiligheidsuitrusting.

m Gebruik van niet-originele acces-
soires en reserveonderdelen.

m Eigenhandige ombouw of techni-
sche veranderingen.

m Natuurlijke waardevermindering/
slijtage.

m Voor het gebruik atypische slag-
belasting.

m Ontoelaatbare montage- en de-
montagewerkzaamheden.

2. Veiligheidsinstructies

Lees alle hieropvolgende instructies
en volg deze op. Het niet-opvolgen
of onjuist opvolgen daarvan kan tot
functiestoringen leiden of ernstig
letsel tot de dood veroorzaken.

2.1. Eisen aan het personeel
Het droogblaaspistool mag alleen
worden gebruikt door ervaren vaklui
en geinstrueerd personeel die deze
gebruikershandleiding volledig heb-
ben gelezen en begrepen. Gebruik
het droogblaaspistool niet als u
moe bent of onder invloed verkeert
van drugs, alcohol of medicijnen.

3. Gebruik

Gebruik waarvoor het apparaat
bestemd is

Het droogblaaspistool dient voor
het geforceerd drogen van water-
gedragen lakken. Een enkel droog-
blaaspistool is reeds voldoende om
handmatig kleinere oppervlakken

zoals portieren of spatborden te
drogen. Voor het drogen van grote-
re oppervlakken kunnen meerdere
droogblaaspistolen op statieven
worden gebruikt.

Onijuist gebruik

Het is niet toegestaan om het
droogblaaspistool te gebruiken voor
het drogen van oplosmiddelgedra-
gen materialen.

4. Beschrijving
Het droogblaaspistool wordt via
een aansluitnippel op het perslucht-
netwerk aangesloten. De aange-
zogen lucht wordt eerst door een
zeef gereinigd. De geintegreerde
luchtdebietregeling en de draaibare
brede-straalluchtkop zorgen voor
een gerichte straal van de aange-
zogen lucht op het gelakte opper-
vlak. Het droogblaaspistool bestaat
uit de onderdelen:
m Filterhouder [1-1] met zeef [1-2]
m Handgreep [1-4] met luchtdebiet-
regeling [1-3]
m Brede-straalluchtkop [1-6]
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5. Leveringsomvang Benaming Eenheid
[1i] | Aanwijzing! Luchtverbruik 270 Nllzménbt;ii

De aansluitnippel is alleen bij de
standaarduitvoering inbegrepen.
Bij alle andere uitvoeringen moet
de klant zelf voor de aansluitnip-
pel zorgen. Voor de aansluiting
van het droogblaaspistool op
een SATA dry jet 2 statief of
SATA dry jet 2 statief jumbo heeft
u een SATA aansluitnippel (art.nr.
6981) nodig.

m Droogblaaspistool SATA dry jet 2

m Zeef (set met 3 stuks)

m Brede-straalluchtkop

m Aansluitnippel (bij standaarduit-
voering)

6. Opbouw

[1-1] Filterhouder

[1-2] Zeef (niet zichtbaar)

[1-3] Luchtdebietregeling

[1-4] Handgreep

[1-5] Aansluitnippel

[1-6] Brede-straalluchtkop (draai-
baar)

[1-7] Luchtkop

7. Technische gegevens

Benaming Eenheid

Optimale bedrijfs- 2,5 bar
overdruk

Max. bedrijfsover- 10,0 bar

druk

Max. bedrijfstem- 60 °C

peratuur

Opslagtempera- |-20°C—-80°C

tuur

8. Eerste ingebruikname
Het droogblaaspistool moet voor
de eerste ingebruikname worden
gemonteerd.

Controleren na het uitpakken

m Droogblaaspistool beschadigd.
m Leveringsomvang volledig (zie

hoofdstuk 5).

8.1. Brede-straalluchtkop

monteren

Voor het richten van de blaaslucht

moet de brede-straalluchtkop wor-

den gemonteerd en gericht.

m Schuif de brede-straalluchtkop
[2-6] op de voorste kop [2-7] van
het droogblaaspistool tot deze
vergrendelt.

8.2. Aansluitnippel monteren

Aanwijzing!

af

De aansluitnippel is alleen bij de
standaarduitvoering inbegrepen.
Bij alle andere uitvoeringen moet
de klant zelf voor de aansluitnip-
pel zorgen. Voor de aansluiting
van het droogblaaspistool op
een SATA dry jet 2 statief of
SATA dry jet 2 statief jumbo heeft
u een SATA aansluitnippel (art.nr.

6981) nodig.

m Schroef de aansluitnippel
[2-5] op de luchtaansluiting van
het droogblaaspistool [2-4] (aan-
haalmoment: 1 Nm).
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8.3. Zeef monteren

Aanwijzing!

(1

JAN

Voorzichtig!

De zeef kan niet worden gereinigd
en moet als deze is verontreinigd
worden vervangen (zie hoofdstuk
10).

De zeef is symmetrisch. Deze kan
in elke willekeurige positie worden
ingebouwd.

m Druk een zeef [2-1] in de filter-
houder [2-2] totdat deze vergren-
delt.

9. Regelbedrijf

Functieverlies door veront-
reiniging van de zeef

Door verontreinigingen in de aan-
gezogen lucht en door afzetting
tijdens het lakproces kan de zeef
verstopt raken.

— Vervang de zeef regelmatig.
— Bescherm het droogblaaspis-
tool tijldens het lakproces tegen
verontreiniging.

Voorzichtig!

A\

A

Waarschuwing!

Explosiegevaar

Als er onjuiste persluchtslangen
worden gebruikt, kunnen er explo-
sies optreden.

— Gebruik alleen oplosmiddelbe-
stendige, antistatische, onbescha-
digde, technisch perfecte pers-
luchtslangen met een continue
drukbestendigheid van minimaal
10,0 bar en een binnendiameter
van minimaal 9 mm, zoals bijv. de
SATA luchtslang (art.nr. 53090).

Schade door opdwarrelend
stof

Door de luchtstraal op de vloer te
richten kan er stof opdwarrelen.
Dit stof kan het gelakte opperviak
verontreinigen.

— Luchtstraal niet op de vloer
richten.

Voorzichtig!

JAN

Schade door te geringe af-
stand

Door een te geringe afstand tus-
sen droogblaaspistool en gelakt
opperviak kan de lak verschuiven.
— Zorg voor een optimale positio-
nering van het droogblaaspistool.




AR

Aanwijzing!

Gebruik een persluchtaansluiting
met 1/4" buitenschroefdraad of
een passende SATA aansluitnip-
pel.

Gebruik schone perslucht, bijvoor-
beeld met behulp van SATA filter
484 (art.nr. 92320).

Het droogblaaspistool kan hand-
matig worden gebruikt of op een
statief. Bij beide methoden moet u
erop letten dat het droogblaaspis-
tool in de juiste richting wijst (zie
hoofdstuk 9.1).

9.1. Richten droogblaaspis-

tool

Let op de volgende punten voor

een optimaal resultaat

m Brede-straalluchtkop op het
gelakte oppervlak richten
[3-1]/[3-6].

m Droogblaaspistool schuin op het
gelakte oppervlak richten (opti-
male blaasafstand: 30 cm — 50
cm [3-3]/[3-4], hoek: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Handmatig gebruik

m Draai de luchtdebietregeling
[1-3] tot aan de aanslag naar
rechts.

m Sluit het droogblaaspistool via
de aansluitnippel [1-5] op het
persluchtnetwerk aan.

m Draai de luchtdebietregeling naar
links tot de gewenste luchtstraal
is ingesteld.

m Houd het droogblaaspistool in

Gebruikershandleiding SATA dry jet 2

de gewenste werkpositie. Let er
daarbij op dat het pistool in de
juiste richting wijst (zie hoofd-
stuk 9.1).

m Draai om het blazen te stoppen
de luchtdebietregeling tot aan de
aanslag naar rechts en koppel
het droogblaaspistool los van het
persluchtnetwerk.

9.3. Gebruik op een statief

(1

Aanwijzing!

De gebruikershandleiding be-
schrijft de toepassing van het
SATA dry jet 2 statief met in hoog-
te verstelbare houder en 2 droog-
blaaspistolen (art.nr. 223008). Als
alternatief kunnen ook alle andere
uitbreidingen en varianten van
SATA worden gebruikt. Bijvoor-
beeld SATA dry jet 2 statief jumbo

(art.nr. 223503).

m Bouw het statief op, positioneer
het en plaats het in de juiste
richting [4-4], [4-9].

m Sluit het statief via de aansluitnip-
pel [4-3] op het persluchtnetwerk
aan.

m Draai de luchtdebietregeling van
de droogblaaspistolen tot aan de
aanslag naar rechts.

m Sluit de droogblaaspistolen [4-1],
[4-8] op de snelkoppelingen
[4-2], [4-7] aan en zorg dat ze in
de juiste richting wijzen.

m Draai de luchtdebietregeling van
de droogblaaspistolen naar links
tot de gewenste luchtstralen zijn
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ingesteld.

m Draai om het blazen te beéindi-
gen de luchtdebietregeling van
de droogblaaspistolen tot aan de
aanslag naar rechts en haal de
droogblaaspistolen van het statief
af of koppel het statief van het
persluchtnetwerk los.

10. Onderhoud

A

Letselgevaar door losraken-
de componenten

Tijdens onderhoudswerkzaamhe-
den aan een droogblaaspistool
dat is aangesloten op het pers-
luchtnetwerk, kunnen onverwacht
componenten losschieten.

— Koppel droogblaaspistolen
voorafgaand aan alle onderhouds-
werkzaamheden van het pers-
luchtnetwerk los.

Waarschuwing!

Voor de instandhouding zijn reser-
veonderdelen leverbaar (zie hoofd-
stuk 13).

10.1. Brede-straalluchtkop
vervangen

Brede-straalluchtkop verwijderen

m Trek de brede-straalluchtkop
[2-6] van de voorste kop [2-7]
van het droogblaaspistool af.

Nieuwe brede-straalluchtkop

plaatsen

m Schuif de brede-straalluchtkop
[2-6] op de voorste kop [2-7] van
het droogblaaspistool tot deze
vergrendelt.

10.2. Aansluitnippel vervan-
gen

Aansluitnippel verwijderen

m Schroef de aansluitnippel
[2-5] van de luchtaansluiting van
het droogblaaspistool [2-4] af.

Nieuwe aansluitnippel plaatsen
m Schroef de aansluitnippel
[2-5] op de luchtaansluiting van
het droogblaaspistool [2-4] (aan-
haalmoment: 1 Nm).

10.3. Zeef vervangen

Zeef verwijderen
m Haal de zeef [2-1] uit de filterhou-
der [2-2].

Nieuwe zeef plaatsen

(18

De zeef is symmetrisch. Deze kan
in elke willekeurige positie worden
ingebouwd.

m Druk de zeef [2-1] in de filterhou-
der [2-2].

10.4. Filterhouder vervangen

Filterhouder verwijderen

m Trek de filterhouder [2-2] van
de achterste kop [2-3] van het
droogblaaspistool af.

Nieuwe filterhouder plaatsen

m Schuif de filterhouder [2-2] op
de achterste kop [2-3] van het
droogblaaspistool.

Aanwijzing!




10.5. Droogblaaspistool rei-
nigen

A

Voorzichtig!

Beschadiging van apparaat
door onjuiste reiniging

Door het droogblaaspistool onder
te drompelen in een oplos- of
reinigingsmiddel of door het met
een ultrasone reiniger te reinigen,
beschadigt u het blaaspistool.

— Leg het droogblaaspistool niet
in oplos- of reinigingsmiddel.

— Reinig droogblaaspistolen niet
in een ultrasone reiniger.

(1]

Aanwijzing!

Gebruikershandleiding SATA dry jet 2

worden verholpen, stuur dan het
droogblaaspistool naar de klanten-
service van SATA. (Zie voor het
adres hoofdstuk 12).

Storing |Oorzaak |Remedie

Lucht- Zeef Zeef ver-

straal verontrei- |vangen.

onregel- |nigd.

matig.

Zwakke

lucht-

straal.

Vuildeel- |Zeefont- |Zeef

ties op breekt. plaatsen.

gelakt op- | Lucht SATA filter

perviak. |verontrei- |484 ge-
nigd. bruiken.

Het droogblaaspistool raakt bij-
zonder snel verontreinigd als het
tijdens het lakproces niet tegen
verontreiniging wordt beschermd.

Aanwijzing!

AR

De zeef kan niet worden gereinigd
en moet als deze is verontreinigd
worden vervangen (zie hoofd-
stuk 10.3).

m Reinig het droogblaaspistool van
buiten met een in reinigingsmid-
del gedrenkte doek.

11. Storingen

In de hieropvolgende tabel zijn
storingen, de oorzaken daarvan en
de juiste wijze om die te verhelpen
beschreven.

Als een storing door de beschreven
oplossingsmaatregelen niet kan

12. Klantenservice
Accessoires, reserveonderdelen en
technische ondersteuning ontvangt
u bij uw SATA-handelaar.

NL
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13. Reserveonderdelen
13.1. SATA dry jet 2

Art. Benaming Aantal
nr.
[1-1]1 |222232 |Filterhouder 1 st.
[1-2] [222125|Zeef voor SATA dry jet 2, verpakking met |1 set.
10 stuks
[1-5] [6981 |Aansluitnippel 5 st.
[1-6] [223834 |Brede-straalluchtkop 1 st.
13.2. SATA dry jet 2 statief
Art. Benaming Aantal
nr.
[4-5] |83840 |Voet 1 set.
[4-4], (86165 |Ombouwset 1 st.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] |123786 |Kruisstuk 1 st.
- 84145 |Statiefverlenging ca. 1,2 m (niet zicht- 1 st.
baar)
- 84145 |Statiefverlenging voor 3e droogblaaspis- |1 st.
tool (niet zichtbaar)
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A\ D Les dette forst!

For oppstart ma du lese denne
bruksveiledningen grundig og i sin
helhet. Fglg henvisningene om
sikkerhet og fare!

Denne bruksveiledningen ma alltid
oppbevares sammen med produk-
tet eller pa et sted hvor den er til-
gjengelig for alle til enhver tid!

1. Generell informasjon
Denne bruksveiledningen innehol-
der viktig informasjon for drift av
SATA dry jet 2, heretter kalt tgrke-
pistol. Betjening, pleie, vedlikehold,
rengjering og feiloppretting beskri-
ves ogsa.

1.1. Malgruppe

Denne bruksanvisningen er ment
for

Bruksveiledning SATA dry jet 2

m Faghandverkere som malere og
lakkerere.

m Utdannet personell for lakkerings-
arbeid i industri- og handverks-
bedrifter.

1.2. Ulykkesforebygging
Bade generelle og nasjonale for-
skrifter om forebygging av ulykker
samt verkstedets og bedriftens
verneanvisninger skal overholdes.

1.3. Reserve-, tilbehors- og
slitedeler

Det skal i prinsippet bare brukes
originale reserve-, tilbehgrs- og
slitedeler fra SATA. Tilbehgrsdeler
som ikke er levert av SATA, er ikke
testet og dermed ikke frigitt. SATA
overtar ikke ansvar for skader som
oppstar ved bruk av ikke frigitte
reserve-, tilbbehgrs- og slitedeler.

1.4. Garanti og

ansvar

SATAs allmenne forretningsvilkar
gjelder sammen med evt. andre
kontraktsmessige avtaler samt de
lover som til enhver tid gjelder.

SATA er ikke ansvarlig for

m At brukerveiledningen ikke er
fulgt.

m Bruk av ukvalifisert personell.

m Feil bruk av produktet.

m Manglende bruk av personlig
verneutstyr.

m Unnlatelse av & bruke originalt
tilbehgr og reservedeler.

m Uautoriserte endringer eller tek-
niske endringer.

=z
(@]

[NO] Bruksveiledning | norsk

141



NO| Bruksveiledning SATA dry jet 2

142

m Naturlig slitasje/elde.
m Atypisk slagbelastning.
m Feil montering og demontering.

2. Sikkerhetsanvisninger

Les og overhold alle instruksjonene
nedenfor. Manglende eller feil over-
holdelse kan fare til funksjonsfeil
eller forarsake alvorlig skade eller
dad.

2.1. Krav til personell
Tarkepistolen skal kun brukes av
erfarent personal som har fatt opp-
leering og som har lest og forstatt
denne bruksveiledningen. Tgrkepis-
tolen skal ikke brukes nar du er tratt
eller pavirket av narkotika, alkohol
eller medikamenter.

3. Bruk

Rett bruk

Tarkepistolen skal brukes til forsert
terking av vannbasert lakk. En en-
kelt tgrkepistol egner seg til manu-
ell terking av sma flater som dgrer
og skjermer. For & terke starre
flater kan det brukes flere tgrkepis-
toler pa stativ.

Feil bruk
Terkepistolen skal ikke brukes til &
tarke lasemiddelbaserte materialer.

4. Beskrivelse

Tarkepistolen kobles til trykkluftnet-
tet via en tilkoblingsnippel. Luften
som suges inn, rengjgres av en sil.
Den integrerte luftmengderegule-
ringen og den dreibare bredstra-
ledysen gjer at luften som suges
inn, kan blases ut malrettet pa den

lakkerte flaten. Tarkepistolen bestar

av fglgende hovedkomponenter:

m Filterholder [1-1] med sil [1-2]

m Handtak [1-4] med luftmengdere-
gulering [1-3]

m Bredstraledyse [1-6]

5. Leveringsomfang

[ li] | merk!

Tilkoblingsnippelen fglger bare
med i standardutfarelsen. Ved alle
andre utfgrelser ma tilkoblings-
nippelen stilles til disposisjon av
kunden. For a koble tarkepistolen
til et SATA dry jet 2 -stativ eller
SATA dry jet 2 -stativ jumbo tren-
ger du tilkoblingsnippelen (art. nr.

6981) fra SATA.

m Torkepistol SATA dry jet 2

m Sil (sett med 3 stk.)

m Bredstraledyse

m Tilkoblingsnippel (ved standardut-
forelse)

6. Oppbygging
[1-1] Filterholder
[1-2] Sil (ikke synlig)

[1-3] Luftmengderegulering
[1-4] Handtak

[1-5] Tilkoblingsnippel

[1-6] Bredstraledyse (dreibar)
[1-7] Dyse

7. Tekniske data
Betegnelse
Optimalt driftsov-
ertrykk

Maks. driftsover-
trykk

Enhet
2,5 bar

10,0 bar




Bruksveiledning SATA dry jet 2
1 Nm).
8.3. Montere sil

Betegnelse Enhet

Maks. driftstem- 60 °C

peratur

Lagringstempe- [-20°C-80°C

ratur

Luftforbruk 270 NI/min
ved 2,5 bar

8. Forste gangs bruk

Tarkepistolen ma monteres far

forste gangs bruk.

Etter utpakking kontrolleres

m Torkepistol skadet.

m Leveringsomfang fullstendig (se
kapittel 5).

8.1. Montere bredstraledyse
For & tilpasse blaseluften ma bred-
straledysen monteres og rettes inn.
m Skyv bredstraledysen [2-6] inn
pa den fremre dysen [2-7] pa
tarkepistolen til den gar i las.

8.2. Montere tilkoblingsnip-
pel

[ i] [merk!

Silen er ikke egnet til rengjaring,
og ma skiftes hvis den blir tilsmus-
set (se kapittel 10).

Silen er konstruert symmetrisk.
Den kan monteres i gnsket ret-

[ li] | merk!

Tilkoblingsnippelen fglger bare
med i standardutfarelsen. Ved alle
andre utfgrelser ma tilkoblings-
nippelen stilles til disposisjon av
kunden. For & koble tarkepistolen
til et SATA dry jet 2 -stativ eller
SATA dry jet 2 -stativ jumbo tren-
ger du tilkoblingsnippelen (art. nr.
6981) fra SATA.

m Skru fast tilkoblingsnippelen
[2-5] pé lufttilkoblingen for tar-
kepistolen [2-4] (dreiemoment:

ning.

m Trykk en sil [2-1] inn i filterholde-
ren [2-2] til den gar i I&s.

9. Reguleringsdrift

A

Advarsel!

Eksplosjonsfare

Ved bruk av uegnede trykk-
luftslanger kan det oppsta eksplo-
sjoner.

— Bruk kun lgsemiddelbestandi-
ge, antistatiske, uskadde, teknisk
feilfrie trykkluftslanger som taler
et trykk pa minst 10,0 bar, med
en innvendig diameter pa minst 9
mm, som f.eks. SATA luftslange
(art. nr. 53090).

/\ |oBs!

Darligere funksjon hvis silen
er tilsmusset

Pa grunn av forurensninger i luf-

ten som suges inn og avleiringer
under lakkering, kan silen bli tett.
— Skift silen regelmessig.

— Tearkepistolen ma beskyttes

mot tilsmussing under lakkering.

NO
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/\ |oBs!

Skader pa grunn av stgv som
virvles opp

Nar luften som strgmmer ut, ret-
tes mot gulvet, kan det virvles opp
stov. Dette stavet kan forurense
de lakkerte flatene.

— lkke blas mot gulvet.

/\ |oBs!

Skader pa grunn av for liten
avstand

For liten avstand mellom tgrkepis-
tolen og den lakkerte flaten kan
fore til at lakken forskyves.

— Ta hensyn til optimal innretting
av tarkepistolen.

[ i] [merk!

Bruk en trykklufttilkobling med
1/4" utvendige gjenger eller en
egnet SATA tilkoblingsnippel.
Bruk ren trykkluft, for eksempel
med SATA-filter 484 (art. nr.
92320).

mot den lakkerte flaten (optimal
blaseavstand: 30 cm — 50 cm
[3-3]1/[3-4], vinkel: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Handbetjening

m Drei luftmengderegulerin-
gen [1-3] mot hayre til den
stopper.

m Koble tarkepistolen til trykkluft-
nettet via tilkoblingsnippelen
[1-5].

m Drei luftmengdereguleringen mot
venstre til ansket luftstrgm er stilt
inn.

m Hold tarkepistolen i gnsket ar-
beidsposisjon. Pass pa at innret-
tingen er riktig (se kapitlet 9.1).

m For & avslutte blasingen ma du
dreie luftmengdereguleringen mot
hayre til den stopper og koble
terkepistolen fra trykkluftnettet.

9.3. Stativdrift

[ i] [merk!

Terkepistolen kan brukes for hand
eller settes pa stativ. Ved begge
driftstyper ma du passe pa at tgrke-
pistolen rettes inn pa riktig mate (se
kapittel 9.1).

9.1. Innretting av terkepistol

For & oppna et optimalt resultat ma

du ta hensyn til fglgende punkter

m Rett inn bredstraledysen mot den
lakkerte flaten [3-1]/[3-6].

m Rett inn tgrkepistolen skratt

Denne bruksveiledningen beskri-
ver bruken av SATA dry jet 2 -sta-
tiv med hgydejusterbar holder og
2 tarkepistoler (art. nr. 223008).
Du kan eventuelt ogsa bruke

alle andre utvidelser og vari-
anter fra SATA. For eksempel
SATA dry jet 2 -stativ jumbo (art.

nr. 223503).

m Sett opp, plasser og rett inn stati-
vet [4-4], [4-9].

m Koble stativet til trykkluftnettet via
tilkoblingsnippelen [4-3].

m Drei luftmengdereguleringen for



tarkepistolen mot hagyre til den
stopper.

m Koble tgrkepistolene [4-1], [4-8]
til hurtigkoblingene [4-2], [4-7] og
rett dem inn.

m Drei luftmengdereguleringen for
torkepistolene mot venstre til
gnskede luftstreammer er stilt inn.

m For a avslutte blasingen ma du
dreie luftmengdereguleringen for
tarkepistolene mot hayre til den
stopper og fijern tarkepistolene
fra stativet eller koble stativet fra
trykkluftnettet.

10. Vedlikehold og pleie

Advarsel!

A

Fare for skader hvis kompo-
nenter lgsner

Ved vedlikeholdsarbeider pa tor-
kepistolen nar pistolen er koblet til
trykkluftnettet, kan komponenter
plutselig lgsne.

— Tarkepistolen ma alltid kobles
fra trykkluftnettet for alle vedlike-
holdsarbeider.

For reparasjon finnes det tilgjenge-
lige reservedeler (se kapittel 13).

10.1. Skifte bredstraledysen

Demontere bredstraledysen

m Trekk bredstraledysen [2-6] av
den fremre dysen [2-7] for tarke-
pistolen.

Sette inn ny bredstraledyse

m Skyv bredstraledysen [2-6] inn
pa den fremre dysen [2-7] pa
torkepistolen til den gari las.

Bruksveiledning SATA dry jet 2

10.2. Skifte tilkoblingsnippel

Demontere tilkoblingsnippel

m Skru av tilkoblingsnippelen
[2-5] fra lufttilkoblingen for tarke-
pistolen [2-4].

Sette inn en ny tilkoblingsnippel

m Skru fast tilkoblingsnippelen
[2-5] pa lufttilkoblingen for tar-
kepistolen [2-4] (dreiemoment:
1 Nm).

10.3. Skifte sil

Demontere sil
m Ta silen [2-1] ut av filterholderen
[2-2].

Sette inn ny sil

" 1i] | merk!

Silen er konstruert symmetrisk.
Den kan monteres i gnsket ret-
ning.

m Trykk silen [2-1] inn i filterholde-
ren [2-2].

10.4. Skifte filterholder

Demontere filterholder

m Trekk av filterholderen [2-2] fra
den bakre dysen [2-3] for tarke-
pistolen.

Sette inn ny filterholder

m Skyv inn filterholderen [2-2] pa
den bakre dysen [2-3] for tarke-
pistolen.

NO
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10.5. Rengjore torkepistolen Feil Arsak Losning

A OBS! Ureggl- Silen er | Skift si-
messig tilsmus- len.

Skader pa apparatet pa grunn| ||uftstrgm. |set.

av feil rengjering Svak luft-

Tarkepistolen kan bli skadet hvis stram.

den senkes ned i Igse- eller ren- Smuss- | Silen Sett inn

gjeringsmidler eller rengjgres med partikler | mangler. |silen.

etultralydapparat. paden [Luften er |Bruk SA-

— |kke legg terkepistolen i lgse- lakkerte  |foruren- | TAfilter

eller rengjgringsmidler. overfla-  |set 484

— lkke rengjgr tarkepistolen med ten. ’ ’

et ultralydapparat.

(1]

Merk!

Tearkepistolen blir spesielt fort
tilsmusset hvis den ikke beskyttes
mot forurensning under lakkerin-
gen.

[ i] [merk!

Silen er ikke egnet til rengjaring,
og ma skiftes hvis den blir tilsmus-

set (se kapittel 10.3).

m Rengjor tarkepistolen utvendig
med en klut dyppet i rengjerings-
middel.

11. Feil

| tabellen nedenfor beskrives feil,
deres arsak og tilsvarende hjelpe-
tiltak.

Hvis feil ikke kan utbedres med
beskrevne utbedringstiltak, ma
tarkepistolen sendes til SATAs kun-
deserviceavdeling. (Adressen finner
du i kapitlet 12).

12. Kundeservice

Tilbehgr, reservedeler og teknisk
hjelp far du hos din SATA-forhand-
ler.
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13. Reservedeler
13.1. SATA dry jet 2

synlig)

Art. Betegnelse Antall
nr.
[1-1] |222232 |Filterholder 1 stk.
[1-2] |222125|Sil for SATA dry jet 2, pakke med 10 styk- |1 sett.
ker
[1-5] |6981 |Tilkoblingsnippel 5 stk.
[1-6] [223834 |Bredstraledyse 1 stk.
13.2. SATA dry jet 2 -stativ
Art. Betegnelse Antall
nr.
[4-5] |83840 |Fot 1 sett.
[4-4], [86165 |Omstillingssett 1 stk.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] |123786 |Kryss 1 stk.
- 84145 |Stativforlenger, ca. 1,2 m (ikke synlig) 1 stk.
- 84145 |Stativforlenger for 3. tgrkepistol (ikke 1 stk.
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A®

Najpierw przeczytac!

Przed uruchomieniem nalezy
szczegotowo zapoznacé sie z catg
instrukcjg obstugi. Przestrzega¢
zasad bezpieczenstwa i informaciji
0 zagrozeniach!

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy
zawsze przechowywac w poblizu
produktu lub w miejscu przez caty
czas ogolnodostepnym!

1. Informacje ogolne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera
wazne informacje na temat eksplo-
atacji pistoletu SATA dry jet 2 zwa-
nego w dalszej czesci pistoletem
do suszenia. Opisuje ona rowniez
sposo6b obstugi, pielegnacji, kon-

Instrukcja obstugi SATA dry jet 2

serwacji, czyszczenia oraz sposoby
usuwania usterek.

1.1. Grupa odbiorcéw
Niniejsza instrukcja jest przezna-
czona dla

m specjalistow z branzy malarsko-
-lakierniczej;

m przeszkolonego personelu
wykonujgcego prace lakiernicze
w zaktadach przemystowych i
rzemieslniczych.

1.2. BHP

Nalezy koniecznie przestrzegac
ogolnych oraz krajowych przepiséw
bhp i wlasciwych instrukcji warszta-
towych i zaktadowych.

1.3. Czesci zamienne, akceso-
ria i czesci zuzywalne

Nalezy stosowaé wylgcznie orygi-
nalne czesci zamienne, akcesoria

i czesci eksploatacyjne firmy SATA.
Akcesoria, ktore nie zostaty do-
starczone przez firme SATA, nie
sg sprawdzone ani zatwierdzone.
Za szkody powstate wskutek sto-
sowania niezatwierdzonych czesci
zamiennych, akcesoriow i czesci
eksploatacyjnych firma SATA nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

1.4. Gwarancja

i odpowiedzialnos$é

Obowigzujg Ogodlne Warunki Han-
dlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktual-
nie obowigzujgce przepisy.

Firma SATA nie ponosi odpowie-
dzialnosci w przypadku:

T
=

[PL] Instrukcja obstugi | polski
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m nieprzestrzegania zalecen poda-
nych w instrukcji obstugi,

m angazowania personelu nieposia-
dajgcego odpowiednich kwalifi-
kaciji,

m uzywania produktu niezgodnie z
jego przeznaczeniem,

m nieuzywania sprzetu ochrony
indywidualnej,

m nieuzywania oryginalnych akce-
soriow i czesci zamiennych,

m wprowadzania na wlasng reke
zmian technicznych,

m normalnego zuzycia,

m nietypowych obcigzen udaro-
wych,

m niedozwolonych prac montazo-
wych i demontazowych.

2. Wskazowki dotyczgce
bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac¢ sig z wszystkimi
ponizszymi informacjami i ich prze-
strzegac. Nieprzestrzeganie lub
niewtasciwe przestrzeganie poda-
nych zalece moze doprowadzi¢ do
nieprawidtowego dziatania lub po-
waznych urazéw, a nawet Smierci.

2.1. Wymagania dla personelu
Pistolet do suszenia moze by¢ sto-
sowany wytacznie przez doswiad-
czone, wykwalifikowane osoby

i przeszkolony personel po prze-
czytaniu ze zrozumieniem petnej
instrukcji obstugi. Nie uzywac pisto-
letu do suszenia w przypadku zme-
czenia ani pod wptywem srodkéw
odurzajgcych, alkoholu lub lekow.

3. Uzytkowanie

Zastosowanie zgodne z przezna-
czeniem

Pistolet do suszenia stuzy do
wymuszonego suszenia lakierow
wodnych. Pojedynczy pistolet do
suszenia obstugiwany recznie na-
daje sie do suszenia mniejszych
powierzchni, na przyktad drzwi lub
btotnikéw. Do suszenia wigkszych
powierzchni mozna stosowac kilka
pistoletow do suszenia zamocowa-
nych na statywie.

Uzytkowanie niezgodnie z przezna-
czeniem

Za uzytkowanie niezgodnie z prze-
znaczeniem uwaza sie wykorzysta-
nie pistoletu do suszenia materia-
téw na bazie rozpuszczalnikéw.

4. Opis
Pistolet do suszenia podtacza sie
do instalacji sprezonego powietrza
za pomoca ztaczki przytgczeniowe;.
Zassane powietrze jest najpierw
oczyszczane przez sitko. Zinte-
growana regulacja ilosci powietrza
oraz obrotowa dysza szerokostru-
mieniowa umozliwiajg doktadne
kierowanie zassanego powietrza na
polakierowang powierzchnie. Gtow-
ne elementy pistoletu do suszenia:
m uchwyt filtra [1-1] z sitkiem [1-2]
m uchwyt [1-4] z regulacjq ilosci
powietrza [1-3]
m dysza szerokostrumieniowa [1-6]



5. Zakres dostawy

Wskazowkal!

(1

Ztaczka przytgczeniowa do-
faczona jest tylko w wersji
standardowej. W przypadku
pozostatych wersji ztgczke przy-
taczeniowg nalezy zakupi¢ we
wiasnym zakresie. Do zamo-
cowania pistoletu do suszenia
na statywie SATA dry jet 2 lub
statywie SATA dry jet 2 jumbo
niezbedna jest ztagczka przytacze-
niowa SATA (nr art. 6981).

m Pistolet do suszenia
SATA dry jet 2

m Sitko (zestaw 3 szt.)

m Dysza szerokostrumieniowa

m Zigczka przytgczeniowa (w wersji
standardowej)

6. Budowa

[1-1] Uchwyt filtra

[1-2] Sitko (niewidoczne)

[1-3] Regulacja ilosci powietrza

[1-4] Uchwyt

[1-5] Zigczka przytaczeniowa

[1-6] Dysza szerokostrumieniowa
(obrotowa)

[1-7] Dysza

7. Dane techniczne

Nazwa Jednostka

Optymalne nad- 2,5 bar

cisnienie robocze

Maksymalne nad- 10,0 bar

ci$nienie robocze

Maksymalna tem- 60 °C

peratura robocza

Instrukcja obstugi SATA dry jet 2

Nazwa Jednostka

Temperatura -20°C-80°C

przechowywania

Zuzycie powietrza 270 NI/min
przy 2,5 bar

8. Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem

pistolet do suszenia nalezy zlozy¢.

Po rozpakowaniu nalezy sprawdzic,

czy:

m Pistolet do suszenia jest uszko-
dzony.

m Dostawa jest kompletna (patrz
rozdziat 5).

8.1. Montaz dyszy szerokostru-

mieniowej

Do kierowania powietrza nadmu-

chowego stuzy dysza szerokostru-

mieniowa, ktérg nalezy zamonto-
wac i ustawic.

m Nasunac¢ dysze szerokostrumie-
niowg [2-6] na przednig dysze
[2-7] pistoletu do suszenia, aby
sie zatrzasneta.
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8.2. Montaz ztgczki przytacze-
niowej

9. Tryb regulacji

AR

Wskazowkal!

Ostrzezenie!

A

Ztaczka przytaczeniowa do-
faczona jest tylko w wersji
standardowej. W przypadku
pozostatych wersji ztagczke przy-
taczeniowg nalezy zakupi¢ we
wlasnym zakresie. Do zamo-
cowania pistoletu do suszenia

na statywie SATA dry jet 2 lub
statywie SATA dry jet 2 jumbo
niezbedna jest ztgczka przytgcze-

niowa SATA (nr art. 6981).

m Przykreci¢ ztgczke przylgczenio-
w3 [2-5] do przytacza powietrza
pistoletu do suszenia [2-4] (mo-
ment dokrecenia: 1 Nm).

8.3. Montaz sitka

Niebezpieczenstwo wybuchu
Stosowanie niewfasciwych wezy
pneumatycznych moze doprowa-
dzi¢ do wybuchu.

— Stosowac wytgcznie weze
pneumatyczne odporne na roz-
puszczalniki, antystatyczne, nie-
uszkodzone, bedgce w nienagan-
nym stanie technicznym i odporne
na cisnienie ciggte wynoszace

co najmniej 10,0 bar, srednica
wewnetrzna co najmniej 9 mm, na
przyktad waz powietrzny SATA (nr
art. 53090).

Uwaga!

JAN

an

Wskazowkal!

Sitko nie nadaje sie do czyszcze-
nia, dlatego W{NONBREAKING_
SPACE}przypadku zabrudzenia
nalezy je wymienic (patrz rozdziat
10).

Sitko posiada symetryczng kon-
strukcje. Kierunek montazu jest

dowolny.

Utrata sprawnosci wskutek za-
brudzenia sitka

Zabrudzenia w zasysanym powie-
trzu i osady tworzace sie podczas
lakierowania mogg prowadzi¢ do
niedroznosci sitka.

— Wymienia¢ sitko w regularnych
odstepach czasu.

— Chroni¢ pistolet do suszenia
przed zabrudzeniami podczas
lakierowania.

m Wcisng¢ sitko [2-1] w uchwyt
filtra [2-2], aby sie zablokowato.




A\

Uwagal!

Szkody spowodowane zawiro-
waniem pytu

Skierowanie wyptywajacego po-
wietrza na posadzke moze pro-
wadzi¢ do zawirowania pytu w po-
wietrzu. Pyt ten moze zanieczys-
ci¢ polakierowana powierzchnie.
— Nie kierowac¢ strumienia powie-
trza na posadzke.

JAN

Uwagal!

Uszkodzenia spowodowane
zbyt matym odstepem

Zbyt maty odstep pistoletu do
suszenia od polakierowanej po-
wierzchni moze doprowadzi¢ do
przesuniecia lakieru.

— Zwracac uwage na optymalne
ustawienie pistoletu do suszenia.

AR

Wskazowkal!

Stosowac przytacze sprezonego
powietrza z gwintem zewnetrz-
nym 1/4“ lub odpowiednia ztaczka
przytaczeniowg SATA.

Stosowac czyste sprezone po-
wietrze, na przyktad oczyszczo-
ne przez filtr SATA 484 (nr art.
92320).

Pistolet do suszenia mozna uzywac
recznie lub na statywie. W obu
sposobach uzytkowania nalezy
zwraca¢ uwage na prawidiowe
ustawienie pistoletu do suszenia
(patrz rozdziat 9.1).

Instrukcja obstugi SATA dry jet 2

9.1. Ustawienie pistoletu do

suszenia

Aby uzyskac optymalny efekt,

nalezy przestrzegac¢ ponizszych

punktéw.

m Ustawi¢ dysze szerokostrumie-
niowg wzgledem polakierowanej
powierzchni [3-1]/[3-6].

m Ustawi¢ pistolet do suszenia
pod katem do polakierowane;j
powierzchni (optymalna odle-
gto$¢ nadmuchu: 30 cm - 50
cm [3-3]/[3-4], kat: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Obstuga reczna

m Obrdci¢ regulacje ilosci powietrza
[1-3] do oporu w prawo.

m Podtgczyc pistolet do suszenia za
pomoca ztgczki przytgczeniowej
[1-5] do instalacji sprezonego
powietrza.

m Obrdci¢ regulacje ilosci powietrza
w lewo do chwili uzyskania zada-
nego strumienia powietrza.

m Przytrzymac pistolet do susze-
nia w zadanej pozycji robocze;j.
Zwracac uwage na prawidtowe
ustawienie (patrz rozdziat 9.1).

m W celu zakonczenia nadmuchu
obrécic¢ regulacje ilosci powietrza
do oporu w prawo i odigczy¢
pistolet do suszenia od instalacji
sprezonego powietrza.

PIL

153



PL

154

Instrukcja obstugi SATA dry jet 2
9.3. Obstuga ze statywu

Wskazowka!

(1

10. Konserwacja i serwisowa-
nie

Niniejsza instrukcja obstugi
opisuje sposob korzystania ze
statywu SATA dry jet 2 z regulo-
wanym uchwytem i 2 pistoletami
do suszenia (nr art. 223008).
Mozna réwniez stosowaé wszel-
kie pozostate rozszerzenia i wa-
rianty SATA. Na przyktad statyw
SATA dry jet 2 jumbo (nr art.

223503).

A

Ostrzezenie!

m Ziozy¢ statyw, ustawi¢ i wyréw-
nac [4-4], [4-9].

m Podiaczy¢ statyw za pomocg
ztaczki przytaczeniowej [4-3] do
instalacji sprezonego powietrza.

m Obrécic¢ regulacje ilosci powietrza
pistoletéw do suszenia do oporu
W prawo.

m Podigczy¢ pistolety do suszenia
[4-1], [4-8] do szybkoztgczek
[4-2], [4-7] i ustawié.

m Obrécic¢ regulacje ilosci powietrza
pistoletéw do suszenia w lewo
do chwili uzyskania zgdanych
strumieni powietrza.

m W celu zakonczenia nadmuchu
obréci¢ regulacje ilosci powietrza
pistoletéw do suszenia do oporu
w prawo, zdjg¢ pistolety ze staty-
wu i odigczy¢ statyw od instalaciji
sprezonego powietrza.

Ryzyko odniesienia obrazen
spowodowanych odtgczeniem
sie elementow

Podczas prac konserwacyjnych
przy pistolecie do suszenia z pod-
taczong instalacjg sprezonego
powietrza elementy mogg sie
niespodziewanie odtgczyc¢.

— Przed przystapieniem do
wszelkich prac konserwacyjnych
odfgczyc pistolet do suszenia od
instalacji sprezonego powietrza.

Na potrzeby serwisowania dostep-
ne sg czgsci zamienne (patrz roz-
dziat 13).

10.1. Wymiana dyszy szeroko-
strumieniowej

Usuwanie dyszy szerokostrumie-

niowej

m Odtaczyé dysze szerokostrumie-
niowg [2-6] od przedniej dyszy
[2-7] pistoletu do suszenia.

Zaktadanie nowej dyszy szeroko-

strumieniowej

m Nasunac¢ dysze szerokostrumie-
niowg [2-6] na przednig dysze
[2-7] pistoletu do suszenia, aby
sie zatrzasneta.

10.2. Wymiana ztgczki przyta-

czeniowej

Usuwanie ztgczki przytgczeniowe;j

m Odkreci¢ ztgczke przytgczenio-
w3 [2-5] od przytacza powietrza



pistoletu do suszenia [2-4].

Zaktadanie nowej ztgczki przytacze-

niowej

m Przykreci¢ ztgczke przytaczenio-
wa [2-5] do przytgcza powietrza
pistoletu do suszenia [2-4] (mo-
ment dokrecenia: 1 Nm).

10.3. Wymiana sitka

Usuwanie sitka
m Wyjac¢ sitko [2-1] z uchwytu filtra
[2-2].

Zakfadanie nowego sitka

Wskazowkal!

an

Sitko posiada symetryczng kon-
strukcje. Kierunek montazu jest
dowolny.

m Wecisng¢ sitko [2-1] w uchwyt
filtra [2-2].
10.4. Wymiana uchwytu filtra

Usuwanie uchwytu filtra
m Zdjg¢ uchwyt filtra [2-2] z tylnej

dyszy [2-3] pistoletu do suszenia.

Zaktadanie nowego uchwytu filtra
m Nasunac¢ uchwyt filtra [2-2] na
tylng dysze [2-3] pistoletu do

suszenia.

Instrukcja obstugi SATA dry jet 2

10.5. Czyszczenie pistoletu do
suszenia

JAN

Uwaga!

Uszkodzenie urzgdzenia wsku-
tek nieprawidtowego czyszcze-
nia

Zanurzenie w rozpuszczalniku lub
srodku czyszczacym albo czysz-
czenie w myjce ultradzwiekowej
moze prowadzi¢ do uszkodzenia
pistoletu do suszenia.

— Nie umieszczac¢ pistoletu do
suszenia w rozpuszczalniku ani
srodku czyszczacym.

— Nie czysci¢ pistoletu do susze-
nia w myjce ultradzwiekowe;.

(T3]

Pistolet do suszenia brudzi sie
szczegolnie szybko, jesli w trakcie
lakierowania nie jest chroniony
przed zanieczyszczeniami.

an

Sitko nie nadaje sie do czyszcze-
nia, dlatego w przypadku zabru-
dzenia nalezy je wymieni¢ (patrz

Wskazowkal!

Wskazowkal!

rozdziat 10.3).

m Pistolet do suszenia czyscic¢
z zewnatrz $ciereczkg nasgczong
Srodkiem czyszczacym.

11. Usterki

Ponizsza tabela zawiera usterki, ich
przyczyny i odpowiednie sposoby
usuwania usterek.

Jesli usterek nie mozna usung¢
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opisanymi sposobami, pistolet do
suszenia nalezy przesta¢ do dziatu
serwisu firmy SATA (adres patrz
rozdziat 12).

Usterka |[Przyczy- |Srodek
na zaradczy

Niere- Zabrudzo- | Wymie-

gularny ne sitko. | ni¢ sitko.

strumien

powietrza.

Staby

przeptyw

powietrza.

Czagstki Brak sit- | Zatozyc¢

brudu na |ka. sitko.

polakiero- | Zanie- Zastoso-

wanej po- | czyszczo- |wacd filtr

wierzchni. | ne powie- | SATA
trze. 484.

12. Serwis

Akcesoria, czesci zamienne i
wsparcie techniczne znajda Pan-
stwo u lokalnego przedstawiciela
SATA.
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13. Czesci zamienne
13.1. SATA dry jet 2

suszenia (niewidoczna)

Art. nr [Nazwa Liczba
[1-1] [222232|Uchwyt filtra 1 szt.
[1-2] [222125|Sitko do SATA dry jet 2, opakowanie 10 |1 zestaw
szt.
[1-5] |[6981 |Ztaczka przytgczeniowa 5 szt.
[1-6] (223834 |Dysza szerokostrumieniowa 1 szt.
13.2. Statyw SATA dry jet 2
Art. nr | Nazwa Liczba
[4-5] [83840 |Podstawa 1 zestaw
[4-4], [86165 |Zestaw do przezbrajania 1 szt.
[4'6]!
[4-7]
[4-9] [123786|Krzyzak 1 szt.
- 84145 |Przedtuzka statywu ok. 1,2 m (niewidocz- |1 szt.
na)
- 84145 |Przedtuzka statywu do 3. pistoletu do 1 szt.
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A\ ®)|Leia isto primeiro!

Antes da colocagéo em funcio-
namento, ler atentamente e na
integra as presentes instrugdes
de funcionamento. Respeitar as
indicagcbes de seguranca e de

perigo!

Guardar estas instrugdes de funcio-
namento sempre junto do produto
ou num local que esteja sempre
acessivel a todos os operadores!

1. Informagées gerais

As presentes instrugdes de fun-
cionamento contém informagdes
importantes sobre o funcionamento
da SATA dry jet 2, doravante desig-
nada como pistola de secagem por

sopro. Estas instrugbes descrevem
também os procedimentos de ope-
ragao, conservagao, manutencgéo,
limpeza e resolugéo de avarias.

1.1. Grupo-alvo

Este manual de instru¢des destina-

-se a

m profissionais em trabalhos de
pintura e envernizamento.

m pessoal qualificado para traba-
Ihos de pintura em empresas
industriais e artesanais.

1.2. Prevencgao de acidentes
Por norma, é obrigatério respeitar
0s regulamentos de prevencéo de
acidentes gerais e especificos do

pais, bem como as respetivas ins-
trugdes de protecéo operacional e
da oficina.

1.3. Pecas sobressalentes,
de desgaste e acessorios
Por norma, devem ser utilizadas
apenas pegas sobressalentes,
acessorios e pecgas de desgaste
originais da SATA. Acessorios que
nao tenham sido fornecidos pela
SATA néo foram testados nem séo
autorizados. A SATA ndo assume
qualquer responsabilidade por
danos resultantes da utilizagéo de
pecas sobressalentes, acessorios
e pecas de desgaste nao autoriza-
dos.

T
—

[PT] Instrucdes de funcionamento | portugués
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1.4. Garantia e
responsabilidade

Sao validas as condigdes gerais de
contrato da SATA e, se aplicavel,
outros acordos contratuais, bem
como as respetivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza

por

m inobservancia das instrugdes de
funcionamento.

m utilizagdo de pessoal ndo quali-
ficado.

m utilizacado incorreta do produto.

m nao utilizagdo de equipamento de
protecao individual.

m nao utilizacdo de acessorios e
pecas sobressalentes originais.

m ampliacdes e alteragbes técnicas
efetuadas por conta propria.

m Uso e desgaste natural.

m carga de impacto atipica.

m trabalhos ilicitos de montagem e
desmontagem.

2. Notas de seguranga

Leia e cumpra todas as instru¢des
apresentadas em baixo. A sua
inobservancia total ou parcial pode
conduzir a falhas de funcionamento
ou a ferimentos graves e até fatais.

2.1. Requisitos ao pessoal
técnico

A pistola de secagem por sopro
destina-se exclusivamente a téc-
nicos especializados e pessoal
instruido que tenha lido e com-
preendido as presentes instrugdes
de funcionamento na integra. Nao
utilizar a pistola de secagem por

sopro em caso de cansago ou sob
a influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos.

3. Utilizagao

Uso correto

A pistola de secagem por sopro
destina-se a secagem forgada de
tintas a base de agua. No modo
manual, uma pistola de secagem
por sopro individual é suficiente
para a secagem de superficies de
menores dimensdes, como portas
ou para-lamas. Para a secagem de
superficies maiores, podem ser uti-
lizadas varias pistolas de secagem
por sopro no modo com tripé.
Utilizagao inadequada

A utilizacdo inadequada consiste
na utilizagdo da pistola de secagem
por sopro para a secagem de mate-
riais a base de solventes.

4. Descrigao
A pistola de secagem por sopro &
ligada a rede de ar comprimido por
meio de um bocal de conexdo. O
ar aspirado é primeiramente limpo
num crivo. O sistema integrado de
ajuste da quantidade de ar e o bico
de jato de ar largo rotativo permi-
tem um fluxo direcionado do ar
aspirado sobre a superficie pintada.
A pistola de secagem por sopro &
composta pelos seguintes compo-
nentes principais:
m Suporte do filtro [1-1] com crivo
[1-2]
m Pega [1-4] com ajuste da quanti-
dade de ar [1-3]
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m Bico de jato de ar largo [1-6] Designagéo Unidade
5. Volume de fornecimento Temperatura de 60 °C
- funcionamento

[Iﬂ Indicagao! Max.

O bocal de conex&o é fornecido Temperaturade |-20°C-80°C
apenas na versao padrdo. Em armazenamento

todas as outras versodes, o bocal Consumo de ar 270 NI/min a
de conexao tem de ser disponi- 2,5 bar

bilizado pelo cliente. Para ligar
a pistola de secagem por sopro
a um tripé SATA dry jet 2 ou a
um tripé SATA dry jet 2 jumbo, é
necessario o bocal de conexao
SATA (n.° de artigo 6981).

m Pistola de secagem por sopro
SATA dry jet 2

m Crivo (kit com 3 unidades)

m Bico de jato de ar largo

m Bocal de conexao (na versao
padrao)

6. Estrutura

[1-1] Suporte do filtro

[1-2] Crivo (n&o ilustrado)

[1-3] Ajuste da quantidade de ar

[1-4] Pega

[1-5] Bocal de conexao

[1-6] Bico de jato de ar largo
(rotativo)

[1-7] Bico

7. Dados técnicos

Designagao Unidade

Sobrepresséao de 2,5 bar

servigo ideal

Sobrepressao de 10,0 bar

Servigco max.

8. Primeira colocagdao em

funcionamento

A pistola de secagem por sopro

deve ser montada antes da primei-

ra colocagdo em funcionamento.

Depois de a desembalar verificar

se:

m A pistola de secagem por sopro
ndo esté danificada.

m O volume de fornecimento esta
completo (consultar o capitulo 5).

8.1. Montar o bico de jato de

ar largo

Para alinhar o ar de sopro, o bico

de jato de ar largo deve ser monta-

do e alinhado.

m Introduzir o bico de jato de ar
largo [2-6] sobre o bico [2-7]
dianteiro da pistola de secagem
por sopro até encaixar.

PT
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8.2. Montar o bocal de cone-
xao

(1

O bocal de conexao é fornecido
apenas na versao padrdo. Em
todas as outras versées, o bocal
de conexao tem de ser disponi-
bilizado pelo cliente. Para ligar
a pistola de secagem por sopro
a um tripé SATAdry jet 2 ou a
um tripé SATA dry jet 2 jumbo, é
necessario o bocal de conexao
SATA (n.° de artigo 6981).

m Enroscar o bocal de conexao
[2-5] na conex&o de ar da pistola
de secagem por sopro [2-4] (bi-
nario: 1 Nm).

8.3. Montar o crivo

Indicagao!

Instrugbes de funcionamento da SATA dry jet 2

9. Modo de ajuste

A

Adverténcia!

an

Indicagao!

O crivo ndo é adequado para

ser limpo e deve ser substituido
quando apresentar sujidade (con-
sultar o capitulo 10).

O crivo é construido simetrica-
mente. A diregdo de montagem é

Perigo de explosao

A utilizacdo de mangueiras de ar
comprimido inapropriadas pode
dar origem a explosdes.

— Utilizar apenas mangueiras de
ar comprimido resistentes a sol-
ventes, antiestaticas, sem danos,
tecnicamente perfeitas, com uma
resisténcia a pressao permanente
de, pelo menos, 10,0 bar e um
didmetro interno minimo de 9 mm,
como, por exemplo, a mangueira
de ar SATA (n.° de artigo 53090).

/\ |Cuidado!

Perda de funcionalidade de-
vido a sujidade do crivo

A sujidade no ar aspirado e os de-
positos provocados pelo processo
de pintura podem entupir o crivo.
— Substituir o crivo em intervalos
regulares.

— Proteger a pistola de secagem
por sopro contra sujidade durante

aleatoria.

m Colocar um crivo [2-1] no suporte
do filtro [2-2] pressionando até
encaixar.

162
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/\ | cuidado!

Danos devido a dispersao de
poeira

Devido ao alinhamento do fluxo
de ar na diregdo do chdo, pode
ocorrer dispersao de poeira. Esta
poeira pode causar sujidade nas
superficies pintadas.

— Nao aplicar o sopro na diregéo
do chéao.

A\

Cuidado!

Danos devido a distancia
muito reduzida

Uma distancia muito reduzida
entre a pistola de secagem por
sopro e a superficie pintada pode
resultar na deslocagao da tinta.
— Assegurar o alinhamento cor-
reto da pistola de secagem por
sopro.

AR

Indicacao!

Utilizar uma conex&o de ar com-
primido com rosca exterior de 1/
ou um bocal de conexao SATA
apropriado.

Utilizar ar comprimido limpo, por
exemplo, recorrendo ao filtro
SATA 484 (n.° de artigo 92320).

A pistola de secagem por sopro
pode ser utilizada no modo manual
ou no modo com tripé. Em ambos
os modos de funcionamento, deve
ser assegurado o alinhamento
correto da pistola de secagem por
sopro (consultar o capitulo 9.1).

9.1. Alinhamento da pistola

de secagem por sopro

Para obter um resultado perfeito,

observar os seguintes pontos:

m Alinhar o bico de jato de ar
largo com a superficie pintada
[3-11/[3-6].

m Alinhar a pistola de secagem por
sopro na diagonal sobre a super-
ficie pintada (distancia de sopro
ideal: 30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4],
angulo: 20° - 40° [3-2]/[3-5]).

9.2. Modo manual

m Rodar o ajuste da quantidade
de ar [1-3] para a direita, até ao
batente.

m Ligar a pistola de secagem por
sopro a rede de ar comprimido
através do bocal de conexao
[1-5].

m Rodar o ajuste da quantidade
de ar para a esquerda até que
esteja definido o fluxo de ar
pretendido.

m Manter a pistola de secagem por
sopro na posi¢ao de trabalho pre-
tendida. Para tal, ter em atencao
o alinhamento correto (consultar
o capitulo 9.1).

m Para terminar o processo de
sopro, rodar o ajuste da quanti-
dade de ar para a direita, até ao
batente, e desligar a pistola de
secagem por sopro da rede de ar
comprimido.

PT
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9.3. Modo com tripé

Indicagao!

(1

Estas instru¢des de funciona-
mento descrevem a utilizagdo do
tripé SATA dry jet 2 com suporte
ajustavel em altura e 2 pistolas
de secagem por sopro (n.° de
artigo 223008). Em alternativa,
podem ser utilizadas também
todas as outras extensoes e va-
riantes da SATA. Por exemplo, o
tripé SATA dry jet 2 jumbo (n.° de

artigo 223503).

m Montar, posicionar e alinhar o
tripé [4-4], [4-9].

m Ligar o tripé a rede de ar com-
primido através do bocal de
conexéo [4-3].

m Rodar o ajuste da quantidade
de ar das pistolas de secagem
por sopro para a direita, até ao
batente.

m Ligar as pistolas de secagem por
sopro [4-1], [4-8] aos acoplamen-
tos rapidos [4-2], [4-7] e alinhar.

m Rodar o ajuste da quantidade de
ar para a esquerda, até estarem
ajustados os fluxos de ar preten-
didos.

m Para terminar o processo de so-
pro, rodar o ajuste da quantidade
de ar das pistolas de secagem
por sopro para a direita, até ao
batente, remover as pistolas
de secagem por sopro do tripé
e desligar o tripé da rede de ar
comprimido.

10. Manutenc¢ao e conserva-
cao

A

Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido
a componentes que se sol-
tam

Durante trabalhos de manutengao
com a pistola de secagem por
sopro ligada a rede de ar com-
primido, os componentes podem
soltar-se inesperadamente.

— Antes de quaisquer trabalhos
de manutencgao, desligar a pistola
de secagem por sopro da rede de
ar comprimido.

Para a reparagao, estao disponi-
veis pecas sobressalentes (consul-
tar o capitulo 13).

10.1. Substituir o bico de
jato de ar largo

Remover o bico de jato de ar

largo

m Retirar o bico de jato de ar largo
[2-6] do bico dianteiro [2-7] da
pistola de secagem por sopro.

Colocar um novo bico de jato de

ar largo

m Introduzir o bico de jato de ar
largo [2-6] sobre o bico dianteiro
[2-7] da pistola de secagem por
sopro até encaixar.

10.2. Substituir o bocal de
conexao

Remover o bocal de conexao
m Desenroscar o bocal de conexao
[2-5] da conex&o de ar da pistola



Instrugbes de funcionamento da SATA dry jet 2

de secagem por sopro [2-4].
Colocar um novo bocal de cone-
xao
m Enroscar o bocal de conexao

[2-5] na conexao de ar da pistola

de secagem por sopro [2-4] (bi-

nario: 1 Nm).

10.3. Substituir o crivo

Remover o crivo
m Retirar o crivo [2-1] do suporte
do filtro [2-2].

Colocar um novo crivo

10.5. Limpar a pistola de se-
cagem por sopro

/\ | Cuidado!

Indicacao!

an

O crivo é construido simetrica-
mente. A diregdo de montagem é
aleatéria.

m Colocar o crivo [2-1] no suporte
do filtro [2-2] pressionando até
encaixar.

10.4. Substituir o suporte do
filtro

Remover o suporte do filtro

m Retirar o suporte do filtro [2-2] do
bico traseiro [2-3] da pistola de
secagem por sopro.

Colocar um novo suporte do

filtro

m Introduzir o suporte do filtro [2-2]
no bico traseiro [2-3] da pistola
de secagem por sopro.

Danos no aparelho devido a
limpeza incorreta

Mergulhar a pistola de secagem
por sopro em solventes ou produ-
tos de limpeza, ou limpa-la num
aparelho de ultrassons pode cau-
sar danos na pistola.

— Nao colocar a pistola de seca-
gem por sopro em solventes ou
produtos de limpeza.

— Na&o limpar a pistola de seca-
gem por sopro num aparelho de
ultrassons.

(T3]

Indicacao!

A pistola de secagem por sopro
suja-se de forma particularmente
rapida se nao for protegida contra
sujidade durante o processo de
pintura.

(1

Indicacao!

O crivo nao é adequado para
ser limpo e deve ser substituido
quando apresentar sujidade (con-

sultar o capitulo 10.3).

m Limpar a parte exterior da pistola
de secagem por sopro com um
pano embebido num produto de
limpeza.

PT
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11. Avarias
Na tabela seguinte estao descritas
as avarias, as suas causas e res-
petivas medidas de corregao.

No caso de néo ser possivel resol-
ver as falhas com as medidas des-
critas, enviar a pistola de secagem
por sopro para o departamento de
apoio ao cliente da SATA. (Consul-
tar o endereco no capitulo 12.)

Avaria Causa Corre-
cao

Fluxo de |Crivo Substituir

arirregu- |sujo. O crivo.

lar.

Fluxo de

ar fraco.

Particulas | Crivo em | Colocar o

de suji- falta. crivo.

dade na |Arsujo. |Utilizaro

superficie filtro SATA

pintada. 484.

12. Servigo ao cliente

Os acessorios, as pegas sobressa-
lentes e o suporte técnico séo for-
necidos pelo representante SATA.




Instrugbes de funcionamento da SATA dry jet 2 [PT

13. Pecgas sobressalentes
13.1. SATA dry jet 2

N.° de |Designagao Quantida-
artigo de
[1-1] |222232|Suporte do filtro 1 uni.
[1-2] [222125|Crivo para SATA dry jet 2, embalagem 1 kit.
com 10 unidades
[1-5] [6981 |Bocal de conexao 5 uni.
[1-6] (223834 |Bico de jato de ar largo 1 uni.
13.2. Tripé SATA dry jet 2
Arti- |Designagao Quantida-
go-n° de
[4-5] (83840 |Pé de suporte 1 kit
[4-4], (86165 |Kitde conversio 1 uni.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] |123786 |Cruzeta 1 uni.
- 84145 |Extenséao de tripé com aprox. 1,2 m (ndo (1 uni.
ilustrado)
- 84145 |Extenséao de tripé para 3.2 pistola de se- |1 uni.

cagem por sopro (nao ilustrado)
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Inainte de punerea in functiune,

Mai intai, cititi textul!

manual de utilizare. Respectati in-

dicatiile de securitate si de pericol!

Pastrati intotdeauna acest manual
de utilizare in preajma produsului

sau Tntr-un loc care este accesibil

pentru oricine Tn orice moment!

1. Informatii generale

Acest manual de utilizare contine
informatii importante pentru exploa-
tarea SATA dry jet 2, denumit in
cele ce urmeaza pistol de suflare
uscata. De asemenea, sunt descri-
se operarea, ingrijirea, intretinerea
curenta, curatarea, precum si reme-
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dierea defectiunilor.

1.1. Personalul vizat

Aceste instructiuni de utilizare sunt

destinate

m personalului de specialitate care
desfagoara activitati de vopsire si
lacuire.

m Personal calificat pentru activitati
de lacuire din sectorul industrial
si artizanal.

1.2. Prevenirea accidentelor
in toate cazurile, se vor respecta
prescriptiile generale, precum si
cele nationale de prevenire a acci-
dentelor si instructiunile corespun-
zatoare de protectie in de atelier si
in intreprindere.

1.3. Componente de schimb,
auxiliare i in caz de uzura
Se vor utiliza Tn toate cazurile
numai piese de schimb, accesorii
si piese de uzura originale de la
SATA. Accesoriile care nu sunt
livrate de SATA nu sunt verificate
si nici avizate. Pentru prejudicii
aparute prin utilizarea pieselor de
schimb, accesoriilor si pieselor de
uzura neavizate, SATA nu isi asu-
ma responsabilitatea.

1.4. Garantia legala si
raspunderea

Sunt valabile Conditiile Comerciale
Generale ale SATA si, dupa caz,
alte conventii contractuale, precum
si legile respectiv valabile.

SATA nu isi asuma nicio raspun-
dere in cazul

X
(@]
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m nerespectarii instructiunilor de
utilizare.

m utilizarii de catre personal neca-
lificat.

m utilizarii necorespunzatoare a
produsului.

m neutilizarii echipamentului de
protectie personala.

m neutilizarii componentelor auxilia-
re sau de schimb originale.

m reconfigurarilor efectuate din pro-
prie initiativa sau al modificarilor
de natura tehnica.

m uzurii normale.

m socurilor determinate de utiliza-
rea atipica.

m activitatilor de asamblare si de-
montare nepermise.

2. Indicatii privind siguranta
Se vor citi si respecta toate indica-
tiile de mai jos. Nerespectarea sau
implementarea eronata a acestora
poate conduce la defectiuni de
functionare sau poate provoca ra-
niri grave si chiar decesul.

2.1. Cerinte impuse persona-
lului

Utilizarea pistolului de suflare us-
cata este permisa numai specialig-
tilor experimentati si personalului
instruit, care au citit complet si au
inteles acest manual de utilizare.
Nu folositi pistolul de suflare uscata
in conditii de oboseala sau sub
influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor.

3. Utilizare

Utilizarea conform destinatiei
prevazute

Pistolul de suflare uscata serveste
la uscarea fortata a vopselelor pe
baza de apa. Un singur pistol de
suflare uscata se preteaza deja in
regim manual pentru uscarea de
suprafete mici, cum sunt usile sau
aripile de masini. Pentru uscarea
suprafetelor mari se pot utiliza mai
multe pistoale de suflare uscata in
regim cu stativ.

Utilizarea neconforma cu desti-
natia

Utilizarea neconforma cu destinatia
este utilizarea pistolului de suflare
uscata pentru uscarea de materiale
pe baza de solventi.

4. Descriere
Pistolul de suflare uscata se racor-
deaza la reteaua de aer comprimat
printr-un niplu de racordare. Aerul
racordat este epurat mai intai prin-
tr-o sita. Regulatorul integrat al
debitului de aer si duza cu jet lat fac
posibila obtinerea unui flux punc-
tual al aerului aspirat pe suprafata
vopsita. Pistolul de suflare uscata
consta din urmatoarele componen-
te principale:
m Suportul filtrului [1-1] cu sita [1-2]
m Manerul [1-4] cu regulatorul debi-
tului de aer [1-3]
m Duza pentru jet lat [1-6]
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5. Setul de |IVI'are Denumire Unitate

D:ﬂ Indicatie! Tempgraturé de ([-20°C-80°C
depozitare

Niplul de racordare este atasat Consum de aer 270 NI/min la

variantei standard. La toate ce- 2,5 bar

lelalte variante trebuie ca niplul
de racordare sa fie furnizat de
client. Pentru racordarea pis-
tolului de suflare uscata la un
stativ SATA dry jet 2 sau la un
stativ SATA dry jet 2 jumbo este
necesar niplul de racord SATA (nr.
art. 6981).

m Pistol de suflare uscata
SATA dry jet 2

m Sita (set cu 3 buc.)

m Duza cu jet lat

m Niplu de racordare (la varianta
standard)

6. Asamblarea

[1-1] Suport de filtru

[1-2] Sita (nu este vizibild)
[1-3] Regulator pentru debitul
aerului

Maner

Niplu de racordare
Duza cu jet lat (rotativa)
Duza

[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

7. Date tehnice

Denumire Unitate

Suprapresiune 2,5 bar

optima de lucru

Suprapresiune 10,0 bar

max. de lucru

Temperatura 60 °C

max. de lucru

8. Prima punere in functiune

Pistolul de suflare uscata trebuie sa

fie montat inainte de prima punere

in functiune.

Dupa scoaterea din ambalaj se vor

verifica urmatoarele:

m Pistol de suflare uscata deterio-
rat.

m Pachetul de livrare complet (a se
vedea capitolul 5).

8.1. Montarea duzei cu jet lat
Pentru alinierea aerului de suflare,
duza cu jet lat trebuie sa fie monta-
ta si aliniata.
m Impingeti duza cu jet lat [2-6] pe
duza [2-7] din fata a pistolului
de suflare uscata, pana cand se
fixeaza n pozitie.

RO
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8.2. Montarea niplului de ra-
cordare

9. Regimul de reglaj

(1

Indicatie!

Niplul de racordare este atasat
variantei standard. La toate ce-
lelalte variante trebuie ca niplul
de racordare sa fie furnizat de
client. Pentru racordarea pis-
tolului de suflare uscata la un
stativ SATA dry jet 2 sau la un
stativ SATA dry jet 2 jumbo este
necesar niplul de racord SATA (nr.
art. 6981).

= Tnsurubati niplul de racordare
[2-5] pe racordul pentru aer [2-4]
(cuplul: 1 Nm).

8.3. Montarea sitei

an

Indicatie!

Sita nu este adecvata pentru cu-
ratare si trebuie sa fie schimbata
in caz de murdarire (a se vedea
capitolul 10)

Sita este construita simetric. Di-
rectia de montare este arbitrara.

m Apasalti o sita [2-1] Tn suportul fil-
trului [2-2] pana cand se fixeaza
in pozitie.
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Avertisment!

A

Pericol de explozie

Tn cazul utilizérii de furtunuri de
aer comprimat inadecvate, este
posibila producerea de explozii.
— Utilizati numai furtunuri de aer
comprimat rezistente la solventi,
antistatice, nedeteriorate, impeca-
bile din punct de vedere tehnic, cu
rezistenta la presiune permanenta
de cel putin 10,0 bar , diametrul
interior de cel putin 9 mm, ca de
exemplu furtunul de aer SATA (nr.
art. 53090).

JAN

Precautie!

Disfunctionalitate in caz de
murdarire a sitei

Din cauza impuritatilor din aerul
aspirat si a depunerilor din pro-
cesul de vopsire, sita se poate
infunda.

— Schimbati sita la intervale re-
gulate.

— Protejati pistolul de suflare
uscata impotriva impuritatilor in

procesul de vopsire.




A\

Precautie!

Prejudicii cauzate de turbio-
narea prafului

Prin orientarea fluxului de aer
evacuat spre podea, este posibila
turbionarea prafului. Acest praf
poate produce aparitia de impuri-
tati pe suprafata vopsita.

— Nu suflati in directia podelei.

A\

Precautie!

Prejudicii cauzate de distanta
prea scazuta

O distanta prea scazuta a pis-
tolului de suflare uscata fata de
suprafata vopsita poate duce la
deplasarea vopselei.

— Acordati atentie alinierii optime
a pistolului de suflare uscata.

AR

Indicatie!

Utilizati racordul pentru aer com-
primat cu filet exterior de 1/4*
sau nipluri de racordare potrivite
SATA.

Utilizati aer comprimat curat, de
exemplu cu ajutorul filtrului SATA
484 (nr. art. 92320).

Pistolul de suflare uscata poate fi
utilizat fie in regim manual, fie in
regim cu stativ. In ambele regimuri
de functionare se va acorda atentie
alinierii corecte a pistolului de sufla-
re uscata (a se vedea capitolul 9.1).
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9.1. Orientarea pistolului de

suflare uscata

Pentru a obtine un rezultat optim,

respectati urmatoarele puncte

m Orientati duza cu jet lat spre
suprafata vopsita [3-1]/[3-6].

m Orientati pistolul de suflare usca-
ta spre suprafata vopsita (distan-
ta optima de suflare: 30 cm — 50
cm [3-3]/[3-4], unghiul: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Regim manual

m Rotiti regulatorul pentru debitul
aerului [1-3] pana la opritor spre
dreapta.

m Racordati pistolul de suflare us-
cata prin niplul de racordare [1-5]
la reteaua de aer comprimat.

m Rotiti regulatorul pentru debitul
aerului spre stanga, pana cand
se regleaza debitul dorit de aer.

m Tineti pistolul de suflare uscata in
pozitia de lucru dorita. Totodata,
acordati atentie orientarii corecte
(a se vedea capitolul 9.1).

m Pentru incheierea procesului de
suflare rotiti regulatorul debitu-
lui de aer pana la opritor spre
dreapta si separati pistolul de
suflare uscata de la reteaua de
aer comprimat.

RO
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9.3. Regim cu stativ

Indicatie!

(1

Acest manual de utilizare descrie
utilizarea stativului SATA dry jet 2
cu suport reglabil pe Tnaltime si

2 pistoale de suflare uscata (nr.
art. 223008). Alternativ, pot fi utili-
zate si toate celelalte extinderi si
variante SATA. De exemplu stati-
vul SATA dry jet 2 jumbo (nr. art.

223503).

m Aplicarea, pozitionarea si orienta-
rea stativului [4-4], [4-9].

m Racordati stativul prin niplul de
racordare [4-3] la reteaua de aer
comprimat.

m Rotiti regulatorul pentru debitul
aerului la pistoalele de suflare us-
cata pana la opritor spre dreapta.

m Racordati pistoalele de suflare
uscata [4-1], [4-8] la cuplajele
rapide [4-2], [4-7] si orientati-le.

m Rotiti regulatorul pentru debitul
aerului la pistoalele de suflare us-
cata spre stanga, pana cand sunt
reglate debitele dorite de aer.

m Pentru incheierea procesului de
suflare rotiti regulatorul pentru
debitul aerului la pistoalele de
suflare uscata pana la opritor
spre dreapta si detasati pistoalele
de suflare uscata de la stativ,
respectiv separati stativul de la
reteaua de aer comprimat.

10. Intretinerea curenta si
ingrijirea

A

Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat
de componentele care se
desfac

Tn cursul lucrarilor de intretinere
curenta la pistolul de suflare usca-
ta cu legatura existenta la refeaua
de aer comprimat, este posibila
desfacerea neasteptata de com-
ponente.

— Separati pistolul de suflare us-
cata Tnaintea tuturor lucrarilor de
intretinere curenta de la reteaua
de aer comprimat.

Pentru intretinerea generala sunt
disponibile piese de schimb (a se
vedea capitolul 13).

10.1. Schimbarea duzei cu
jet lat

inlaturarea duzei cu jet lat

m Desprindeti duza cu jet lat [2-6]
de la duza [2-7] din fata a pistolu-
lui de suflare uscata.

Introducerea noii duze cu jet lat

m Impingeti duza cu jet lat [2-6] pe
duza [2-7] din fata a pistolului
de suflare uscata, pana cand se
fixeaza Tn pozitie.

10.2. Schimbarea niplului de

racordare

inlaturarea niplului de racordare

m Desurubati niplul de racordare

[2-5] de la racordul pentru aer
[2-4].



Introducerea noului niplu de ra-

cordare

m Insurubati niplul de racordare
[2-5] pe racordul pentru aer [2-4]
(cuplul: 1 Nm).

10.3. Schimbarea sitei

inlaturarea sitei
m Extrageti sita [2-1] din suportul
filtrului [2-2].

Introducerea sitei noi
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10.5. Curatarea pistolului de
suflare uscata

Precautie!

A\

AR

Indicatie!

Sita este construita simetric. Di-

rectia de montare este arbitrara.

m Apasati sita [2-1] in suportul
filtrului [2-2].

10.4. Schimbarea suportului
filtrului

inlaturarea suportului filtrului

m Desprindeti suportul filtrului [2-2]
de la duza [2-3] din spate a pisto-
lului de suflare uscata.

Introducerea noului suport al

filtrului

m Impingeti suportul filtrului [2-2] pe
duza [2-3] din spate a pistolului
de suflare uscata.

Deteriorari la aparat cauzate
de curatarea gresita
Scufundarea in solvent sau deter-
gent sau curatarea intr-un aparat
cu ultrasunete poate deteriora
pistolul de suflare uscata.

— Nu introduceti pistolul de su-
flare uscata in solventi sau deter-
genti.

— Nu curatati pistolul de suflare
uscata cu aparate cu ultrasunete.

(T3]

Indicatie!

Pistolul de suflare uscata se mur-
dareste deosebit de rapid daca
nu este protejat impotriva impuri-
tatilor pe parcursul procesului de
vopsire.

(1

Indicatie!

Sita nu este adecvata pentru cu-
ratare si trebuie sa fie schimbata
in caz de murdarire (a se vedea

capitolul 10.3).

m Curatati pe exterior pistolul de su-
flare uscata cu o carpa imbibata
in detergent.

11. Defectiuni

n urmétoarele tabele sunt descrise
defectiunile, cauze ale acestora si
masurile corespunzatoare pentru
remediere.

Daca defectiunile nu pot fi tnlatu-

RO
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rate prin masurile de solutionare
descrise, trimiteti pistolul de suflare
uscata la departamentul pentru
clienti de la SATA (pentru adresa, a
se vedea capitolul 12).

Defecti- [Cauza Remedi-
unea ere
Curentul |Sita mur- |Schim-
de aer darita. bati sita.
neregulat.

Fluxul de

aer este

slab.

Particule | Sita lip- Introdu-
de mur- | seste. ceti sita.
dérie pe | Aer cu Utilizatj fil-
suprafata |impuritati. |trul SATA
vopsita. 484.

12. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport
tehnic se pot primi de la comercian-
tul dumneavoastra SATA.
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13. Piese de schimb
13.1. SATA dry jet 2

de suflare uscata (nu este vizibil)

Nr. Denumire Numar
art.
[1-1] |222232|Suport de filtru 1 buc.
[1-2] [222125|Sita pentru SATA dry jet 2, pachet cu 10 |1 set.
bucai
[1-5] (6981 |Niplu de racordare 5 buc.
[1-6] |223834 |Duza cu jet lat 1 buc.
13.2. Stativ SATA dry jet 2
Nr. Denumire Numar
art.
[4-5] (83840 |Picior-suport 1 set.
[4-4], [86165 |Set de conversie constructiva 1 buc.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] |[123786|Piesa in cruce 1 buc.
- 84145 |Prelungitor de stativ aprox. 1,2 m (nu este|1 buc.
vizibil)
- 84145 |Prelungitor de stativ pentru al 3-lea pistol |1 buc.
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A@ MpouecTb Npexae yem
npucTynuTh K paboTte!

Mepen BBOOOM B akcnyaTauuo
BHMMaTENbHO NPOYeCTb AaHHOE
PYyKOBOACTBO MO 3KCMnyatauuu.
Cobnioaatb ykasaHus Mo TeXHU-
ke 6e30MacHOCTM U yKka3aHusi Ha
onacHocTtu!

[aHHoe pyKoBOACTBO MO IKCMy-
aTauyum HeobxoaMMo Bceraa xpa-
HUTb BGNU3M U3JeNusl Unu B MecTe,
BCerga AoCTyNHOM Afs nepcoHana!

1. O6was nHpopmaums

B naHHOM pykoBoAcTBE coaep-
XUTCS BaXkHas MHGopmaums

Onst akcnnyaTauum nagenus

SATA dry jet 2, panee Ha3blBaemo-
ro 064yBOYHbLIM NUCTONETOM ANs1
cywku. Takke B HEM onucbiBaeTcH
obGcnyxvBaHue, yxoa, TEXHU4ecKoe
obGcnyxnBaHue, O4MCTKa, a Takke
yCTpaHeHNe HeENCNPaBHOCTEMN.

1.1. Uenesasa rpynna
HacTosilee pykoBoACTBO MO 3KC-
nnyaTtauuu npegHa3Ha4yeHo ans

m [1podheccrmoHanbHbIX Manspos n
NaKNpOBLLMKOB.

m OByyeHHOro nepcoHana ans
MansipHO-MOKpaco4HbIX paboT Ha
NPOMBILLUMIEHHBIX Y PEMECNEHHbIX
npeanpuaTUsX.

1.2. MNpepoTBpalleHne He-
CYaCTHbIX Ccriy4yaes
Heobxoammo cobniogath obuyme,
a Takke HauMoHarnbHble NpaBuna
Mo NpenoTBPaLLEHNIO HECHACTHbIX
cry4YaeB 1 COOTBETCTBYHOLLME
WHCTPYKLMK Mo TexHuke Gesonac-
HOCTW.

1.3. 3anacHble 4YacTu, npuHaa-
NexHoCTK, BbICTpOM3HaLLMBalo-
Wwurecsa geranu

Heobxoanmo ncnonb3oBaTb TOMbKO
OopurMHanbHble 3an4acTu, npuHaa-
NEXHOCTU 1 GbICTPOM3HALLMBAOLLU-
ecs getanu komnanumn SATA. Mpwu-
HaOnNeXHOCTU, NocTaBreHHbIE He
komnanuern SATA, He NpoBepeHbl U
He ogobpeHbl. KomnaHusa SATA He

[RUS] PykoBoacTtBo no akcnnyataumm | pycckuia
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HeceT HMKaKol OTBETCTBEHHOCTY 3a
ywiep6, BO3HMKLWNIA B pe3ynbTaTe
npUMeHeHns HeoaobpeHHbIX 3a-
nyacten, NpuHagnexHocTen n Guic-
TPOM3HALLMBAIOLLMXCA AeTanen.

1.4. TapaHTHA u
OTBETCTBEHHOCTb

3akoHHyto cuny nmetot Obwme
ycnoBus 3aknioveHus caenok SATA
n B cnyvae HeobxoammocTu apyrue
[OroBopHble 0653aTensCcTBa, a
TaKke AECTBYHOLLME 3aKOHBI.

[apaHTUiHble 0b6si3aTenbLCTBA U
OTBETCTBEHHOCTb ompMbl SATA
npekpaLLalTcs B CreayoLwmx cny-
Yyasx:

m HecobntogeHune nonoxexuin py-
KOBOZCTBA MO 3KCMnnyaTayuu.

m BbinonHeHne paboT HekBanudu-
LMpOBaHHbLIM MEPCOHATIOM.

m HeHapnexallee ncnonb3oBaHue
npoayKumu.

m Hewcnonb3oBaHue cpeacTs uH-
OVBUAYanbHON 3aLunThl.

m /Icnonb3oBaHne HeopUrmHarnb-
HbIX 3anacHbIX YacTel U KOM-
NNEKTYLLMX.

m BHeceHne camoBOnbHbIX M3Me-
HEHWUI B KOHCTPYKLMIO 06opyao-
BaHwUs.

m EcTecTBeHHbIN U3HOC.

m HetunnyHas ans npumeHeHus no
Ha3Ha4YeHWI0 yaapHas Harpyska.

m Heponyctumoe BbinonHeHvne
paboT Mo MOHTaxy / AEMOHTaXy.

2. MNpasuna TexHukn 6esonac-
HOCTU

MpoyecTb 1 cobniogaTs BCE Npu-
BeleHHble HMXe yKa3aHuA. Heco-
onofeHne Unu HeHagnexatwlee
BbIMONTHEHUE 3TUX yKasaHvuZ MOXeT
noeneyb 3a co60 HENCNPaBHO-
CTU, cnocobHbIe CTaTb NPUYNHOWN
BO3HNKHOBEHUA CepPbE3HbIX TPaBM
BMNNIOTb 4O CMEPTHU.

2.1. TpeboBaHus k nepcoHany
O6ayBOYHbBIN NUCTONET AN CyLu-
KM MOXET MPUMEHSATLCS TONBKO
OMbITHBIMM CreuManmMcTamMmm un
NPOVHCTPYKTUPOBAHHBLIM NEPCOHa-
NoM, KOTOpbl€ NOMHOCTbLIO NPOYNU
[aHHOe pPyKOBOACTBO MO 3KCMnya-
TauWM 1 NOHSANKN ero cogepxaHue.
He ncnone3osaTtb 064yBOYHbIV
nMCTONET ANs CYLUKN B COCTOSIHUU
yCTanocTu unu nog AenicTBUeMm
HapKOTUYECKUX CPEACTB, ankorons
UnNnM MegnKaMeHTOoB.

3. NMpumeHeHune

Vcnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUo
O64yBOYHbIV NUCTONET ANSA CYLUKU
CMYXXUT NS YCKOPEHHOMW CYLLKW na-
KOB Ha BogHoW ocHoBe. OTAenbHbIN
064yBOYHbIV NUCTONET ANS CYLUKU
NOAXOAMUT ANS CYLIKM HEGONbLUMX
NOBEPXHOCTEN, TaKMX Kak OBEpPU
UK Kpbifbs, B PYYHOM pEXUME.
[ns cywkn 6onblumx NOBEPXHOCTEN
MOXHO MCMOMb30BaTbh HECKONbKO
064yBOYHbIX MUCTONETOB AN CyLU-
K1 B COYETaHUM CO LUTAaTUBOM.

[pumeHeHne He MO Has3HaYeHUo
[pumeHeHnem He No HasHaYeHuo
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cuYMTaeTCcs UCMornb3oBaHne aaH-
HOro 064yBOYHOro NMUcToneTa aAns
CYLLUKM MaTepuarnoB Ha OCHOBE
pacTBopUTenen.

4. OnucaHue
O6ayBOYHBIN NUCTONET ANS CYLLUKN
MOAKIYAETCH K CETU CXKaToro BO3-
Ayxa nocpeacTBOM COeAVNHUTENb-
Horo Hunnens. CHavana nocTynue-
LM BO3AYX OYMLLAETCH C NOMO-
b0 cuTa. BCTpoeHHbIl perynaTtop
pacxofa Bo3gyxa v NoBOPOTHOE
LUMPOKOCTpPYIHOE comnno obecneyn-
BalOT LiefieHanpaBneHHyo nogady
BO3[yXa Ha NaknpoBaHHY No-
BepxHOCTb. O64yBOYHbLIN NUCTONET
ONS CYLUKN COCTOUT U3 CneayroLwmnx
OCHOBHbIX KOMMOHEHTOB:
m [lepxarens [1-1] ¢ cutom [1-2]
m Pyuka [1-4] c perynaTtopom pac-
xopa sosgyxa [1-3]
m LUnpokocTtpyriHoe conno [1-6]

5. O6bem noctaBku

an

YkasaHue!

CoefuHuTEnNbHbIA HUNNENb
npunaraeTcs TONbKO ANs CTaH-
[apTHOro ncnonHeHus. Ons
BCEX APYrUX UCNOMHEHWN coe-
OVHUTENbHbIA HANMNENb AOMKEH
NPeaoCTaBNSATLCA KIMEHTOM.
[ns nogkntoyeHnst ob6ayBoy-
HOro nucToneTa Ans CyLUK/

k wratmBy SATA dry jet 2 unu
SATA dry jet 2 jumbo TpebyeTcs
coeanHNTENbHbIN HUNNenb SATA
(apT. Ne 6981).

m O6ayBOYHbIN NUCTONET ANS CyLuU-

kn SATA dry jet 2

m Cuto (koMnnekT n3 3 wr.)

m LLnpokocTtpyriHoe conno

m CoegmHUTENbHBIN HAMNENb (ans
CTaHOAPTHOrO UCMOMHEHNS)

6. KoHcTpykuus

[1-1] [HOepxartens dpunetpa

[1-2] Cetyatbii dunbTp (6€3
n306paxeHuns)

[1-3] Perynsartop pacxoga Bo3ay-
xa

[1-4] Pyuka

[1-5] CoeanHuTenbHbIN HUNMENDb

[1-6] LumpokocTpyriHoe conno
(noBopoTHOE)

[1-7] ®opcyHka

7. TexHn4yeckne xapakrepu-
CTUKM

Obo3HavyeHne EavHuua

OnTumansHoe 2,5 bar

n3bbITOYHOE pa-

boyee gaBneHve

Makc pabouee 10,0 bar

130bITOYHOE OaB-

neHve

Makc paboyas 60 °C

Temneparypa

TemnepaTtypa -20°C-80°C

XpaHeHUsi

Pacxop Bo3ayxa 270 NI/min
npu 2,5 bar

8. MNepBbIii BBOA B aKkcnnyaTta-
Luto

lMepen nepsbiM BBOAOM B 3KCNnya-
Tauuio 064yBOYHBIN NUCTONET AN
CyLIKn Heobxoammo cobpaTb.
Mocne pacnakoBku NpoBepUTL Crie-
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ayowme MOMEHTbI:

m O6ayBOYHbIV NUCTONET AN CyLU-
KV MOBPEXAEH.

m [NocTaBka komnneKkTHa (CMm.
rnasy 5).

8.1. YcTaHOBKa LUMPOKOCTPYW-

Horo conna

[na HanpaBneHus cxaToro Bo3ay-

Xa HeO6XO,EWIMO YCTaHOBUTb U Bbl-

POBHSATbL LLUMPOKOCTPYNHOE CONIO.

m HagBuHyTbL LWIMPOKOCTPYIiHOE
conno [2-6] Ha nepeaHee conno
[2-7] o6ayBOYHOrO NUCTONETa
Ans cyLwkv Ao dukcauun.

8.2. YcTaHOBKa coeaMHUTENb-
HOro HUnNnens

RUS PykoBoacteo no akcnnyatauuv SATA dry jet 2

8.3. YcTtaHoBKa cuTa

YkasaHue!

Af

CuTo He NpeaHasHavyeHo ans
OYMCTKU 1 B crlyYae 3arpsi3HeHNs
OHO MOANEXUT 3aMeHe (CM. FnaBy
10).

Cu1TO UMEET CUMMETPUYHYHO KOH-
CTpyKumio. HanpaeneHue ycta-
HOBKM Moboe.

m Boasutb cuto [2-1] B epxatenb
[2-2] oo dumkcaumn.

9. HopmanbHasa akcnnyatauus

A

MpepynpexaeHue!

an

YkasaHue!

CoefuHUTENbHbIA HUNNENb
npunaraeTcs TONbKO ANs CTaH-
[apTHOro ncrnonHeHus. Ons
BCEX APYrUX UCNOMHEHWN coe-
OVHUTENbHbIA HANMNENb AOMKEH
NPeaoCTaBNATLCA KIMEHTOM.
[ns nogkntoyeHnst ob6ayBoy-
HOro nMMcToneTa Ans CyLUK/

k wratmBy SATA dry jet 2 unu
SATA dry jet 2 jumbo TpebyeTcs
coeanHNTENbHbIN HUNNenb SATA
(apT. Ne 6981).

m HaBUHTUTb COeAMHUTENbHBIN
Hunnenos [2-5] Ha wTyuep ang
noaBoJa Bo3gyxa Ha o6ayBou-
HOM MucCTOneTe Ans cyLlku [2-4]
(MomeHT 3aTtskku: 1 Hm).

OnacHocTb B3pbiBa

Mpu ucnonb3oBaHUN Henoaxoas-
LUMX LUNaHroB Ans nogaydn cxa-
TOro BO34yXa MOXET NPOU30HATH
B3pPbIB.

— Mcnonb3oBaTb TONLKO CTOM-
Kne K AEUCTBUIO PaCcTBOPUTENEN,
aHTUCTaTUYeckme, HENOBPEXOEH-
Hbl€ U TEXHUYECKM UCNPaBHbIE
LUNaHr1 Ansa nogadm cxaToro
BO3AyXa, KOTOpblE CMNOCOOHbI Bbl-
[epXxvBaTb OaBreHne He MeHee
10,0 bar , B Te4eHue AnuTensHoro
BPEMEHU N UMEIOT BHYTPEHHWN
anameTp He MeHee 9 mm, Kak,
HanpvMep, BO34YLUHbIN LUnaHr
SATA (apt. Ne 53090).
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A\

OcTopOoXHO!

af

YkasaHue!

Bbixoa 13 cTposi n3-3a 3arpss-
HEeHUs cuta

M3-3a 3arpsA3HeHnii B MOCTynuB-
LIEM BO3JYXE U 13-32 OTIOXEHWIA,
06pa3syoLmnxcs Bo Bpemsl akmpo-
BaHUS, CUTO MOXET 3aCOPUTLCS.
— Cuto HeobxoaMmMo perynspHo
3aMeHsThb.

— Bo Bpems naknpoBaHus 06-
[yBOYHbIV NMUCTOSET AJ1s1 CYLLKN
HeobxoaMMo 3alUNUTUTb OT 3arpss-
HEHWI.

OcTopoxHo!

JAN

Yuwep6b ns-3a nogHATUA Nbinn
Mpu HanpaBneHun cTpym Bo3dyxa
Ha Nomn MOXeT NOAHATLCS Mbifb.
3Ta Mbiflb MOXET NPUBECTU K
3arpsi3HEHNIO NaKMPOBaHHOW Mo-
BEPXHOCTW.

— He HanpaensaTh cTpyto Bo3gyxa
Ha nor.

A\

OcTopoXxHo!

Yuwepb n3-3a HegOCTaTOYHOrO
paccTosiHuA

HepocTtatoyHoe paccTosiHve
mMexay 064yBOYHbLIM MUCTONETOM
ONS CYLUKN U NaKMPOBaHHON Mo-
BEPXHOCTbIO MOXET NpuBecTn K
caOBUry naka.

— Y4uTbiBaTb ONTUMarnbHoe no-
noXxeHune 06,CI,YBO‘-IHOFO nucroneta
AOnAa CyLKW.

VMcnonb3oBathb WTYyLEp AN noga-
YK CKaTOro Bo3ayxa C HapY>XHOM
pe3bboi 1/4“ nnu noaxoasawmi
coeguHuTenbHbIn HUNNenb SATA.
Vcnonb3oBaTtb YMCTbIN CXKaTbIn
BO34yX, MPUMEHSATb, HaNpuUvep,
dunbTp SATA 484 (apT. Ne
92320).

O64yBOYHBIV NUCTONET ANSA CYLUKU
MOXHO NPUMEHSTE NMMBO B py4HOM
pexume, NMBO B COYETAHUU CO
wratmeoM. B o6ounx cnyyasx Heo6-
XOOMMO CreaunTb 3a NPaBUITbHbIM
nonoxeHuem o64yBOYHOroO NNCTO-
neta ons cywku (cm. rmasy 9.1).

9.1. MNMonoxeHne 064yBOYHOrO

nucroneTta onga CyLKu

[nst [OCTWKEHMSA ONTUManbHOro

pesynbTaTta Heo6XoaAMMO y4nTbl-

BaTb criegytoulee

m BbIPOBHSATL LUMPOKOCTPYMHOE
COMNJI0 OTHOCUTESNBHO NaKMpOBaH-
How noBepxHocTu [3-1]/[3-6].

m HanpaBuTb 064yBOYHbIV NUCTO-
NeT ANnsi CYLUKWN Ha NakMpoBaHHYH
NOBEPXHOCTb Mof yriom (onTu-
MarnbHOe paccTtosHue o6ayBKu:
30 cm - 50 cm [3-3]/[3-4], yron:
20° - 40° [3-2]/[3-5])).

9.2. Py4yHon pexum

m [NoBepHyTb perynaTtop pacxoga
Bo3gyxa [1-3] oo ynopa Bnpaso.

m [MogkniounTb 064YBOYHbIN MUCTO-
neT ANns CYLUKN K CETK CXKaToro
BO34yXxa MOCPEeACTBOM COeANHU-
TenbHoro Hunnens [1-5].
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m Bpawatb perynarop pacxoga
BO3yxa BeBO, Noka He byaeTt
HaCTPOEH HEOOXOAMMBIN pacxon
BO3ayXxa.

m [lepxatb 064yBOYHbLIVA NNCTO-
neT Ans CyLWKM B He06XxoaAMMOM
paboyem nonoxeHuwn. Mpu aTom
cneavTb 3a NPaBUIbHLIM pacno-
noxexvewm (cm. rnasy 9.1).

m [Ins 3aBepLueHns obayBku
NOBEPHYTb PErynaTop pacxoa
BO34yXxa 40 ynopa BnNpaso U OT-
COeAMHUTL 064YBOYHbIVA MUCTO-
NneT ANs CyLUKN OT CETU CXKaToro
BO3ayXxa.

9.3. MNMpumeHeHne co WTaTuBoOM

|:E] YkasaHwue!

B gaHHOM pyKOBOACTBE MO 3KC-
nnyaTtauun onucbiBaeTcs npume-
HeHue wraTtmea SATA dry jet 2

C perynvmpyemMbim Mo BbICOTE
KpenneHvem 1 2 o6ayBoYHbIMU
nucToneTamu Ans CyLuku (apT.
Ne 223008). B kavecTtBe anbTep-
HaTUBbI MOXHO TaKXe NUCMornb-
30BaTb Apyrve AONOMHEHWS U
BapuaHTbl NPON3BOACTBA KOM-
naHum SATA. Hanpuwep, wra-
TmB SATA dry jet 2 jumbo (apT. Ne

223503).

m CobpaTb, pa3mMecTuTb 1 BbIPOB-
HATb WTaTus [4-4], [4-9].

m [logkniounTb WTATMB K CeTH
CXaToro Bo3ayxa nocpeacTBOM
coeavHuTenbHoro Hunnens [4-3].

m [ToBepHyTb perynstop pacxoaa
BO34yxa 064yBOYHbIX NUCTONE-
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TOB [NS CyLLUKM [0 yrnopa Bnpaso.

m [NogkniounTb 064YBOYHbIE NK-
crtoneTbl Ana cywku [4-1], [4-8]
K ObICTpOpa3beMHbIM MydTam
[4-2], [4-7] v BbIPOBHATbL NUCTO-
neTol.

m Bpawatbe perynsatop pacxoaa
BO3ayxa 064yBOYHbIX NUCTOMeE-
TOB NS CYLLUKM BMEBO, NOKa He
OyaeT HacTpoeH Heob6xoaNMbIi
pacxof Bo3gyxa.

m [Ins 3aBepLueHns o6ayBKu
NOBEPHYTb PErynsATop pacxoaa
BO3ayxa 064yBOYHbIX NUCTOMeE-
TOB ANs CyLUKM O yrnopa BrnpaBo
N CHATb 06yBOYHbIE NMUCTOME-
Thbl NS CYLLKW CO LUTaTUBa Unu
OTCOEAMHUTbL LUTATMB OT CETU
cxaToro Bosayxa.

10. TexHu4eckoe obcnyxusa-
HUe 1 yxon

A MpepynpexaeHne!

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUSA U3-
3a 0TCOEANHEHUS KOMMNOHEHTOB
Bo Bpems BbInonHeHusi paboT no
TEXHUYECKOMY 06Cny>XMBaHUIO
06ayBoYHOro NUcToneTa ans
CYLLKW, MOAKITIOYEHHOIO K CETH
CKaToro Bo3gyxa, BO3MOXHO HEO-
XngaHHoe oTcoeaVHeHWe KOMMNo-
HEHTOB.

— [Nepen BbINOMHEHMEM MOBbLIX
paboT no TexHu4yeckomy obcrny-
XKMBaHUIO OTCOEAMHATL 064YBOY-
HbIA NUCTONET ANS CYLUKW OT CEeTU
cKaToro Bo3gyxa.

[ns pemoHTa npegnaratoTcs 3a-
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nyactu (cm. rnasy 13).

10.1. 3ameHa WNPOKOCTPYHHO-
ro conna

[leMOHTaX LUIMPOKOCTPYNHOrO CO-

nna

m CHATb LUMPOKOCTPYMHOE COMMo
[2-6] c nepegHero conna [2-7]
064yBOYHOrO nNMcToneTa Ans
CYLUKM.

YcTaHoBKa HOBOTO LLUMPOKOCTPYW-

Horo conna

m HagBuHYTbL LUIMPOKOCTPYIiHOE
conno [2-6] Ha nepeaHee conno
[2-7] o6ayBOYHOrO NUCcTONneTa
ANs cyLwku go dmkcaumu.

10.2. 3ameHa coeguMHUTENbHO-
ro Hunnens

[leMOoHTax coeMHUTENBHOIO HU-

nnens

m OTBUHTUTb COEAUHUTENbHbIV
Hunnens [2-5] oT wTyuepa Ans
noaBoJa Bo3gyxa Ha o6ayBou-
HOM nucToneTe Ans cyLwkn [2-4].

YcTaHoBKa HOBOrO COEANHUTENBHO-

ro HuNnensi

m HaBUHTUTb COeANHUTENbHbIN
Hunnens [2-5] Ha wTyuep ang
noaBoJa Bo3gyxa Ha o6ayBou-
HOM MucTOneTe Ans CyLlku [2-4]
(MomeHT 3aTtskku: 1 Hm).

10.3. 3ameHa cuta

M3BneuveHue cuta
m VI3BnekuTe cuto [2-1] u3 gepxa-
Tens [2-2].

YcTaHoBKa HOBOro cuTa

YkasaHue!

af

C1TO UMEET CUMMETPUYHYHO KOH-
CTpyKkumio. HanpaeneHue ycta-
HOBKM Mtoboe.

m Baasutb cuto [2-1] B fepxaTtenb
[2-2].

10.4. 3ameHa gepxartens

[emoHTax gepxarens

m CHaTb gepxaTtens [2-2] ¢ 3aa-
Hero conna [2-3] 06ayBOYHOro
nucToneTa Ans CyLUKu.

YcTaHoBKa HOBOro AepxaTens

m HagBuHyTb aepxarens [2-2] Ha
3agHee conno [2-3] 064yBOYHOroO
nucToneTa Ans CyLUKu.

10.5. OumcTtka 064yBOYHOrO
nnucToneTa Ansa CyLKu

OcTopOoXHO!

JAN

lMoBpexaeHne nucTtoneta ns-3a
HenpaBUNbHOW OYUCTKN
Morpy>xeHne B pacTBOpUTENb UNN
MoloLLee CPeaCTBO UMM OYUCTKA C
MOMOLLIbIO YNIbTPa3BYKOBOIO Npu-
6opa MoryT NnpuBeCTH Kk NoBpe-
»XaeHuto 064yBOYHOro nucToneTa
ANs CYLLKW.

— He nomeluaTtb 064yBOYHbIN
nMMCTONET ANS CYLLUKN B pacTBOPU-
Tenb MW MOtoLLEE CPEeACTBO.

— He oumnwwaTtb 064yBOYHbIN
MMCTONET ANS CYLUKN C NMOMOLLbIO
yNbTPa3ByKOBOro npnbopa.
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AR

YkasaHue!

O64yBOYHBIV NMCTONET ANSA CyLU-
Ku 3arpsisHseTcs 0cobeHHO ObICT-
po B TOM crly4ae, ecnv Bo BpeMs
NaKkMpoBaHWS OH He 3aLluLLEeH OT
3arpsA3HeHNiA.

YkasaHue!

(1

Cuto He npeaHasHayYyeHo ansa
OYNCTKN U B Clly4dae 3arpAa3HeHund
noanexuTt 3aMmeHe (CM. rma-

By 10.3).

m Ounctnte 064yBOYHBIN NUCTONET
ONS CYLUKU CHapYXu C MOMOLLbO
TKaHW, NPONUTaHHON MOMLLUM
cpencTBoMm.

11. HencnpasHocTu

B tabnuue Hwke onncaHbl Heu-
CNPaBHOCTU, NPUYMHBI NX BO3-
HWKHOBEHWSI U COOTBETCTBYIOLNE
Mepbl MO YCTPaHEHUIO.

Ecnn HencnpaBHOCTU HEBO3MOXHO
YCTPaHWTb C NMOMOLLIbIO OMUCAHHbIX
Mep, oTnpaBbTe 064YBOYHbIV M-
CTOneT ANS CYLLKN B CEPBUCHbIN
otaen komnanum SATA. (Agpec cwm.
B rmaee 12).

Hen- Mpuynna |Cnocob

crnpas- yCcTpaHe-

HOCTb HUaA

HepasHo- | Cuto 3awme-

MEpHbIA | 3arpsi3He- |HUTb

NOTOK HoO. cuTo.

BO3ayxa.

Cnabbin

MoTOK

BO3ayxa.

Yactmybl | OTcyT- Ycra-

rpsi3v Ha | CTBYeT HOBUTb

nakvpo- | cuto. CUTO.

BaHHOM Bo3gyx Wcnonb-

noBepx- | sarpsia- 30BaThb

HOCTW. HeH. unbTp
SATA
484.

12. CepBucHas cnyxba
anHa,CI,J'Ie)KHOCTVI, 3an4yacTtn n Tex-
HUYECKYH NOMOLLb Bbl nony4yuTe

Yy Ballero noctasLinka npoaykuunmn
dupmbl SATA.
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13. 3anyacTu
13.1. SATA dry jet 2

Apt. |O603HayeHune Kon-Bo
Ne
[1-1] [222232|0epxaTtens hunbTpa 1 wrT.
[1-2] [222125|Cuto ans SATA dry jet 2, ynakoBka ¢ 10 |1 KOoMnnekT.
LUT.
[1-5] (6981 |CoeanHUTENbHBIA HUMNENb 5 wr.
[1-6] (223834 |LLnpokocTpynHoe conso 1 wr.
13.2. WraTtus SATA dry jet 2
Apt. |O6o3HauyeHue Kon-Bo
Ne
[4-5] [83840 |OnopHas cTolvika 1 KOMNNexT.
[4-4], |86165 [KomnnekT ans nepeobopynoBaHus 1 wr.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] (123786 |KpecTtoBuHa 1 wr.
- 84145 |YanuHutens wratuea ok. 1,2 M (He no- |1 wr.
Ka3aH)
- 84145 |YpnuHuTenb wrtaTtnea ansa 3-ro o6aysoy- (1 wr.
HOro nucToneTa Ans CyLKW (He nokasaH)
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Las forst!

A®

Las igenom hela den har bruksan-
visningen noga fore idrifttagandet.
Beakta s&kerhets- och riskanvis-
ningarna!

Forvara alltid den har bruksanvis-
ningen nara produkten eller pa en
plats som alla kommer at!

1. Allman information

Den har bruksanvisningen inne-
haller viktig information om hur
SATA dry jet 2, nedan kallad blas-
pistol, fungerar. Har beskrivs dven
anvandning, skoétsel, underhall och
rengoring samt hur stérningar at-
gardas.

1.1. Malgrupper
Denna bruksanvisning ar avsedd
for

Bruksanvisning till SATA dry jet 2

m Specialister inom malnings- och
lackeringsyrket

m Utbildad personal for lackerings-
arbeten inom industri- och hant-
verksverksamheter

1.2. Arbetarskydd

Folj principiellt de allmanna och de
nationella olycksfallsférebyggande
foreskrifterna samt de aktuella
skyddsanvisningarna for verkstader
och foretag.

1.3. Reserv-, tillbehors- och
slitagedelar

Anvand principiellt bara reservdelar,
tillbehdr och slitdelar i original fran
SATA. Tillbeh6ér som inte levererats
av SATA ar inte kontrollerade och
darfor inte godkanda. SATA tar
inget ansvar for skador som upp-
statt pa grund av att reservdelar,
tillbehdr och slitdelar som inte ar
godkanda har anvants.

1.4. Garanti och

ansvar

SATA:s allmanna affarsvillkor och
eventuella ytterligare avtalade vill-
kor samt de lokalt gallande lagarna
galler.

SATA ansvarar inte vid

m Ignorering av bruksanvisningen

m Anvandning av icke utbildad
personal

m Icke bestdmmelseenlig anvand-
ning av produkten

m Icke anvandande av den person-
liga skyddsutrustningen

m Icke anvéndande av tillbehors-

(@)

[S] Bruksanvisning | svensk
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och reservdelar i original

m Egenmaktiga ombyggnader eller
tekniska férandringar

m Naturlig nétning/slitage

m Stotbelastning icke typisk for drift

m Otillatna monterings- och demon-
teringsarbeten

2. Sakerhetsanvisningar

Las och iaktta samtliga féljande
listade upplysningar. Ignorering av
eller felaktigt iakttagande kan leda
till funktionsstérningar eller svara
skador samt férorsaka dodsfall.

2.1. Krav pa personalen
Endast erfarna fackman och utbil-
dad personal som har last och for-
statt hela den har bruksanvisningen
far anvanda blaspistolen. Anvand
inte blaspistolen vid trétthet eller
under paverkan av droger, alkohol
eller mediciner.

3. Anvandning

Avsedd anvandning

Blaspistolen ar avsedd for snab-
bare torkning av vattenbaserade
lacker. En blaspistol kan anvandas
i manuell drift for att torka sma ytor,
exempelvis dorrar eller skarmar.
Flera blaspistoler kan anvandas for
att torka stora ytor i stativdrift.

Icke avsedd anvdndning
Blaspistolen ar inte avsedd for tork-
ning av lésningsmedelsbaserade
produkter.

4. Beskrivning

Blaspistolen ansluts till trycklufts-

natet via en anslutningsnippel. Den

insugna luften rengdrs forst med

hjalp av en sil. Den integrerade luft-

mangdsregulatorn och det vridbara

munstycket for bred strale majliggor

ett riktat fldde av insugen luft mot

den lackerade ytan. Blaspistolen

bestar av huvudbestandsdelarna:

m Filterhallare [1-1] med sil [1-2]

m Handtag [1-4] med luftmangdsre-
gulator [1-3]

m Munstycke for bred strale [1-6]

5. Leveransomfattning

(1

Anslutningsnippeln finns bara i
standardutférandet. | alla andra
utféranden maste anslutningsnip-
peln tillhandahallas av kunden.
Det kravs en SATA anslutnings-
nippel (artikelnr 6981) for att
kunna ansluta blaspistolen till

ett SATA dry jet 2-stativ eller ett
SATA dry jet 2-stativ jumbo.

m Blaspistol SATA dry jet 2

m Sil (sats med 3 stycken)

m Munstycke for bred strale

m Anslutningsnippel (vid standard-
utférande)

Tips!

6. Konstruktion

[1-1] Filterhallare

[1-2] Sil (syns inte)

[1-3] Luftmangdsregulator
[1-4] Handtag

[1-5]
[1-6]

Anslutningsnippel
Munstycke for bred strale
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8.2. Montering av anslut-
ningsnippel

Af

Tips!

(vridbart)

[1-7] Munstycke

7. Tekniska data

Bendamning Enhet

Optimalt driftéver- 2.5 bar

tryck

Max. driftéver- 10.0 bar

tryck

Max. drifttempe- 60 °C

ratur

Lagringstempe- [-20°C-80°C

ratur

Luftférbrukning 270 NI/min
pa 2.5 bar

Anslutningsnippeln finns bara i
standardutférandet. | alla andra
utféranden maste anslutningsnip-
peln tillhandahallas av kunden.
Det kravs en SATA anslutnings-
nippel (artikelnr 6981) for att
kunna ansluta blaspistolen till

ett SATA dry jet 2 -stativ eller ett
SATA dry jet 2 -stativ jumbo.

8. Forsta idrifttagandet

Blaspistolen maste monteras infor

det forsta idrifttagandet.

Kontrollera foljande efter uppack-

ning:

m Om blaspistolen ar skadad.

m Om leveransen ar fullstandig (se
kapitel 5).

8.1. Montering av munstycke

for bred strale

Munstycket for bred strale maste

vara monterat och injusterat for att

man ska kunna styra blasluften.

m Skjut pa munstycket for bred
strale [2-6] pa blaspistolens
framre munstycke [2-7], tills att
det hakar fast.

m Skruva fast anslutningsnippeln
[2-5] pa blaspistolens luftanslut-
ning [2-4] (vridmoment: 1 Nm).

8.3. Montering av sil

an

Tips!

Silen ar inte avsedd for reng6ring
och den maste bytas ut, om den
blivit smutsig (se kapitel 10).
Silen ar symmetriskt konstruerad.

Monteringsriktningen ar valfri.

m Tryck in en sil [2-1] i filterhallaren
[2-2], tills att den hakar fast.

S
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9. Reglerdrift

Varning!

A

A\

Se upp!

Explosionsrisk

Explosioner kan intraffa, om man
anvander olampliga trycklufts-
slangar.

— Anvand bara Idsningsme-
delsbestandiga, antistatiska,
oskadade, tekniskt felfria tryck-
luftsslangar med kontinuerlig
tryckhallfasthet pa minst 10.0 bar ,
invandig diameter pa minst 9 mm,
exempelvis SATA luftslang (arti-
kelnr 53090).

Skador pa grund av for litet
avstand

Har blaspistolen ett for litet av-
stand mot den lackerade ytan,
kan lacket forskjutas.

— Beakta den optimala injuste-
ringen av blaspistolen.

Tips!

(T3]

JAN

Se upp!

Funktionsforlust vid smutsig
sil

Silen kan sattas igen pa grund av
smuts i den insugna luften och
avlagringar under lackeringsfor-
loppet.

— Byt silen med jamna mellan-
rum.

— Skydda blaspistolen mot smuts
under lackeringsforloppet.

Anvand en tryckluftsanslutning
med en 1/4” utvandig ganga eller
en passande SATA anslutnings-
nippel.

Anvand ren tryckluft, exempelvis
med hjalp av ett SATA filter 484
(artikelnr 92320).

Se upp!

JAN

Skador pa grund av uppvirv-
lat damm

Damm kan virvlas upp, om man
riktar luftstralen mot golvet. Dam-
met kan leda till att den lackerade
ytan férorenas.

— Blas inte mot golvet.

Blaspistolen kan anvandas an-
tingen i manuell drift eller i stativ-
drift. Var noga med injusteringen av
blaspistolen i bada driftiagena (se
kapitel 9.1).

9.1. Blaspistolens injustering
Beakta foljande punkter for ett opti-
malt resultat:

m Justera in munstycket for bred
strale mot den lackerade ytan
[3-11/[3-6].

m Justera in blaspistolen lutande
mot den lackerade ytan (opti-
malt blasavstand: 30 cm — 50
cm [3-3]/[3-4], vinkel: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Manuell drift

m Vrid luftmangdsregulatorn [1-3] at
hoger till anslaget.



m Anslut blaspistolen till trycklufts-
natet via anslutningsnippeln
[1-5].

m Vrid luftmangdsregulatorn at van-
ster, tills att det 6dnskade luftflodet
har stéllts in.

m Hall blaspistolen i den 6nskade
arbetspositionen. Var noga med
injusteringen (se kapitel 9.1).

m Vrid luftmangdsregulatorn at
hoger till anslaget och lossa blas-
pistolen fran tryckluftsnatet for att
avsluta blasningen.

9.3. Stativdrift

Bruksanvisning till SATA dry jet 2

m Vrid blaspistolens luftmangds-
regulator at hoger till anslaget
for att avsluta blasningen och ta
sedan antingen bort blaspistolen
fran stativet eller lossa stativet
fran tryckluftsnatet.

10. Underhall och skotsel

A

Varning!

AR

Tips!

Den har bruksanvisningen
beskriver anvandningen av
SATA dry jet 2-stativet med en

i hojdled stallbar hallare och 2
blaspistoler (artikelnr 223008).
Som alternativ kan &ven alla
andra utvidgningar och varianter
fran SATA anvandas, exempelvis
SATA dry jet 2-stativ jumbo (arti-
kelnr 223503).

Risk for personskador pa
grund av komponenter som
lossar

Komponenter kan plétsligt lossa
vid underhallsarbeten pa blas-
pistolen, om den &r ansluten till
tryckluftsnatet.

— Lossa blaspistolen fran tryck-
luftsnatet infor alla underhallsar-
beten.

m Satt upp, positionera och justera
in stativet [4-4], [4-9].

m Anslut stativet till tryckluftsnatet
via anslutningsnippeln [4-3].

m Vrid blaspistolens luftmangdsre-
gulator at hoger till anslaget.

m Anslut och justera in blaspistolen
[4-1], [4-8] med hjalp av snhabb-
kopplingarna [4-2], [4-7].

m Vrid blaspistolens luftmangds-
regulator at vanster, tills att det
onskade luftflédet har stallts in.

Det finns reservdelar att bestalla for
reparationsarbeten (se kapitel 13).

10.1. Byte av munstycke for
bred strale

Borttagning av munstycke for

bred strale

m Dra av munstycket for bred strale
[2-6] fran det andra munstycket
[2-7] pa blaspistolen.

Isattning av nytt munstycke for

bred strale

m Skjut pa munstycket for bred
strale [2-6] pa blaspistolens
framre munstycke [2-7], tills att
det hakar fast.

S
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10.2. Byte av anslutningsnip-

pel

Borttagning av anslutningsnippel

m Skruva av anslutningsnippeln
[2-5] pa blaspistolens luftanslut-
ning [2-4].

Isattning av en ny anslutnings-

nippel

m Skruva fast anslutningsnippeln
[2-5] pa blaspistolens luftanslut-
ning [2-4] (vridmoment: 1 Nm).

10.3. Byte av sil

Borttagning av sil
m Ta ut filen [2-1] ur filterhallaren
[2-2].

Isattning av ny sil

1y

Tips!

Silen ar symmetriskt konstruerad.

Monteringsriktningen ar valfri.

m Tryck in silen [2-1] i filterhallaren
[2-2].

10.4. Byte av filterhallare

Borttagning av filterhallare

m Dra av filterhallaren [2-2] fran
det bakre munstycket [2-3] pa
blaspistolen.

Isattning av en ny filterhallare

m Skjut pa filterhallaren [2-2] pa
det bakre munstycket [2-3] pa
blaspistolen.

10.5. Rengoring av blaspistol

Se upp!

A\

Apparatskador pa grund av
felaktig rengoring
Neddoppning i I6snings- eller
rengdringsmedel eller rengéring
i en ultraljudsapparat kan skada
blaspistolen.

— Lagg inte blaspistolen i 10s-
nings- eller rengdringsmedel.
— Rengor inte blaspistolen i en
ultraljudsapparat.

(T3]

Tips!

Blaspistolen blir valdigt snabbt
smutsig, om den inte skyddas mot
féroreningar under lackeringsfor-
loppet.

(1

Tips!

Silen ar inte avsedd fér rengéring
och den maste bytas ut, om den
blivit smutsig (se kapitel 10.3).

m Rengor utsidan pa blaspistolen
med en rengdringsduk indrankt i
rengdringsmedel.

11. Storningar

| foljande tabell finns storningar,
dess orsaker och motsvarande
atgarder for att avhjalpa dem.
Sand blaspistolen till kundtjansten
pa SATA, om stérningarna inte kan
atgardas med hjalp av tabellen (for
adress, se kapitel 12).



Fel Orsak Atgird
Luftflédet |Silen ar |Byt silen.
ar oregel- | smutsig.

bundet.

Luftflodet

ar svagt.

Det finns | Silen Sattien
smutspar- | saknas. |sil.

tiklar Luften ar |Anvand
paden |fororenad. |ett SATA
lackerade filter 484.
ytan.

12. Kundtjanst
Tillboehor, reservdelar och teknisk
support kan du fa av din SATA-

aterforsaljare.

Bruksanvisning till SATA dry jet2 =S
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13. Reservdelar
13.1. SATA dry jet 2

inte)

Arti- |[Benamning Antal
kelnr
[1-1]1 |222232 |Filterhallare 1 st.
[1-2] |222125|Sil for SATA dry jet 2, forpackning med 10 |1 sats
stycken
[1-5] [6981 |Anslutningsnippel 5 st.
[1-6] |223834 |Munstycke for bred strale 1 st.
13.2. SATA dry jet 2-stativ
Arti- |Benamning Antal
kelnr
[4-5] |83840 |Stodfot 1 sats
[4-4], [86165 |Ombestyckningssats 1 st.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] |[123786 |Korsstycke 1 st.
- 84145 |Stativforlangning cirka 1,2 m (syns inte) |1 st.
- 84145 |Stativforlangning for 3 blaspistoler (syns |1 st.
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A @ Preberite najprej!

Pred uporabo skrbno in v celoti
preberite to navodilo za obratova-
nje. Upostevajte varnostne napot-
ke in opozorila na nevarnosti!

To navodilo za obratovanje vedno
hranite skupaj z izdelkom ali na
mestu, ki je vedno dostopno vsem!

1. Splos$ne informacije
Navodilo za obratovanje vsebuje
pomembne informacije za obra-
tovanje naprave SATAdry jet 2, v
nadaljevanju imenovane pistola za
suSenje. Prav tako bodo opisane
dejavnosti, kot so uporaba, nega,
vzdrZevanje, CiS€enje in odpravlja-
nje moten;.

1.1. Ciljna skupina

Ta navodila za uporabo so predvi-

dena za

m strokovnjake za pleskanje in
lakiranje,

m Solano osebje za lakiranje v indu-
strijskih obratih in delavnicah.

1.2. Preprecevanje nesrec
Poleg splosno in krajevno veljavnih
predpisov za prepre€evanje nesre¢
je treba upoSstevati Se ustrezna
varnostna navodila za delavnico ter
varstvo pri delu.

1.3. Nadomestni deli, pribor
in obrabni deli

V splo$nem se smejo uporabljati
samo originalni nadomestni deli,
pribor in deli, podvrzeni obrabi,
podjetja SATA. Pribor, ki ni do-
bavljen s strani podjetja SATA, ni
preverjen in zato ni dovoljen. Za
Skodo, ki nastane zaradi uporabe
nedovoljenih nadomestnih delov,
pribora in delov, podvrzenih obrabi,
SATA ne prevzema odgovornosti.

1.4. Garancija in

jamstvo

Veljajo Splosni poslovni pogoji
podjetja SATA ter morebitni dodatni
pogodbeni dogovori ter posamezno
veljavni zakoni.

Podjetje SATA ni odgovorno pri

m neupostevanju navodil za upo-
rabo

m uporabi neSolanega osebja

m nenamenski uporabi izdelka

m neuporabi osebne za&citne

)

[S1] Navodilo za obratovanije | slovenski
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opreme

m neuporabi originalnega pribora in
nadomestnih delov

m samovoljnih predelavah ali teh-
ni¢nih spremembah

m naravni obrabi

m obremenitvi zaradi udarcey, ki je
tipiéna za uporabo

m nedopustni montazi in demontazi

2. Varnostni napotki

Prebrati in upo$tevati je treba vse
napotke v nadaljevanju. Neuposte-
vanje ali nepravilno upostevanje
lahko povzro€i motnje delovanja ali
hude poskodbe, vse do smrti.

2.1. Zahteve glede osebja
Pistolo za su$enje smejo upora-
bljati samo izkuSeni strokovnjaki in
usposobljene osebe, ki so v celoti
prebrali in razumeli to navodilo za
obratovanje. PiStole za suSenje ne
uporabljajte, €e ste utrujeni ali pod
vplivom mamil, alkohola ali zdravil.

3. Uporaba

Uporaba v skladu z namembno-
stjo

Pistolo za su$enje je namenjena
za prisilno suenje lakov na vodni
osnovi. Ena sama pistola za suse-
nje je primerna za ro¢no uporabo
za su8enje manjsih povrsin, kot so
vrata ali blatniki. Za suSenje vecjih
povrsin se lahko uporablja ve¢
pistol za sudenje, ki se pritrdijo na
primerno stojalo.

Uporaba, ki ni v skladu s predvi-
deno uporabo

Uporaba, ki ni v skladu s predvide-
no uporabo, je suSenje materialov
na osnovi topil.

4. Opis
Pistola za suSenje prikljucite na
omrezje za stisnjen zrak prek pri-
kljuénega nastavka. Vsesani zrak
se najprej odisti skozi sito. Integri-
ran regulator pretoka zraka in vrtlji-
va Soba za Sirok curek omogocata
usmerjen tok vsesanega zraka na
lakirano povrsino. Pistola za su-
Senje je sestavljena iz naslednjih
glavnih delov:
m Nosilec filtra [1-1] s sitom [1-2]
m Drzaj [1-4] z regulatorjem pretoka
zraka [1-3]
m Soba za Sirok curek [1-6]

5. Obseg dobave

(1

Prikljuéni nastavek je pri stan-
dardni izvedbi prilozen. Pri vseh
ostalih izvedbah mora prikljuéni
nastavek priskrbeti kupec. Za
prikljucitev piStole za suSenje na
stojalo SATA dry jet 2 ali jum-

bo stojalo SATA dry jet 2 potrebu-
jete prikljuéni nastavek SATA (st.
art. 6981).

m PiStola za suSenje SATA dry jet 2

m Sito (garnitura - 3 kosi)

m Soba za Sirok curek

m Prikljuéni nastavek (pri standardni
izvedbi)

6. Sestava
[1-1] Nosilec filtra

Napotek!
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8.2. Montaza prikljucnega
nastavka

Af

Napotek!

[1-2] Sito (ni vodno)

[1-3] Regulator pretoka zraka
[1-4] Drzaj

[1-5] PrikljuCni nastavek

[1-6] Soba za Sirok curek (vrtljiva)
[1-7] Soba

7. Tehnié¢ni podatki

Naziv Enota
Optimalni obrato- 2.5 bar
valni tlak

Maks. obratovalni 10.0 bar
tlak

Maks. obratoval- 60 °C

na temperatura

Prikljuéni nastavek je pri stan-
dardni izvedbi prilozen. Pri vseh
ostalih izvedbah mora prikljucni
nastavek priskrbeti kupec. Za
prikljucitev piStole za suSenje na
stojalo SATA dry jet 2 ali jum-

bo stojalo SATA dry jet 2 potrebu-
jete prikljuéni nastavek SATA (st.
art. 6981).

Temperatura skla- |-20 °C — 80 °C
diS¢enja

Poraba stisnjene- 270 NI/min

ga zraka pri 2.5 bar

8. Prvi zagon

Pred prvo uporabo pistole za suSe-

nje jo je treba zmontirati.

Po razpakiranju je treba preveriti

m Ali je piStola za suSenje poSko-
dovana.

m Ali ste prejeli celoten obseg do-
bave (glej poglavje 5).

8.1. Montaza Sobe za Sirok

curek

Za usmerjanje izpihanega zraka je

treba zmontirati in usmeriti Sobo za

Sirok curek.

m Sobo za $irok curek [2-6] na-
taknite na sprednjo Sobo [2-7]
pistole za suSenje, dokler se ne
zaskodi.

m Prikljuéni nastavek [2-5] privijte
na prikljucek za stisnjen zrak na
pistoli za suSenje [2-4] (Zatezni
moment: 1 Nm).

8.3. Montaza sita

an

Napotek!

Sita ni mogoce odistiti in ga je
treba zamenijati, ko je umazano
(glej poglavje 10).

Sito je zasnovano simetriéno.
Smer vgradnje je poljubna.

m Sito [2-1] vtisnite v nosilec filtra
[2-2], dokler se ne zaskodi.
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9. Regulacijski nacin

Opozorilo!

A

Nevarnost eksplozije

Pri uporabi neustreznih cevi za
oskrbo s stisnjenim zrakom obsta-
ja nevarnost eksplozije.

— Uporabljajte samo cevi za
stisnjen zrak, ki so odporne na
topila, delujejo antistatiCno in so
neposkodovane ter v tehni¢no
brezhibnem stanju. Trajna tlacna
trdnost mora biti najmanj 10.0
bar , notranji premer najmanj 9
mm, na primer cev za stisnjen
zrak SATA (St. art. 53090).

JAN

Pozor!

lzguba funkcionalnosti zaradi
umazanosti sita

Zaradi necisto€ v vsesanem zraku
in zaradi delcev, nanesenih med
lakiranjem, se sito lahko zamasi.
— Sito v rednih intervalih zame-
njajte.

— Pri postopku lakiranja zascitite
piStolo za suSenje pred necisto-
cami.

Pozor!

JAN

Skoda zaradi dvigovanja pra-
hu

Ce je iztekajogi zrak usmerjen
proti tlom, lahko pride do dvigova-
nja prahu. Ta prah lahko povzro€a
necistoce na lakirani povrsini.

— Ne pihajte v smeri proti tlom.

A\

Pozor!

Skoda zaradi premajhne raz-
dalje

Premajhna razdalja med pistolo
za susSenje in lakirano povrsino
lahko povzroci premikanje laka.
— Upostevajte optimalno usmeri-
tev piStole za susSenje.

Napotek!

(T3]

Uporabite prikljuéek za stisnjen
zrak z zunanjim navojem 1/4 ali
ustrezni prikljuéni nastavek SATA.
Uporabljajte Cist stisnjen zrak.
Uporabite na primer filter SATA
484 (St. art. 92320).

Pistolo za su$enje lahko uporabite

pri roénem delu ali pa pri obrato-

vanju na stojalu. Pri obeh nacinih

uporabe pazite na pravilno usmeri-

tev pistole za susenje (glej poglav-

e 9.1).

9.1. Usmeritev pistole za su-

Senje

Da bi dosegli optimalen ucinek,

upoStevajte naslednje tocke

m Sobo za Sirok curek usmerite
proti lakirani povrsini [3-1]/[3-6].

m Pistolo za suSenje usmerite
poSevno na lakirano povrsino
(optimalna razdalja: 30 cm — 50
cm [3-3]/[3-4], Kot: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Ro¢na uporaba

m Zavrtite regulator pretoka zraka
[1-3] v desno do naslona.
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m Prikljucite pistolo za suSenje s
pomocjo priklju€nega nastavka
[1-5] na omreZje za stisnjen zrak.

m Regulator pretoka zraka zavrtite
v levo, dokler ni dosezen zeleni
pretok zraka.

m Pistolo za suSenje drzite v
Zelenem polozaju. Pri tem pazite
na pravilno usmerjenost (glej
poglavje 9.1).

m Ko Zelite zaklju€iti s suSenjem,
zavrtite regulator pretoka zraka
v desno do naslona in odklopite
piStolo za suSenje od omreZja za
stisnjen zrak.

9.3. Obratovanje na stojalu

AR

To navodilo za obratovanje opisu-
je uporabo stojala SATA dry jet 2
s po viSini nastavljivim drzalom

in 2 piStolama za suSenje (t. art.
223008). Alternativno se lahko
uporabljajo tudi druge razsiritve
in razliCice proizvajalca SATA. Na
primer SATA dry jet 2 stojalo jum-

Napotek!

in ju poravnaijte.

m Regulatorja pretoka zraka na pi-
Stolah za suSenje zavrtite v levo,
dokler ni dosezen Zeleni pretok
zraka.

m Ko Zelite zaklju€iti s suSenjem,
zavrtite regulatorja pretoka zraka
pistol za suSenje v desno do na-
slona in snemite pistoli za suse-
nje s stojala oz. odklopite stojalo
od omreZja za stisnjen zrak.

10. Vzdrzevanje in nega

A

Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi
razstavljivih sestavnih delov
Pri vzdrzevalnih delih na pistoli za
susSenje, kjer je prisotna povezava
z omrezjem za stisnjen zrak, se
lahko sestavni deli nepri¢akovano
razstavijo.

— Pred vsakim vzdrzevanjem
odklopite pistolo za suSenje od

bo (&t. art. 223503).

m Sestavite stojalo, ga postavite na
svoje mesto in ustrezno poravnaj-
te [4-4], [4-9].

m Prikljucite stojalo s pomocjo
prikljuénega nastavka [4-3] na
omrezje za stisnjen zrak.

m Zavrtite regulatorja pretoka zraka
pistol za suSenje v desno do
naslona.

m Pistoli za susenje [4-1], [4-8] pri-
klju€ite na hitri spojki [4-2], [4-7]

omreZja za stisnjen zrak.

Za popravila so na voljo nadome-
stni deli (glej poglavje 13).

10.1. Menjava Sobe za Sirok
curek

Snemite Sobo za Sirok curek

m Snemite Sobo za Sirok curek [2-6]

s sprednje Sobe [2-7] na pistoli
za susenje.

Namestite novo Sobo za Sirok

curek

m Sobo za $irok curek [2-6] na-
taknite na sprednjo Sobo [2-7]
piStole za suSenje, dokler se ne
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zaskodi.

10.2. Menjava prikljuénega

nastavka

Odstranjevanje prikljuénega na-

stavka

m Prikljuéni nastavek [2-5] odvijte
iz prikljucka za stisnjen zrak na
pistoli za susenje [2-4].

Vstavite nov prikljuéni nastavek

m Prikljuéni nastavek [2-5] privijte
na prikljucek za stisnjen zrak na
pistoli za susenje [2-4] (Zatezni
moment: 1 Nm).

10.3. Menjava sita

Odstranjevanje sita
m Sito [2-1] odstranite iz nosilca
filtra [2-2].

Vstavite novo sito

10.5. Ciséenje pistole za su-
Senje

AR

Napotek!

Sito je zasnovano simetriéno.
Smer vgradnje je poljubna.

m Sito [2-1] vtisnite v nosilec filtra
[2-2].

10.4. Menjava nosilca filtra

Odstranjevanje nosilca filtra

m Nosilec filtra [2-2] povlecite iz
zadnje Sobe [2-3] na pistoli za
susenje.

Vstavite nov nosilec filtra

m Nosilec filtra [2-2] nataknite na
zadnjo Sobo [2-3] na pistoli za
susenje.

Pozor!

A\

Nevarnost poskodb naprave
zaradi neprimernega ¢iS€enja
S potapljanjem v topila ali Cistila
ali ¢is€enje v ultrazvocnih Eistilnih
napravah lahko pistolo za suSenje
poskodujete.

— Pistole za susenje ne potapljaj-
te v topila ali Cistila.

— Pistole za susenje ne Cistite v
napravah za ultrazvocno CiS¢enje.

Napotek!

(T3]

Pistola za suSenje se Se posebej
hitro onesnazi, ¢e med postopkom
lakiranja ni zas¢itena pred neci-
stoCami.

Napotek!

(1

Sita ni mogoce odistiti in ga je
treba zamenjati, ko je umazano

(glej poglavje 10.3).

m Zunanjost pistole za su$enje oci-
stite s krpo, namoceno s Cistilom.

11. Motnje

V tabeli v nadaljevanju so opisane
motnje, njihov vzrok in ustrezna
reSitev za odpravo motnje.

Ce dologene motnje ne morete
odpraviti z opisanimi ukrepi za re-
Sevanje, posljite pistolo za susenje
servisni sluzbi podjetja SATA. (Za
naslov glejte poglavje 12).
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Motnja |Vzrok Odpra-
val/po-
mo¢

Pretok Sito za- Zame-

zraka maseno. |njajte

neenako- sito.
meren.

Nizek

pretok

zraka.

Delci Sito ni Vstavite

umazanije | vgrajeno. |sito.

na lakirani | Zrak one- | Uporabite

povrSini. [snazen. |filter SATA
484.

12. Servisna sluzba

Pribor, nadomestne dele in tehnic¢-

no pomoc¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.
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13. Nadomestni deli
13.1. SATA dry jet 2

St. Naziv Stevilo
izd.

[1-1]1 |222232 |Nosilec filtra 1

[1-2] [222125|Sito za SATA dry jet 2, Garnitura 10 kosov|1 garnitura.

[1-5] [6981 |Prikljucni nastavek 5

[1-6] |223834|Soba za $irok curek 1

13.2. Stojalo SATA dry jet 2
St. Naziv Stevilo
izd.

[4-5] |[83840 |Podstavek 1 garnitura.

[4-4], |86165 |Garnitura za spreminjanje opreme
[4'6]1
[4-7]

1

[4-9] |123786 |Krizni del

- 84145 |[Podaljsek stojala pribl. 1,2 m (ni viden)

—_

- 84145 |PodaljSek stojala za 3. pistolo za susenje

(ni viden)

-
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A ®|Najprv si preéitajte!

Pred uvedenim do prevadzky si

uplne a dokladne precitajte tento
navod na pouzitie. DodrzZiavajte

bezpecénostné pokyny a upozor-
nenia na rizika!

Tento navod na pouZitie vzdy
uschovajte pri vyrobku alebo na
mieste, ktoré je vzdy a kazdému
pristupné!

1. VSeobecné informacie
Tento navod na pouZitie obsahuje
dolezité informacie pre prevadzku
SATAdry jet, v nasledujucom s
nazvom teplovzdus$na pistol. Tiez
je popisana obsluha, starostlivost,
udrzba ako aj odstrariovanie po-

Navod na pouzitie SATA dry jet 2
ruch.

1.1. Cielfova skupina

Tento navod na obsluhu je uréeny

pre

m odbornikov maliarskeho a lako-
vacského remesla.

m Vyskoleny personal pre lakovacie
prace v priemyselnych a remesel-
nych podnikoch.

1.2. Urazova prevencia
Zasadne sa dodrziavaju vSeobec-
né ako aj narodné bezpecnostné
predpisy pre prevenciu pred Urazmi
a prislusné prevadzkové a zavodné
bezpecnostné pokyny.

1.3. Nahradné diely, diely
prisluSenstva a rychlo opot-
rebitel'né diely

Zasadne sa pouzivaju len original-
ne nahradné a opotrebovatelné
diely ako aj diely prisluSenstva od
SATA. Diely prisluSenstva, ktoré
nedodala spolo¢nost SATA, nie

su odskusané a nie su povolené.
Za 8kody, ktoré vzniknu pouzitim
nepovolenych nahradnych a opot-
rebovatelnych dielov ako aj dielov
prisluSenstva, SATA neprebera
Ziadnu zaruku.

1.4. Ruéenie a

zaruka

Platia VSeobecné obchodné pod-
mienky SATA a pripadné dalSie
zmluvné dohody, ako aj prislusné
platné zakony.

Spoloénost’ SATA neruéi pri

m nedodrzZiavani navodu na obslu-

(%))
P
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hu.

m nasadeni nevyskoleného perso-
nalu.

m pouzivani produktu v rozpore s
ucelom.

m nepouzivani osobnych ochran-
nych prostriedkov.

m nepouzivani originalnych dielov
prislusenstva a nahradnych
dielov.

m svojvolnych prestavbach alebo
technickych zmenach.

m prirodzenom opotrebovani.

m razovom zatazeni netypickom
pre pouzivanie.

m nedovolenych montédznych a
demontaznych pracach.

2. Bezpecnostné pokyny
VSetky pokyny uvedené v nasle-
dujucej Casti si precitajte a dodr-
Ziavajte ich. NedodrZiavanie alebo
nespravne dodrziavanie méze viest
k funkénym porucham alebo méze
spbsobit’ tazké poranenia az po
smrt.

2.1. Poziadavky na personal
Teplovzdusnu pistol mézu pouzivat
len skuseni odborni zamestnanci

a zasSkoleny personal, ktory tento
navod na pouzitie Uplne precitali

a porozumeli mu. TeplovzdusSnu
pistol nepouzivajte pri Unave alebo
pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov.

3. Pouzitie

Pouzivanie podla uréenia
Teplovzdusna pistol sluzi na rychle
sudenie vodou rieditelnych farieb.

Jedna teplovzdusna pistol je vhod-
na na manualne susenie malych
pléch ako su dvere alebo blatniky
auta. Na susenie vacSich ploéch sa
méze pouzit’ viac pistoli umiestne-
nych na stative.
Pouzitie v rozpore s uréenim
PouZitie v rozpore s urenim je
pouZitie teplovzdusnej pistole na
susenie materialov na baze rozpus-
tadiel.
4. Popis
Teplovzdusna pistol sa pripaja cez
vsuvku na siet’ stlaceného vzduchu.
Nasavany vzduch sa najskor Cisti
cez sitko. Integrovana regulacia
mnozstva vzduchu a oto¢na dyza
plochého rozstreku umozriuju
usmernenie nasavaného vzduchu
na lakovanu plochu. Hlavné Casti
teplovzdu$nej pistole su:
m Drziak filtra [1-1] so sitkom [1-2]
m Drzadlo [1-4] s regulaciou mnoz-
stva vzduchu [1-3]
m Dyza plochého rozstreku [1-6]

5. Obsah dodavky

(1

Upozornenie!

Vsuvka je priloZzena len v Stan-
dardnom prevedeni. Vo vSetkych
inych prevedeniach musi si
vsuvku zabezpe it zakaznik. Pre
pripojenie teplovzdusnej pistole
na SATA dry jet 2 stativ alebo
SATA dry jet 2 stativ jumbo je po-
trebna vsuvka SATA (Tov.¢. 6981).

m Teplovzdu$na pistol



SATAdry jet 2

m Sitko (suprava 3 kusy)

m Dyza plochého rozstreku

m Vsuvka (pri $tandardnom preve-
deni)

6. Zlozenie

[1-1] Drziak filtra

[1-2] Sitko (nie je vidiet)

[1-3] Regulacia mnozZstva vzdu-
chu

Drzadlo

Vsuvka

Dyza plochého rozstreku
(otocna)

Dyza

[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
7. Technické udaje

Nazov Jednotka

Optimalny pre- 2,5 bar

vadzkovy pretlak

Navod na pouzitie SATA dry jet 2

8.1. Montaz dyzy plochého

rozstreku

Pre nasmerovanie fukaného vzdu-

chu musi sa namontovat’ a nastavit

dyza plochého rozstreku.

m Dyzu plochého rozstreku [2-6] na
prednej dyze [2-7] teplovzdusSnej
pistole posurite az zapadne.

8.2. Montaz vsuvky

(1

Upozornenie!

Vsuvka je priloZzena len v Stan-
dardnom prevedeni. Vo vSetkych
inych prevedeniach musi si
vsuvku zabezpecit zakaznik. Pre
pripojenie teplovzdusnej pistole
na SATA dry jet 2 stativ alebo
SATA dry jet 2 stativ jumbo je po-

trebna vsuvka SATA (Tov.¢. 6981).

Max. prevadzko- 10,0 bar

vy nadmerny tlak

Max. prevadzko- 60 °C

va teplota

Teplota sklado- -20°C-80°C

vania

m vsuvka [2-5] priskrutkujte na
privod vzduchu teplovzdusnej
pistole [2-4] (krutiaci moment:
1 Nm).

8.3. Montaz sitka

270 NI/min
pri 2,5 bar

Spotreba vzdu-
chu

(1

Upozornenie!

8. Prvé uvedenie do prevadz-

ky

Teplovzdusna pistol' sa musi zo-

stavit pred prvym uvedenim do

prevadzky.

Kontrola po vybaleni

m Poskodenie teplovzdusnej pis-
tole.

m Uplnost dodavky (vid kapitolu 5).

Sitko nie je vhodné na Cistenie a
ak je znecistené musi sa vymenit
(vid’ kapitolu 10).

Sitko je konStruované symetricky.

ZaloZenie je lubovolné.

m Sitko [2-1] zatlacajte do drziaka
filtra [2-2] az zapadne.

SK
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9. Riadna prevadzka

Varovanie!

A

A\

Pozor!

Nebezpecéenstvo vybuchu

V pripade pouzitia nevhodnych
hadic stla¢eného vzduchu méze
doéjst k vybuchu.

— Pouzivajte len rozpustadlam
odolné, antistatické, neposkode-
né, technicky bezchybné tlako-
vé vzduchové hadice s trvalou
pevnostou v tlaku minimalne
10,0 bar , vnatornym priemerom
minimalne 9 mm, ako napriklad
vzduchova hadica SATA (Tov.c.
53090).

Skody spdsobené malou
vzdialenost'ou

Velmi mala vzdialenost teplo-
vzdusnej pistole k lakovanej
ploche mbze spdsobit posunutie
laku.

— Dbajte na optimalne nasmero-
vanie teplovzdusnej pistole.

(T3]

Upozornenie!

JAN

Pozor!

Pouzite pripojku stlaceného
vzduchu s vonkajsim zavitom 1/4“
alebo vhodnu vsuvku SATA.
Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch,
napr. Cistite ho SATA filtrom 484
(Tov.€. 92320).

Strata funkcie znecistenim
sitka

Znecistenim nasavaného vzduchu
usadeninami pri lakovani sa méze
sitko upchat.

— Sitko vymienajte v pravidelnych
intervaloch.

— Pri lakovani chrante teplo-
vzdusnu pistol pred necistotami.

Pozor!

JAN

Poskodenia rozvirenym pra-
chom

Nasmerovanim prudiaceho vzdu-
chu na podlahu sa méze rozvirit
prach. Tento prach méze spdsobit’
znecistenie nalakovanych pléch.
— Nestriekajte smerom na pod-
lahu.

Tlakovzdu$na pistol sa mbze pou-

zivat' v ruénej prevadzke alebo so

stativom. V oboch pripadoch pre-

vadzky davajte pozor na spravne

nastavenie tlakovzdusnej pistole

(vid kapitolu 9.1).

9.1. Nastavenie tlakovzdus-

nej pistole

Aby ste dosiahli optimalny vysle-

dok, dodrziavajte nasledujuce body

m Dyzu plochého rozstreku na-
smerujte na lakovanu plochu
[3-11/[3-6].

m Teplovzdusnu pistol nastav-
te Sikmo na lakovanu plochu
(optimalna vzdialenost striekania:
30 cm — 50 cm [3-3]/[3-4], uhol:
20° - 40° [3-2]/[3-5]).




9.2. Ru¢na prevadzka
m Regulaciu mnozstva vzduchu

[1-3] otocte doprava az na doraz.

m Teplovzdudnu pistol pripojte
pomocou vsuvky [1-5] na siet
stlageného vzduchu.

m Regulaciu mnozstva vzduchu
otacajte dolava, kym nenastavite
pozadovany prietok vzduchu.

m Teplovzdus$nu pistol drzte v
pozadovanej pracovnej polohe.
Pritom davajte pozor na spravne
nastavenie (vid kapitolu 9.1).

m Na ukoncenie striekania regula-
ciu mnozstva vzduchu otacajte
doprava az na doraz a teplo-
vzdusnu pistol odpojte od siete
stlaeného vzduchu.

9.3. Prevadzka so stativom

Navod na pouzitie SATA dry jet 2

[4-8] pripojte na rychlospojky
[4-2], [4-7] a nastavte.

m Regulaciu mnozstva vzduchu
teplovzdusnych pistoli otacajte
dolava, kym nenastavite poZado-
vané prudenie vzduchu.

m Striekanie ukongite tak, ze regu-
laciu mnozstva vzduchu teplo-
vzdusSnych pistoli otd€ate dopra-
va az na doraz a teplovzdusné
pistole odoberte zo stativu resp.
stativ odpojte od siete stlaeného
vzduchu.

10. Udrzba a starostlivost’

A

Varovanie!

AR

Upozornenie!

Tento navod na pouzitie po-
pisuje pouzivanie stativu

SATA dry jet 2 s vySkovo prestavi-
teflnym drziakom a 2 teplovzdus-
nymi piStolami (Tov.¢. 223008). Al-
ternativne sa mézu pouzivat tiez
iné rozSirenia a varianty SATA.
Napriklad SATA dry jet 2 sta-

tiv jumbo (Tov.€. 223503).

Nebezpecenstvo poranenia
uvolnenymi sucast’ami
Pocas udrzbarskych prac na tep-
lovzdusnej pistole s pripojkou na
siet stlaceného vzduchu mézu sa
neocakavane uvolnit suc¢asti.

— Pred vSetkymi udrzbarskymi
pracami teplovzdusnu pistol od-
pojte od siete stlaeného vzdu-

chu.

m Stativ postavte, nastavte polohy
a nasmerujte [4-4], [4-9].
m Stativ pripojte pomocou vsuvky

[4-3] na siet stla¢eného vzduchu.

m Regulaciu mnozstva vzduchu
teplovzdusnych pistoli otocte
doprava az na doraz.

m Teplovzdu$né pistole [4-1],

Pre opravu su k dispozicii nahradné
diely (vid kapitolu 13).

10.1. Vymena dyzy plochého
rozstreku

Odobratie dyzy plochého roz-

streku

m Dyzu plochého rozstreku [2-6]
stiahnite z prednej dyzy [2-7]
teplovzdusnej pistole.

Zalozenie novej dyzy plochého

rozstreku
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m Dyzu plochého rozstreku [2-6] na  10.5. Cistenie teplovzdusnej

prednej dyze [2-7] teplovzdusSnej
pistole posurite az zapadne.

10.2. Vymena vsuvky

Odobratie vsuvky

m Vsuvku [2-5] odskrutkujte od
privodu vzduchu teplovzdusnej
pistole [2-4].

Zalozenie novej vsuvky

m Vsuvku [2-5] vsuvky na privod
vzduchu teplovzdusnej pistole
[2-4] (krutiaci moment: 1 Nm).

10.3. Vymena sitka

Odobratie sitka

m Sitko [2-1] vyberte z drzZiaka filtra
[2-2].

Zalozenie nového sitka

pistole

A\

Pozor!

Poskodenie zariadenia ne-
spravnym cistenim

Ponorenie do rozpustadla alebo
Cistiaceho prostriedku alebo Ciste-
nie ultrazvukovou ¢istiCkou moéze
poskodit teplovzdusnu pistol.

— Teplovzdusnu pistol' nedavajte
do rozpustadla alebo Cistiaceho
prostriedku.

— Teplovzdusnu pistol nedistite
ultrazvukovou ¢isti¢kou.

AR

Upozornenie!

(T3]

Upozornenie!

Teplovzdusna pistol sa znedisti
velmi rychlo, ked pocas lakovania
nie je chranend proti necistotam.

Sitko je konStruované symetricky.
ZaloZenie je lubovolné.

m Sitko [2-1] zatlacte do drziaka
filtra [2-2].

10.4. Vymena drziaka filtra

Odobratie drziaka filtra

m Drziak filtra [2-2] stiahnite zo
zadnej dyzy [2-3] teplovzduSnej
pistole.

Zalozenie nového drziaka filtra

m Drziak filtra [2-2] zasunite na
zadnu dyzu [2-3] teplovzdusnej
pistole.

(1

Upozornenie!

Sitko nie je vhodné na Cistenie a
ak je znedistené musi sa vymenit

(vid kapitolu 10.3).

m Teplovzdusnu pistof Cistite povr-
chovo s tkaninou namoc¢enou do
Cistiaceho prostriedku.

11. Poruchy

V nasledujucej tabuflke su popisa-
né poruchy, ich pri€ina a prislusné
opatrenia na napravu.

AK nie je mozné odstranit poruchy
popisanymi opatreniami, poslite
automaticku pistol na oddelenie
sluzieb zakaznikom SATA. (Adresa
je uvedena v kapitole 12).



Porucha |Pricina |[Pomoc
pri poru-
chach

Prud Zneciste- |Vymernte

vzduchu |né sitko. |sitko.

je nepra-

videlny.

Slaby

prud

vzduchu.

Castice |[Chyba Zalozte

necdistot | sitko. sitko.

na la- Zne- Pouzite

kovanej |gisteny | SATA filter

ploche.  |vzduch. |484.

12. Zakaznicky servis
Prislusenstvo, nahradné diely a

technicku podporu ziskate u svojho

predajcu SATA.

Navod na pouzitie SATA dry jet 2 [SK
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13. Nahradné diely
13.1. SATA dry jet 2

pistole (nie je vidiet)

Vyr. Nazov Pocet
C.
[1-1] |222232|Drziak filtra 1 ks
[1-2] [222125|Sitko pre STATA dry jet 2, balenie s 10 1 suprava
kusmi
[1-5] |6981 |Vsuvka 5 ks
[1-6] [223834 |Vsuvka plochého rozstreku 1ks
13.2. SATA dry jet 2 stativ
Vyr. Nazov Pocet
C.
[4-5] (83840 |Stojan 1 sUprava
[4-4], (86165 |Suprava na prestavenie 1 ks
[4'6]1
[4-7]
[4-9] |123786 |Krizovy kus 1ks
- 84145 |PrediZenie stativa asi. 1,2 m (nie je vidiet)[1 ks
- 84145 |PrediZenie stativa pre 3 teplovzdusné 1ks
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A®

Once okuyunuz!

isletime almadan énce bu kulla-
nim talimatini tamamen ve dik-
katle okuyun. Emniyet ve tehlike

uyarilarina uyun!

Bu kullanim talimatini her zaman
artindn yaninda ya da her zaman
herkesin erisebilecegi bir yerde
saklayin!

1. Genel bilgiler

Bu kullanim talimatinda bundan
bdyle hava iifleme tabancasi diye
tanimlanan SATA dry jet 2'nin ¢alis-
tinimasi igin 6nemli bilgiler kapsan-
maktadir. Ayrica kullanim, koruma,
bakim, temizlik ve ariza giderme
aciklanmistir.

1.1. Hedef grubu
Bu isletim kilavuzu

Kullanim talimati SATA dry jet 2

m boyacilar ve cila isgileri igin tasar-
lanmistir.

m Sanayi ve zanaat isletmelerindeki
cila isleri igin egitimli personel.

1.2. Kaza énleme

Esas itibariyle genel ve Ulkelere
Ozel kazalara karsi korunma yonet-
meliklerine ve ilgili atdlye ve isletme
koruma talimatlarina uyulacaktir.

1.3. Yedek parcgalar, aksesuar-
lar ve asinan pargalar

Prensip olarak sadece SATA fir-
masina ait orijinal yedek, aksesuar
ve asinma parcalari kullaniimalidir.
SATA tarafindan tedarik edilmeyen
aksesuar pargalari kontrol edil-
memis olup onayli degildir. Onayh
olmayan yedek, aksesuar ve asin-
ma pargalarinin kullaniimasindan
kaynaklanan hasarlar igin SATA
sorumluluk tstlenmez.

1.4. Garanti ve

sorumluluk

SATA firmasinin genel is kosullari

ve varsa eger diger s6zlesme hu-

kumleri ve ilgili yasalar gecerlidir.

SATA su durumlarda higbir sorum-

luluk Ustlenmez

m isletme kilavuzunun dikkate
alinmamasi.

m Egitimli olmayan personelin galis-
tirimasi.

m Uriiniin kurallara uygun olmayan
sekilde kullaniimasi.

m Kisisel koruyucu donanimlarin
kullaniimamasi.

m Orijinal aksesuar ve yedek parca-

—
X
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larin kullaniimamasi.

m Keyfi donanim degisiklikleri veya
teknik degisiklikler.

m Dogal asinmalyipranma.

m Kullanimda olusamayacak darbe-
ler, yiklenmeler.

m izin veriimeyen montaj ve sékme
calismalari.

2. Emniyet bilgileri

Asagida bulunan ilgili uyarilar oku-
yun ve bunlara uyun. Bunlara uyul-
mamasi veya hatall uygulanmasi,
fonksiyonel hasarlara veya 6limle
sonugclanabilecek agir yaralanmala-
ra neden olabilir.

2.1. Personelden talep edilen-
ler

Hava ufleme tabancasi sadece bu
kullanim talimatinin tamamini oku-
mus ve anlamis deneyimli uzmanlar
ve egitimli personel tarafindan kul-
lanilabilir. Hava Ufleme tabancasini
yorgun oldugunuzda veya uyustu-
rucu, alkol ya da ilag etkisi altinday-
ken kullanmayiniz.

3. Kullanim

Amacina uygun kullanim

Hava Ufleme tabancasi su bazl bo-
yalarin hava basilarak kurutulmasi
icin kullaniimaktadir. Manuel ¢alis-
mada tek bir hava ifleme tabancasi
bile kapilar veya ¢amurluklar gibi
daha ki¢ik alanlarin kurutulmasi
icin uygundur. Daha buyuk alan-
larin kurutulmasi igin birden fazla
hava ufleme tabancasi sehpa c¢alis-
masinda kullanilabilir.

Amacina aykiri kullanim

Amacina aykiri kullanim, hava
Gfleme tabancasinin ¢ozlicl bazli
malzemelerin kurutulmasina ydénelik
kullanimidir.

4. Tanim
Hava ifleme tabancasi bir baglanti
nipeli Gzerinden basingl hava se-
bekesine baglanir. Emilen hava ilk
basta bir elek tarafindan temizlenir.
Entegre hava debisi ayari ve dén-
dirulebilen genis huzmeli meme
sayesinde, emilen havanin dogru-
dan boyali ylizeye akmasi saglanir.
Hava ifleme tabancasi su ana bile-
senlerden olusmaktadir:
m Filtre tutucusu [1-1] ile elek [1-2]
m Tutamak [1-4] ile hava miktari
ayari [1-3]
m Genis huzmeli meme [1-6]

5. Teslimat igerigi

" 1i] | Bilgit

Baglanti nipeli yalnizca standart
modelle birlikte verilir. Tim diger
modellerde baglanti nipeli mis-
teri tarafindan temin edilmelidir.
Hava ifleme tabancasinin bir
SATA dry jet 2 sehpasina veya
SATA dry jet 2 sehpasi jumbo'ya
baglanmasi igin SATA baglant
nipeli (Uriin no. 6981) gereklidir.

m Hava Ufleme tabancasi
SATA dry jet 2
m Elek (3 pargali set)
m Genis huzmeli meme
m Baglanti nipeli (standart modelde)



6. Yapi

[1-1] Filtre tutucusu

[1-2] Elek (gérinmeyen)

[1-3] Hava debisi ayari

[1-4] Tutamak

[1-5] Baglanti nipeli

[1-6] Genis huzmeli meme (don-
durdlebilir)

[1-7] Meme

7. Teknik 6zellikler

Kullanim talimati SATA dry jet 2
kadar itiniz.

8.2. Baglanti nipelinin monte
edilmesi

" li] | Bilgit

Tanim Birim

Optimum asiri 2,5 bar

calisma basinci

Maks. isletme 10,0 bar

fazla basinci

Baglanti nipeli yalnizca standart
modelle birlikte verilir. Tim diger
modellerde baglanti nipeli mus-
teri tarafindan temin edilmelidir.
Hava ufleme tabancasinin bir
SATA dry jet 2 sehpasina veya
SATA dry jet 2 sehpasi jumbo'ya
baglanmasi igin SATA baglanti

nipeli (Griin no. 6981) gereklidir.

Maks. isletme 60 °C

sicakligi

Saklama sicakligi |-20 °C - 80 °C

270 NI/min
2,5 bar 'de

Hava sarfiyati

m Baglanti nipelini [2-5] hava U(fle-
me tabancasinin hava baglanti-
sinin [2-4] Ustlne vidalayin (tork:
1 Nm).

8.3. Elegin monte edilmesi

8. ilk devreye alma

Hava Ufleme tabancasi ilk isletime

alma 6ncesinde monte edilmelidir.

Ambalajindan ¢ikartildiktan sonra

kontrol edin

m Hava Ufleme tabancasi hasarli.

m Teslimat kapsami eksiksiz (baki-
niz bélim 5).

8.1. Genis huzmeli memenin
monte edilmesi

Ufleme havasinin dogrultulmasi
icin genis huzmeli memenin monte
edilmesi ve hizalandirilmasi gerek-
mektedir.

m Genis huzmeli memeyi [2-6] hava

Ufleme tabancasinin 6n memesi
[2-7] Gzerinde yerine oturana

" 1i] | Bilgit

Elek temizlenmeye uygun degildir
ve kirlenmesi durumunda degisti-

rilmelidir (bakiniz bélim 10).

Elek simetrik bicimde tasarlanmis-

tir. Montaj yonu istendigi gibidir.

m Bir elegi [2-1] filtre tutucusun-
da [2-2] yerine oturana kadar
bastirin.
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215



TR Kullanim talimati SATA dry jet 2

216

9. Ayar modu

Uyari!

A

Patlama tehlikesi

Uygun olmayan basingli hava hor-
tumlari kullanildiginda patlamalar
meydana gelebilir.

— Sadece ¢0Ozlcllere karsi daya-
nimli, antistatik, hasarsiz, teknik
bakimdan kusursuz durumda, en
az 10,0 bar surekli basing direnci
ve en az 9 mm i¢ ¢api olan ba-
singli hava hortumlarini kullanin,
ornegin SATA hava hortumunu
(Grtin no. 53090) kullanin.

Dikkat!

JAN

Elegin kirlenmesi nedeniyle
fonksiyon kaybi

Emilen havadaki kirlerden dolayi
ve boyama isleminde olusan tortu-
lar nedeniyle elek tikanabilir.

— Elegi diizenli araliklarda degis-
tiriniz.

— Hava Gfleme tabancasini boya-
ma islemi sirasinda kirlenmelere
karsi koruyun.

/\ | Dikkat!

Havaya karisan tozlar nedeniy-
le hasar

Akmakta olan havanin zemin
yoénune dogrultulmasi nedeniyle
havaya tozlar karisabilir. Bu tozlar
boyali ylizeyde kirlenmelere ne-
den olabilir.

— Zemin yénune hava uflemeyin.

/\ | Dikkat!

Cok dusuk mesafe nedeniyle
hasar

Hava Ufleme tabancasinin boyali
ylzeye cok dusuk bir mesafede
tutulmasi, boyanin kaymasina yol
acabilir.

— Hava ufleme tabancasinin
optimum dogrultma y6niine dikkat
ediniz.

" li] | Bilgi!

1/4" erkek vida disli basing¢li hava
baglantisi veya uyan SATA bag-
lanti nipeli kullanin.

Temiz basingli hava kullanin, 6r-
negin SATA filtresi 484 (irlin no.
92320) kullanin.

Hava ifleme tabancasi ya manuel
calismada ya da sehpa galisma-
sinda kullanilabilir. Her iki calisma
seklinde hava (ifleme tabancasi hi-
zalamasinin dogru olmasina dikkat
edilmelidir (bakiniz bélim 9.1).

9.1. Hava lfleme tabancasinin

hizalanmasi

Optimum bir sonucu elde etmek igin

su hususlara dikkat edin

m Genis huzmeli memeyi boyal yU-
zeye gore dogrultun [3-1]/[3-6].

m Hava Ufleme tabancasini egik
olarak boyali ylizeye hizalandi-
rin (optimum Ufleme mesafesi:
30 cm - 50 cm [3-3]/[3-4], Ac:
20° - 40° [3-2]/[3-5]).




9.2. Mantel galisma

m Hava debisi ayarini [1-3] dayana-
Jda gelene kadar saga déndurtn.

m Hava Ufleme tabancasini baglanti
nipeli [1-5] Gzerinden basingli
hava sebekesine baglayin.

m istenen hava akimi ayarlanana
kadar hava debisi ayarini sola
déndarin.

m Hava Ufleme tabancasini istenen
galisma pozisyonunda tutun. O
esnada hizalandirmanin dogru
olmasina dikkat edin (bakiniz
bolim 9.1).

m Ufleme islemini sonlandirmak igin
hava debisi ayarini dayanaga
gelene kadar saga déndurln ve
hava Ufleme tabancasini basingl
hava sebekesinden ayirin.

9.3. Sehpa calismasi

AR

Bilgi!

Bu kullanim talimatinda

SATA dry jet 2 sehpasinin yuk-
sekligi ayarlanabilen tutucu ve 2
hava Ufleme tabancasi (iriin no.
223008) ile kullanimi agiklanmis-
tir. Alternatif olarak SATA firma-
sinin tim diger urin 6zellikleri ve
cesitleri de kullanilabilir. Ornegin
SATA dry jet 2 sehpasi jumbo

Kullanim talimati SATA dry jet 2

m Hava Ufleme tabancalarinin hava
debisi ayarini dayanaga gelene
kadar saga déndurtn.

m Hava Ufleme tabancalarini [4-1],
[4-8] gabuk baglanti rakorlarina
[4-2], [4-7] baglayin ve hizalan-
dirin.

m Hava Ufleme tabancalarinin
hava debisi ayarini istenen hava
akimlari ayarlanana kadar sola
dondirin.

m Ufleme islemini sonlandirmak igin
hava Gfleme tabancalarinin hava
debisi ayarini saga déndriin ve
hava Ufleme tabancalarini sehpa-
dan alin ya da sehpay! basingli
hava sebekesinden ayirin.

10. Bakim ve koruma

A

Cozillen pargalardan dolayi
yaralanma tehlikesi

Basingli hava sebekesine mevcut
baglantiyla hava Gfleme tabanca-
sinda bakim galismalar yUratilir-
ken aniden pargalar ¢ozulebilir.

— Tum bakim ¢alismalarindan
hava Ufleme tabancasini basingli

Uyari!

hava sebekesinden ayirin.

(Grtin no. 223503).

m Sehpanin kurulmasi, konumlan-
diriimasi ve dogrultulmasi [4-4],
[4-9].

m Sehpayi baglanti nipeli [4-3] lze-
rinden basingli hava sebekesine
baglayin.

Onarim igin yedek pargalar temin
edilebilir (bakiniz bélim 13).

10.1. Genis huzmeli memenin

degistirilmesi

Genis huzmeli memenin gikartil-

masi

m Genis huzmeli memeyi [2-6] hava
Ufleme tabancasinin 6n meme-
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sinden [2-7] ¢ekip alin.

Yeni genis huzmeli memenin takil-

masi

m Genis huzmeli memeyi [2-6] hava
Ufleme tabancasinin 6n memesi
[2-7] Uzerinde yerine oturana
kadar itiniz.

10.2. Baglanti nipelinin degis-
tirilmesi

Baglanti nipelinin ¢ikartiimasi

m Baglanti nipelini [2-5] hava
Ufleme tabancasinin [2-4] hava
baglantisindan soékin.

Yeni baglanti nipelinin takilmasi

m Baglanti nipelini [2-5] hava Ufle-
me tabancasinin hava baglanti-
sinin [2-4] Ustune vidalayin (tork:
1 Nm).

10.3. Elegin degistiriimesi
Elegin cikartiimasi

m Elegi [2-1] filtre tutucusundan
[2-2] disarya alin.

Yeni eleg@in takiimasi

" li] | Bilgit

Elek simetrik bicimde tasarlanmis-

tir. Montaj yonu istendigi gibidir.
m Elegi [2-1] filtre tutucusuna

[2-2] bastirin.
10.4. Filtre tutucusunun degis-
tirilmesi
Filtre tutucusunun ¢ikartiimasi
m Filtre tutucusunu [2-2] hava Ufle-
me tabancasinin arka memesin-
den [2-3] cekip alin.

Yeni filtre tutucusunun takilmasi

m Filtre tutucusunu [2-2] hava (ifle-
me tabancasinin arka memesinin
[2-3] Ustlne itin.

10.5. Hava ifleme tabancasi-

nin temizlenmesi

/\ | Dikkat!

Yanlis temizlik nedeniyle cihaz
hasarlari

Coziicl veya temizlik maddeleri-
nin icine daldirma veya bir ultraso-
nik cihazda temizleme, hava Ufle-
me tabancasina hasar verebilir.
— Hava Ufleme tabancasini ¢6-
zlcu veya temizlik maddelerinin
icine koymayiniz.

— Hava Ufleme tabancasini bir
ultrasonik cihazda temizlemeyin.

" li] | Bilgit

Hava ifleme tabancasi boyama
islemi esnasinda kirlenmelere
karsi korunmadigi zaman oldukga
cabuk kirlenmektedir.

" 1i] | Bilgit

Elek temizlenmeye uygun degildir
ve kirlenmesi durumunda degisti-
rilmelidir (bakiniz bélim 10.3).

m Hava Ufleme tabancasini temizlik
maddesine batirilan bir bezle
distan temizleyin.

11. Arizalar

Asagidaki tabloda, arizalar, bunla-
rin nedenleri ve ilgili ¢6zim énlem-
leri agiklanmaktadir.



Eger var olan arizalar bu tabloda
aciklanan yardim tedbirleriyle gide-
rilemez ise, hava ufleme tabanca-
sint SATA'nin musteri hizmetlerine
goénderin. (Adres icin bakiniz bé-
Iim 12).

Ariza Nedeni Cozim

Hava Elek kirli. |Elegi de-

akimi gistirin.

diizensiz.

Zayif

hava aki-

mi.

Boyali Elek ek- |[Elegi

ylizeyde |sik. takin.

kir parga- | Hava kirli. | SATA fil-

ciklari. tresi 484'G
kullanin.

12. Misteri servisi

SATA bayiniz tarafindan aksesuar,
yedek parga ve teknik destek veril-
mektedir.

Kullanim talimati SATA dry jet 2
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13. Yedek parga
13.1. SATA dry jet 2

masi (goriinmdiyor)

Uriin | Tanim Adet
No.
[1-1] [222232|Filtre tutucusu 1 adet
[1-2] [222125|SATA dry jet 2 igin elek, 10 pargali am- |1 set.
balaj
[1-5] (6981 |Baglanti nipeli 5 adet
[1-6] (223834 |Genis huzmeli meme 1 adet
13.2. SATA dry jet 2 sehpasi
Urin  [Tanim Adet
No.
[4-5] [83840 |Destek ayagi 1 set.
[4-4], (86165 |Tadilat seti 1 adet
[4'6]1
[4-7]
[4-9] |123786 |istavroz 1 adet
- 84145 |[Sehpa uzatmasi yakl. 1,2 m (gérinmid- |1 adet
yor)
- 84145 |3. hava Ufleme tabancasi igin sehpa uzat- |1 adet
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A\ ®|Read first!

Read these operating instructions
thoroughly and carefully before
using. Always observe safety pre-
cautions and hazard warnings!

Always keep these operating
instructions with the product or
somewhere accessible at any time
to anyone.

1. General Information

These operating instructions con-
tain important information on how
to use the SATA dry jet 2, referred
to herein as a dry jet blow gun.
These instructions also provide
information on operation, care,
maintenance, cleaning and trouble-
shooting.

SATA dry jet 2 Operating Instructions

1.1. Target group

These operating instructions are

intended for

m Skilled personnel in the painting
trade.

m Personnel trained to perform
painting work in industrial and
trade shops.

1.2. Accident prevention
Always observe general as well as
specific national accident preven-
tion regulations and corresponding
workplace and plant safety instruc-
tions.

1.3. Replacement parts, ac-
cessories and parts subject
to wear

Always use only original SATA
replacement parts, accessories and
wearing parts. Accessories not sup-
plied by SATA are not certified and
are not approved for use. SATA is
not responsible for any damage re-
sulting from the use of unauthorized
replacement parts, accessories and
wearing parts.

1.4. Warranty and

liability

The SATA General Conditions of

Sale and Delivery and further con-

tractual agreements, if applicable,

as well as currently valid laws ap-

ply.

SATA cannot assume any liability

for the following:

m Failure to observe the operating
instructions.

(=
()
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m Use of untrained personnel.

m Use of the product for purposes
other than intended.

m Failure to use personal protective
equipment.

m Failure to use genuine parts and
accessories.

m Unauthorized conversion or tech-
nical modification.

m Natural wear and tear.

m Stress from shock or impact not
typical for use.

m Unauthorized assembly and
disassembly work.

2. Safety Instructions

Read and observe all of the instruc-
tions below. Failure to observe or
incorrect observance can lead to
malfunctions and severe injury.

2.1. Requirements for per-
sonnel

This dry jet blow gun is intended for
use only by skilled personnel with
appropriate training who have read
and understood these operating
instructions completely. Never use
this dry jet blow gun when tired or
when under the influence of drugs,
alcohol or medication.

3. Use

Intended use

This dry jet blow gun is used to
accelerate drying of waterborne
paints. One dry jet blow gun is suit-
able for manually drying smaller
areas such as doors or fenders.
The use of several dry jet blow
guns on a stand is recommended

when drying larger surfaces.

Improper use

The use of the dry jet blow gun for
drying solvent-based materials is
considered improper use.

4. Description
This dry jet blow gun is connected
to the compressed air circuit us-
ing a quick connect nipple. A sieve
removes contaminants from the air
drawn in before use. The integrated
air flow regulator and rotating flat
fan nozzle allow you to direct the
inlet air onto the painted surface.
The dry jet blow gun consists of the
following main components:
m Filter holder [1-1] with sieve [1-2]
m Handle [1-4] with air flow regula-
tor [1-3]
m Flat fan nozzle [1-6]

5. Scope of Delivery

Information!

(1

The quick connect nipple is
included with the standard ver-
sion only. For all other versions,
the customer must supply the
quick connect nipple. The SATA
quick connect nipple (Art. No.
6981) is required in order to
connect the dry jet blow gun

to a SATA dry jet 2 stand or
SATA dry jet 2 jumbo stand.

m SATA dry jet 2 dry jet blow gun
m Sieve (pack of 3)

m Flat fan nozzle

m Quick connect nipple (for stan-



dard version)

6. Technical Design

[1-1] Filter holder

[1-2] Sieve (not shown)

[1-3] Air flow regulator

[1-4] Handle

[1-5] Quick connect nipple
[1-6] Flat fan nozzle (rotating)
[1-7] Nozzle

7. Technical Data

SATA dry jet 2 Operating Instructions

jet blow gun until it engages.

8.2. Attaching the quick con-

nect nipple

Information

(1

Description Measuring

Unit

Ideal operating
pressure

35 psi

Max. operating
pressure

145 psi

The quick connect nipple is
included with the standard ver-
sion only. For all other versions,
the customer must supply the
quick connect nipple. The SATA
quick connect nipple (Art. No.
6981) is required in order to
connect the dry jet blow gun

to a SATA dry jet 2 stand or
SATA dry jet 2 jumbo stand.

Max. operating 140 °F

temperature

Storage tempera- |-4 °F — 176 °F

ture

Air consumption 9.5 cfm at 35

psi

m Screw the quick connect nipple
[2-5] onto the air connection of
the dry jet blow gun [2-4] (torque:
1 Nm).

8.3. Installing the sieve

(1

Information!

8. Initial Operation

The dry jet blow gun must be at-

tached prior to initial use.

After unpacking check for:

m damage to the dry jet blow gun

m complete delivery of all listed
parts (see Chap. 5).

8.1. Attaching the flat fan

nozzle

The flat fan nozzle needs to be

attached and aligned in order to
direct the blown air.

m Slide the flat fan nozzle [2-6] onto

the front nozzle [2-7] of the dry

The sieve cannot be cleaned
and needs to be replaced when
clogged (see Chap. 10).

The sieve is symmetrical. It can

be installed in any direction.

m Press the sieve [2-1] into the filter
holder [2-2] until it snaps into
place.

us
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9. Normal Operation

Danger!

A

Explosion risk!

An explosion may result if unsuit-
able air hoses are used.

— Use only undamaged solvent-
resistant, anti-static air hoses

in good working condition that
have a continuous compression
strength of at least 145 psi , and
an inside diameter of at least 9
mm, such as the SATA air hose
(Art. No. 53090).

Notice!

JAN

Loss of function due to
clogged sieve

Contaminants in the air drawn in
and the build-up of deposits dur-
ing the painting process can clog
the sieve.

— Replace the sieve at regular
intervals.

— Protect the dry jet blow gun
against contaminants during the
painting process.

Notice!

JAN

Damage caused by dust
clouds

Dust particles may fly around if
the jet of air is pointed towards the
floor. This dust can lead to con-
tamination of the coated surface.
— Do not blow air towards the
floor.

A\

Damage due to insufficient
distance

The paint may move if a sufficient
blowing distance is not maintained
for the dry jet blow gun.

— Make sure to maintain the cor-
rect orientation for the dry jet blow
gun.

(T3]

Use a compressed air connection
with a 1/4" male thread or suitable
SATA quick connect nipple.

Use uncontaminated compressed
air by using an SATA filter 484
(Art. No. 92320), for example.

The dry jet blow gun can be used
for manual application or with a
stand. Make sure to aim the dry jet
blow gun correctly when using ei-
ther method (see Chap. 9.1).

9.1. Aiming the dry jet blow

gun

Note the following to achieve the

best results

m Aim the flat fan nozzle at the
painted surface [3-1]/[3-6].

m Aim the dry jet blow gun at an an-
gle to the painted surface (ideal
blowing distance: 11.8" — 19.7”
[3-3]/[3-4], angle: 20° - 40°
[3-2]/[3-5]).

9.2. Manual operation

m Turn the air flow regulator
[1-3] clockwise to the stop.

Notice!

Information!




m Use the quick connect nipple
[1-5] to connect the dry jet blow
gun to the compressed air circuit.

m Turn the air flow regulator coun-
terclockwise until the required air
flow is set.

m Hold the dry jet blow gun in the
required working position. Make
sure to aim the gun correctly (see
Chap. 9.1).

m To stop blowing air, turn the air
flow regulator clockwise to the
stop and disconnect the dry jet
blow gun from the compressed
air circuit.

9.3. Stand operation

Information!

AR

These operating instruc-

tions describe how to use the
SATA dry jet 2 stand with height-
adjustable mount and 2 dry jet
blow guns (Art. No. 223008).
Alternatively, any other extensions
and variants of the SATA may
also be used. For example, the
SATA dry jet 2 jumbo stand (Art.
No. 223503).

m Set up, position and align the
stand [4-4], [4-9].

m Use the quick connect nipple
[4-3] to connect the stand to the
compressed air circuit.

m Turn the dry jet blow gun air flow
regulator clockwise to the stop.

m Connect the dry jet blow guns
[4-1], [4-8] to the quick connect
couplings [4-2], [4-7] and adjust

SATA dry jet 2 Operating Instructions

aim.

m Turn the air flow regulator for the
dry jet blow guns counterclock-
wise until the required air flows
are set.

m To stop blowing air, turn the
dry jet blow gun air flow regula-
tor clockwise to the stop and
disconnect the dry jet blow guns
from the stand or disconnect the
stand from the compressed air
circuit.

10. Maintenance and Care

A

Danger!

Risk of injury due to loose
components

Components could unexpectedly
come loose when performing
maintenance work on a dry jet
blow gun that is connected to the
compressed air circuit.

— Disconnect the dry jet blow gun
from the compressed air circuit
before performing any mainte-

nance work.

Replacement parts are available for
repair work (see Chap. 13).

10.1. Replacing the flat fan
nozzle

Removing the flat fan nozzle

m Remove the flat fan nozzle [2-6]
from the front nozzle [2-7] of the
dry jet blow gun.

Attaching a new flat fan nozzle
m Slide the flat fan nozzle [2-6] onto
the front nozzle [2-7] of the dry

us
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jet blow gun until it engages.

10.2. Replacing the quick
connect nipple

Removing the quick connect

nipple

m Unscrew the quick connect nipple
[2-5] from the dry jet blow gun air
connection [2-4].

Attaching a new quick connect

nipple

m Screw the quick connect nipple
[2-5] onto the air connection of
the dry jet blow gun [2-4] (torque:
1 Nm).

10.3. Replacing the sieve
Removing the sieve

m Take the sieve [2-1] out of the
filter holder [2-2].

Inserting a new sieve

AR

The sieve is symmetrical. It can
be installed in any direction.

m Press the sieve [2-1] into the filter
holder [2-2] .

10.4. Replacing the filter

holder

Removing the filter holder

m Remove the filter holder [2-2]
from the rear nozzle [2-3] of the
dry jet blow gun.

Attaching a new filter holder

m Slide the filter holder [2-2] onto
the rear nozzle [2-3] of the dry jet
blow gun.

Information!

10.5. Cleaning the dry jet
blow gun

A\

Notice!

Damage to device due to im-
proper cleaning

Immersion in solvents or clean-
ing agents, or using an ultrasonic
cleaner can damage the dry jet
blow gun.

— Do not place the dry jet blow
gun in solvents or cleaning
agents.

— Do not clean the dry jet blow
gun with an ultrasonic cleaner.

(T3]

Information!

The dry jet blow gun will become
clogged quickly if it is not protect-
ed from contaminants during the
painting process.

Information!

(1

The sieve cannot be cleaned
and needs to be replaced when

clogged (see Chap. 10.3).

m Clean the exterior of the dry jet
blow gun with a cloth soaked in
cleaning agent.

11. Troubleshooting

The troubleshooting chart below
lists malfunctions, causes and rem-
edies.

If the faults or malfunctions cannot
be eliminated using the remedies
described, send the dry jet blow
gun in to the SATA Customer Ser-




vice Department. (See Chap. 12 for

address).
Malfunc- |Cause Correc-
tion tive ac-
tion

Uneven Clogged |Replace
air flow. sieve. the
Weak air sieve.
flow.

Dirt par- | Sieve not |Insert
ticleson |[installed. |sieve.
painted  [Aircon- |Use SATA
surface. |taminat- |filter 484.

ed.

12. After Sales Service
Please ask your SATA dealer for
accessories, spare parts and tech-
nical support.

SATA dry jet 2 Operating Instructions [US
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13. Spare Parts
13.1. SATA dry jet 2

Art. Description Quantity
No.
[1-1]1 |222232 |Filter holder 1 ea.
[1-2] |222125 Sieve for STATA dry jet 2, pack of 10 1 set.
[1-5] [6981 |Quick connect nipple 5 ea.
[1-6] [223834 |Flat fan nozzle 1 ea.
13.2. SATA dry jet 2 stand
Art. Description Quantity
No.
[4-5] (83840 |Stand base 1 set.
[4-4], (86165 |Conversion kit 1 ea.
[4'6]1
[4-7]
[4-9] (123786 |Cross piece 1 ea.
- 84145 |[Stand extension, approx. 1.2 m (not 1 ea.
shown)
- 84145 |[Stand extension for 3rd dry jet blow gun |1 ea.
(not shown)
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