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AVVERTENZE PER LA SICUREZZA

& * Questo e’ un prodotto professionale destinato esclusivamente all’utilizzo da parte di personale addetto.
& A e Questo apparecchio contiene parti soggette a tensioni pericolose.
A & ¢ Pericolo di incendio, non lasciare mai I'apparecchio in funzione senza presidio.

i e Installare il prodotto esclusivamente su una linea elettrica protetta a norma di legge da interruttore
magnetotermico e interruttore differenziale salvavita. Il mancato rispetto di questa indicazione comporta
gravi pericoli per la vita. Pericolo di morte.

& e Non installare il quadro elettrico all'interno di ambienti potenzialmente esplosivi come la cabina di
verniciatura. L'unico componente ammesso € il tubo originale Walcom®.

Installare il TD%go-TD'ero lontano da materiali infiammabili.

& A e Questo apparecchio ha delle superfici che in particolari condizioni diventano roventi. Pericolo ustioni.
Utilizzare degli appositi guanti protettivi per maneggiare le parti metalliche una volta riscaldate (120°C-248°F).

& e Non aprire il quadro di comando per nessun motivo. Qualsiasi operazione effettuata su di esso deve
essere eseguita a linea elettrica completamente sezionata.

@ e Non cercare di smontare alcun componente ad eccezione dei filtri.

f @ ® Prima di eseguire ogni intervento di manutenzione, accertarsi di aver sezionato le linee elettriche e
dell'aria.

Q @ e Non danneggiare in alcun modo i cavi di collegamento fra il quadro di comando, il riscaldatore e
I'elettrovalvola. In caso di danneggiamento dei componenti elettrici sezionare immediatamente la linea
elettrica e contattare 'assistenza.

& e Ogni riparazione non autorizzata pud comportare gravi rischi per la sicurezza.
A e |struire il personale coinvolto e mantenere sempre una copia di questo manuale in prossimita
dell'apparecchiatura.
& e Verificare I'efficienza dell'impianto di terra della cabina.
ANOMALIA DI FUNZIONAMENTO E RIMOZIONE DELLE CAUSE
DIFETTO CAUSA RIMEDIO
- Intasamento filtri - Controllare I'indicatore di intasamento e sostituire i
filtri intasati
- Pressione impostata troppo bassa - Impostare una pressione di lavoro di almeno
RIDOTTA PORTATA ébir/58 PSA ‘ e i il
5 ) . - . - - veriiicare che la pressione di linea sia al almeno
D’ARIA ALL’USCITA - Pressione e portata di linea insufficiente 6 bar/a7 PSI e che Ia portata sia adeguata
- Elettrovalvola bloccata - Passare per qualche secondo, un paio di volte,
in modalita “RIGENERAZIONE".
- Errata installazione - Verificare i collegamenti elettrici
- Mancanza linea elettrica - Verificare i collegamenti elettrici
NESSUN SEGNALE DAL | _ |nierrutiore generale spento - Verificare gli interruttori
QUADRO DI COMANDO - Fusibile di linea saltato - Controllare il fusibile 16A (solo per 230 V)
- Fusibile di linea saltato - Controllare il fusibile 500 mA vers. 230 V,
1A vers. 115V
- Errata installazione - Verificare i collegamenti elettrici
- Interruttore generale spento - Verificare gli interruttori
IL TUBO SCALDANTE - Fusibile tubo saltato - Controllare il fusibile 6.3A vers. 230 V- 8A
NON SI SCALDA
vers. 115 V.
- Il tubo & danneggiato - Sostituire il tubo
- La temperatura impostata e insufficiente - Verificare la temperatura impostata
- Il sistema & ancora in fase di riscaldamento | - Attendere 5 minuti senza erogare aria
- Errata installazione - Verificare i collegamenti elettrici
IL SISTEMA NON - Mancanza linea - Verificare i collegamenti elettrici
SCALDA L’ARIA - Interruttore generale spento - Verificare gli interruttori
- Fusibile linea saltato - Controllare il fusibile
- Anomalie interne - Contattare I'assistenza
- Portata e pressione insufficienti - Utilizzare un compressore da almeno
600 It/ min - 21,18 cfm 5 bar/73 PSI
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CARATTERISTICHE TECNICHE TD? PRO

Alimentazione: 220-240 Vac 50-60 Hz vers. 230 V - 100-130 Vac 50-60 Hz vers.115 V

Potenza massima: 3000 W

Isolamento: parti metalliche collegate a terra

Sistema di regolazione della potenza: TRIAC pilotati da controllore elettronico integrato con algoritmo PID basato su

termocoppia nel riscaldatore

Sistema di controllo della temperatura massima sulle resistenze: TRIAC comandato da termocoppia in prossimita

delle resistenze; termostato di sicurezza

Protezioni elettriche: fusibili 16A, 500 mA, 6.3A per vers 230 V - 1A e 8A per vers 115V

Durata rigenerazione: Max 4 h.

Campo di temperature impostabili: da 19° a 70°C - 66°F to 158°F

Pressione massima di ingresso: 8 bar/116 PSI

Portata massima: >1200 |/min @ 6 bar - > 42,37 cfm@87 PSI

Purificazione dell’aria:

- primo stadio separatore di condensa con filtro a maglia 25 micron; scarico automatico “heavy duty” della condensa;

- secondo stadio disoleatore coalescente con filtro a maglia 0,01 micron;
efficienza di ritenzione delle particelle solide 99,99999%,; residuo massimo di olio <0.01 mg/m?; scarico manuale dei
condensati oleosi;

- terzo stadio essiccatore ad adsorbimento a gel di silice: umidita residua <1.2%; temperatura del punto di rugiada
dell’aria in uscita < -30°C dp-< -22°F dp;

- quarto stadio a carboni attivi per la rimozione degli inquinanti gassosi quali vapori oleosi, idrocarburi e gli odori;
residuo massimo di olio <0.003 mg/m?; genera aria respirabile.

Regolazione della pressione operativa: regolatore di pressione a membrana con manometro a valle degli elementi

filtranti.



CARATTERISTICHE TECNICHE TD' PRO

Alimentazione: 220-240 Vac 50-60 Hz vers. 230 V - 100-130 Vac 50-60 Hz vers.115 V

Potenza massima: 3000 W

Isolamento: parti metalliche collegate a terra

Sistema di regolazione della potenza: TRIAC pilotati da controllore elettronico integrato con algoritmo PID basato su
termocoppia nel riscaldatore

Sistema di controllo della temperatura massima sulle resistenze: TRIAC comandato da termocoppia in prossimita
delle resistenze; termostato di sicurezza

Protezioni elettriche: fusibili 16A, 500 mA, 6.3A per vers 230 V - 1A e 8A per vers 115V

Campo di temperature impostabili: da 19° a 70°C - 66°F to 158°F

Pressione massima di ingresso: 8 bar/116 PSI

Portata massima: >1200 |/min @ 6 bar - > 42,37 cfm@87 PSI

UTILIZZO PROPRIO

Walcom® TD%so -TD'ero & UN sistema professionale completo di trattamento dell’aria per la verniciatura.
E’ composto da:

- elemento filtrante a 25 micron con separatore di condensa e scarico automatico (solo TD%xro )

- elemento filtrante disoleatore coalescente con maglia a 0,01 micron con scarico manuale (solo TD%xro )
- elemento essiccante a gel di silice (solo TD3ro )

- elemento depurante a carboni attivi (solo TD%ro )

- elemento riscaldante (TD'ero -TD%ro ).

Questo sistema ¢ stato progettato per:

- trattare la normale aria compressa di linea allo scopo di ottenere le caratteristiche piu adatte per la verniciatura,

- essere installato, ad eccezione dei tubi di aria compressa di ingresso e uscita, all’esterno di ambienti esplosivi ai
quali appartengono nello specifico, le cabine di verniciatura,

- essere installato secondo le indicazioni di questo manuale.

UTILIZZO IMPROPRIO

Un utilizzo dell'apparecchiatura diverso da quanto esposto al paragrafo precedente pud comportare gravi rischi per
I'incolumita delle persone.

In particolare possono generare situazioni di pericolo:

- I'utilizzo di fluidi differenti dalla normale aria compressa,

- l'installazione in ambienti esplosivi,

- l'installazione secondo criteri differenti da quelli indicati in questo manuale.

utilizzo proprio utilizzo improprio




INSTALLAZIONE

A ¢ Ogni frammento d’'imballo puo bruciare in fase di esercizio provocando sgradevoli odori
e pericoli di incendio.

f f e | 'apparecchio deve essere installato all’esterno della cabina di verniciatura, in una zona
areata e lontano da materiali infiammabili o esplosivi.

@ e Non installare per nessun motivo il sistema all'interno della cabina di verniciatura.
L’'unico componente ammesso nella cabina di verniciatura € il tubo dell’aria riscaldata.

A e | e parti metalliche del sistema durante il funzionamento possono raggiungere tempera-
ture pericolose. NON TOCCARE. Utilizzare dei D.P.I. adeguati.

& e Verificare I'efficienza dell'impianto di terra della cabina.

1) Aprire la confezione con cautela, avendo cura di non danneggiare in alcun modo i cavi di collegamento e il
pannello di comando.

2) Togliere ogni parte dellimballo dal prodotto.

3) Predisporre in una parete sufficientemente robusta due fori (utilizzando la dima inclusa nella confezione) con due
ganci di fissaggio.

4) Fissare il gruppo completo grazie alle asole ricavate sulle barre nella parte posteriore (foto 1).
5) Una volta posizionato accertarsi della bonta del fissaggio onde evitare che possa cadere accidentalmente.

6) Ricavare nella parete della cabina di verniciatura un foro per permettere il passaggio del tubo in gomma per I'aria
compressa riscaldata.

7) Ricoprire le parti di lamiera taglienti evitando cosi un’usura precoce del tubo per I'aria compressa.

8) Collegare il tubo Walcom®, questo va effettuato nel seguente ordine:

- collegare il tubo o i tubi all'uscita del Il TD%=xo -TD'pro mediante i raccordi filettati compresi nella confezione (foto 2);

- connettere la spina di alimentazione del tubo al quadro elettrico, nel caso si utilizzi un solo tubo questo va
collegato alla presa 1 (foto 3);

- connettere la spina di termocoppia al connettore rispettivo del tubo (foto 4).

N.B.: NON INCROCIARE MAI LA TERMOCOPPIA DI UN TUBO SULLA PRESA DELL’ALTRO!

NEL CASO SI UTILIZZINO DUE TUBI PRESTARE MASSIMA ATTENZIONE DURANTE LA CONNESSIONE DELLE

SPINE!

| tubi Walcom® integrano al loro interno un sensore di temperatura e un elemento riscaldante.

Questi componenti non comportano nessun pericolo di scossa e sono ammessi nella cabina di verniciatura.

Inoltre, i tubi Walcom® sono certificati ATEX e sono garantiti per essere utilizzati in maniera sicura all'interno delle

cabine di verniciatura.

9) Collegare I'aria compressa ed accertarsi che non vi siano delle perdite.

10) Collegare il cavo di alimentazione (foto 5) e collegare la spina alla rete elettrica.

A & PERICOLO: questo prodotto deve essere collegato ad una linea elettrica protetta da interruttore magne-
totermico e differenziale salvavita. PERICOLO DI MORTE.

& Verificare I'efficienza dell'impianto di terra della cabina.



Foto installazione

FUNZIONAMENTO

I TD3pro -TD'pro presenta le due seguenti modalita di funzionamento:
- Modalita “VERNICIATURA ed APPASSIMENTQ”, utilizzata durante la verniciatura ed appassimento;

- Modalita “RIGENERAZIONE GEL DI SILICE”, utilizzata quando il Gel di Silice e saturo e necessita di essere rigenerato
(solo versione TD%xro).
NB: in questa fase non si puo verniciare o comunque utilizzare I'aria in uscita dal TD%o.

ACCENSIONE

Per accendere il TD%go-TD'pro (foto 6):

- ruotare il selettore di accensione sulla posizione “I” il selettore
si illuminera di colore VERDE;

- nei primi secondi, sul display compariranno alcuni messaggi
di test e di benvenuto, successivamente comparira la
schermata di lavoro.




tasto aumento  rigenerazione  selettore

DISPLAY 1-D3 PRO temperatura ON modalita 1 tubo

wal‘om. THERMODRY TECHNOLOGY

T ON

T SRS

|

tasto riduzione rigenerazione selettore
temperatura OFF modalita 2 tubi

tasto aumento selettore

DlspLAY TD1 PRO temperatura modalita 1 tubo

wal‘oln' THERMODRY TECHNOLOGY

T

tasto riduzione selettore
temperatura modalita 2 tubi

DISPLAY

temperatura riscaldatore
e % assorbimento orologio

‘Walcom TDro 16:14
1 o M M -y temperatura
o loo0.Y| DL tubo 1

temperatura
tubo 2
stato del TD® PRO - TD' PRO contatore giorni contatore giorni di
verniciatura/appassimento di sostituzione kit sostituzione del filtro
completo filtri carboni attivi
(solo TD® PRO) (solo TD® PRO)



IMPOSTAZIONI PRELIMINARI

Il display di Walcom® TD%ro -TD'ero permette, tramite un menu nascosto, di personalizzare alcuni impostazioni iniziali
come la lingua dei messaggi che compaiono, la data, I'ora e I'unita di misura della temperatura (°C oppure °F).
STRUTTURA DEL MENU IMPOSTAZIONI:

Impostazioni

Lingua

Unita di misura

Data e ora

Display

Setpoint

Menu principale

Filtri

Tempo rimanente

Sostituzione filtri

Come entrare nel menu “IMPOSTAZIONI":

- accendere il TD%go -TD'pro;
- attendere che venga visualizzata la schermata di lavoro (foto 7);

Service

Diagnostica
(solo per servizio tecnico interno)

Stato del sistema

Log errori

Esporta log errori

Cancella log errori

- premere il tasto MENU, una volta entrati nel menu, per navigare usare le frecce, per selezionare premere OK, per
modficare un valore premere THT (1) o THT (1)+2), per confermare premere OK, per ritornare al menu precedente

premere MENU.

Walcom TD 3o 16:18
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TELECOMANDO (optional)

Walcom® TD%gro -TD'pro ha la possibilita di essere comandato a distanza grazie ad un telecomando opzionale (foto 8).

Grazie a questi telecomandi a 3 pulsanti, & possibile richiamare 3 diverse impostazioni di temperatura semplicemente

con la pressione del relativo tasto.

Consigliamo di utilizzare sempre tre temperature differenti durante il ciclo completo di verniciatura al fine di ottimizzare i

risultati ottenibili durante la fase di applicazione della base, la successiva fase di appassimento terminando con l'ultima

fase di applicazione del trasparente.

Ad esempio, durante I'applicazione della base consigliamo I'applicazione ad una temperatura di 42°C/ 109°F, quando

poi si dovra procedere all'appassimento della base, la temperatura consigliata & di 70°C/ 158°F ed infine per

I'applicazione del trasparente, consigliamo una temperatura di 50°C/ 122°F.

Il telecomando & quindi predisposto per lavorare a queste temperature consigliate:

- Pulsante 1 = 42°C/ 109°F per la base;

- Pulsante 2 = 50°C/ 122°F per il trasparente;

- Pulsante 3 = 70°C/ 158°C per I'appassimento.

Queste temperature possono essere modificate e reimpostate a seconda delle diverse necessita, all'interno del menu

SETPOINT (vedi paragrafo “impostazioni preliminari”).

NB:

- Ad ogni pressione di un tasto sul telecomando, I'indicatore rosso del TD%ro -TD'rro lampeggera per confermare la
ricezione.

- Il pulsante 1 del telecomando & legato al Setpoint 1, il pulsante 2 al Setpoint 2 e il pulsante 3 al Setpoint 3.

- Per ulteriori informazioni, consultare il manuale del Kit telecomando.

PROCEDURA IMPOSTAZIONE T1-T2-T3 Pulsante 1 Pulsante 2

- Premere MENU;
- Selezionare “Setpoint” con il tasto “OK” ;

- Premere tasto THT 1 e tasto THT 1+2 fino al raggiungimento della temperatura 8)
desiderata;
- Selezionare con le frecce il Setpoint;
- Per ritornare al menu precedente, premere MENU;
- Verificare con il telecomando che il risultato ottenuto sia quello voluto.
Pulsante 3

MODALITA’ “VERNICIATURA ED APPASSIMENTO”
(senza telecomando)

Per impostare la temperatura desiderata di lavoro premere 1 o ‘ finché non viene raggiunta la temperatura di
lavoro desiderata tra i 20°C/ 68°F e i 70°C/158°F.

N.B. se la temperatura impostata ¢ fra i 20°C/ 68°F e i 50°C/ 122°F C il display indichera che siamo nella modalita
“Verniciatura” mentre quando la temperatura impostata e tra i 51°C/ 123°F e i 70°C/158°F il display indichera che siamo
in modalita “Appassimento”.

Alla prima accensione della giornata e consigliabile attendere almeno 5 minuti prima di cominciare ad erogare I'aria: in
questo modo le resistenze si preriscaldano e avremo una risposta rapida non appena si iniziera il lavoro. Il regolatore
controllera con continuita 'accensione delle resistenze secondo algoritmi PID.

L'effettiva accensione e il livello di carico delle resistenze viene visualizzata nell’area di stato del display

(vedi paragrafo display).

A A PERICOLO USTIONI: durante il funzionamento, si possono raggiungere temperature elevate sul riscalda-
tore e nel primo tratto di tubo in gomma. NON TOCCARE.
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MODALITA’ “RIGENERAZIONE GEL DI SILICE” (solo TD?3rro)

Durante il normale funzionamento del sistema, I'elemento essiccante a gel di silice assorbe I'umidita dell’aria saturan-
dosi: la progressiva saturazione & osservabile attraverso i tre indicatori trasparenti.

Non appena si nota che la saturazione € completa avendo raggiunto la finestrella piu in basso, & necessario rigenerare
il gel di silice.

In questa modalita verra sfruttato il calore dell’elemento riscaldatore per rilasciare 'umidita accumulata dal gel di silice.
Per attivare questa modalita, dal funzionamento normale, premere il SRS ON.

Il TD%ro € dotato di un temporizzatore interno che fissa a 4 ore la durata massima della rigenerazione: dopo 4 ore dalla
pressione del tasto “SRS ON”, TD%ro si spegne automaticamente chiudendo I'aria compressa.

Il display indichera un conto alla rovescia per indicare il tempo mancante al completamento della rigenerazione.

In ogni momento e possibile interrompere la rigenerazione semplicemente premendo il pulsante SRS OFF e confer-
mare l'uscita con SRS OFF.

Durante la rigenerazione, il display ci ricordera di non utilizzare 'aria compressa.

ﬁ ¢ |In questa modalita, il tubo di contenimento del gel di silice raggiunge temperature elevate.
Non toccare. Dal silenziatore di scarico dell’aria di rigenerazione fuoriesce aria calda. NON TOCCARE.

A e Accertarsi che durante questa modalita vi sia sempre aria compressa disponibile.
In caso contrario il riscaldatore potrebbe surriscaldarsi danneggiandosi.

@ e Non spegnere il compressore o scollegare I'aria di alimentazione durante la rigenerazione.

A & ¢ (NOTA) se in questa modalita si utilizza I'aria compressa all’'uscita del tubo in gomma, questa
avra una portata ridottissima. Non utilizzare I'aria compressa durante la rigenerazione.

& e Spegnere sempre il TD%gro quando non viene utilizzato. Tenere sempre presidiato il
TD®ro sia durante I'utilizzo normale, sia durante la rigenerazione.

MANUTENZIONE (solo TD?*rro)

La frequenza necessaria per la manutenzione dipende esclusivamente dalla qualita dell’aria con la quale alimentiamo
il TD%pro.

Il TD%ro € stato programmato, secondo un utilizzo stimato medio dello strumento, per segnalare automaticamente
quando & necessario intervenire per la sostituzione dei filtri. Sono state previste due scadenze successive, la prima
dopo sei mesi di funzionamento e la seconda dopo 12 mesi di funzionamento.

Al raggiungimento di tale scadenza sul display comparira una segnalazione (foto 9 e foto 10).

Ogni 6 mesi andra effettuata la sostituzione del filtro a carboni attivi.

Ogni 12 mesi andra effettuata la completa sostituzione dei filtri separatore di condensa, olio, silice e carboni attivi.
Per cancellare la segnalazione dal display, premere MENU, selezionare FILTRI, poi SOSTITUZIONE FILTRI e inserire il
codice di sblocco relativo al tipo di filtro/set di filtri.

NB: il codice di sblocco & indicato in ogni confezione ThermoKit (Ref. 60134).

9)
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PRIMO STADIO, SEPARATORE DI CONDENSA:

Il primo stadio di filtraggio & composto da un filtro separatore della condensa a 25 micron che rimuove inoltre le par-
ticelle di sporco piu grandi.

Lo scarico della condensa € automatico con possibilita di scarico manuale: ogni qualvolta il livello della condensa
al suo interno raggiunge un valore soglia, oppure si preme il pulsante di scarico manuale, questo scarico si aprira e
lascera fuoriuscire la condensa accumulata (foto 11).

Verificare mensilmente il buon funzionamento dello scarico ed eventualmente soffiare la retina di protezione per rimuo-
vere la ruggine accumulata.

Dopo 12 mesi, come verra segnalato dal display, provvedere alla sostituzione del filtro segnalatore di condensa secon-
do le seguenti modalita:

- chiudere I'alimentazione di aria compressa e di energia elettrica del TD%sgo;

- sfiatare il TD%xro fino a quando i manometri indicano che non c’e pressione;

- svitare il tubo contenitore corrispondente (foto 12);

- svitare I'elemento filtrante (foto 13) e sostituirlo con quello fornito nella confezione ThermoKit Ref. 60134;

- ripetere le operazioni in ordine inverso. 11



SECONDO STADIO, DISOLEATORE:

Aprire periodicamente lo scarico dell’'olio e lasciare defluire I'olio eventualmente accumulato (foto 14).

Dopo 12 mesi, come verra segnalato dal display, provvedere alla sostituzione del filtro separatore disoleatore seguen-

do le modalita indicate:

- chiudere I'alimentazione di aria compressa e di energia elettrica del TD3ro;

- sfiatare il TD%=o fino a quando i manometri indicano che non c’e pressione;

- svitare e sfilare il tubo contenitore corrispondente, analogamente a quanto eseguito per il primo stadio;

- svitare I'elemento filtrante e sostituirlo con quello fornito nella confezione ThermoKit (Ref. 60134), analogamente a
quanto eseguito per il primo stadio;

- ripetere le operazioni in ordine inverso.

TERZO STADIO, GEL DI SILICE:

Questo stadio permette la rimozione della gran parte delle impurita gassose. La rigenerazione permette di ripristinare
il gel di silice allo strato originale.

Dopo 12 mesi, come verra segnalato dal display, sostituire il gel di silice per poter garantire sempre le prestazioni
ottimali del vostro TD%o.

Per sostituire il gel di silice leggere attentamente le istruzioni allegate nella confezione ThermoKit (Ref. 60134).

QUARTO STADIO, FILTRO A CARBONI ATTIVI:

Questo filtro serve a depurare I'aria dagli inquinanti gassosi e renderla quindi respirabile (foto 15-16).

Questo filtro non puo intasarsi ma con I'andare del tempo perdera progressivamente efficacia; raccomandiamo quindi
di sostituire ogni sei mesi questo filtro per poter avere cosi sempre il massimo dal vostro TD%so.

Per sostituire il filtro a carboni attivi:

- chiudere I'alimentazione di aria compressa e di energia elettrica del TD%ro;

- sfiatare il TD%ro fino a quando i manometri indicano che non c’e pressione;

- sostituire il filtro a carboni attivi con quello fornito nella confezione ThermoKit;

- ripetere le operazioni in ordine inverso.

ARIA RESPIRABILE
[l TD%ro non ha nessun rilevatore di CO e CO.. Il tipo di innesto utilizzabile & mignon X90.

PULIZIA SUPERFICI

Utilizzare esclusivamente un panno inumidito d’acqua. Non utilizzare solventi.

11) 12)

15)




SAFETY WARNINGS

A\
AN AN

VAN
A\

A\
AN\ A

A\

®
A®
A ®
A\
A\

* This is a professional product exclusively intended for use by trained personnel.
e This equipment contains parts subject to hazardous voltages.
e Fire hazard, never leave the equipment on unattended.

e Only install the product on mains protected according to law by a magnetothermic breaker and differential
circuit breaker. Failure to observe these instructions may lead to serious health hazards. Hazard of death.

¢ Do not install the switchboard in potentially explosive environments such as the spraybooths.
The only admitted part is the original Walcom® tube. Install the TD3ro -TD'ero away from flammable materials.

e This equipment has surfaces which become hot in particular conditions. Burn hazard. Wear specific protective
gloves to handle heated metallic parts (120°C-248°F).

¢ Do not open the control panel for any reason. Any operation on it must be performed with the electricity mains
completely cut off.

¢ Do not attempt to dismantle any part except for filters.
e Before any maintenance operations make sure the electrical and air mains have been cut off.

¢ Do not damage the connection wires between the control panel, heater and solenoid valve in any way.
In the event of damaged electrical parts, immediately cut off the electrical mains and contact the manufacturer.

e Any unauthorised repairs may cause serious safety hazards.

e |nstruct involved personnel and always keep a copy of this manual near the equipment.

A e Check booth grounding system efficiency.

FAILURES AND REMOVAL OF THEIR CAUSES

FAULT CAUSE SOLUTION
- Filters clogged - Check clog indicators and replace clogged
filters
- Pressure set too low - Set at least 4 bar/58PSI| working pressure
REDUCED AIR - Insufficient mains pressure - Make sure mains pressure is at least 6
OUTPUT - Solenoid valve blocked bar/87PS| and that flow is adequate

- Switch to “REGENERATION” mode for
several seconds, several times

NO SIGNAL FROM THE
CONTROL PANEL

- Incorrect installation
- No power

- Main switch off

- Line fuse blown

- Line fuse blown

- Check electrical connections

- Check electrical connections

- Check switches

- Check the fuse 16A (230 V only)

- Check the fuse 500 mA vers. 230 V,
1A vers. 115V

HEATING TUBE
DOES NOT HEAT

- Incorrect installation
- Main switch off

- Tube fuse blown

- The tube is damaged

- Check electrical connections

- Check switches

- Check the fuse 6.3A vers. 230 V- 8A vers. 115 V.
- Replace the tube

THE SYSTEM DOES
NOT HEAT AIR

- The set temperature is insufficient
- The system is still heating

- Incorrect installation

- No power

- Main switch off

- Line fuse blown

- Internal malfunctions

- Insufficient flow and pressure

- Check set temperature

- Wait 5 minutes without supplying air

- Check electrical connections

- Check electrical connections

- Check switches

- Check the fuse

- Contact customer service

- Use a compressor with at least 600 It/ min-
21,18 cfm 5 bar/73 PSI
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ENGL




TD? PRO

control and onjoff  fault
setting display switch  signaller

PID electronic
control panel

solenoid valve SRS

breathable air outlet -I-D1 PRO

pressure
regulator

pressure

gauge controland ~ Owoff  fault
switch signaller

pressure
gauge

setting display

water

filter heater

element

PID electronic
control panel

oil active carbon filter
filter

silica filter saturation

level indicators pressure

gauge

heater
element

TD? PRO TECHNICAL SPECIFICATIONS

Power: 220-240 Vac 50-60 Hz vers. 230 V - 100-130 Vac 50-60 Hz vers.115 V
Maximum power: 3000 W
Insulation: grounded metallic parts
Power adjustment system: TRIAC driven by electronic controller with built-in PID algorithm based on the thermocou-
ple in the heater
Maximum temperature control system on the resistances: TRIAC driven by thermocouple near the resistances;
safety thermostat
Electrical protections: 16A fuse, 500 mA, 6.3A for vers 230 V - 1A and 8A for vers 115V
Regeneration duration: Max 4 h.
Admitted temperature field: from 19° to 70°C - from 66°F to 158°F
Maximum input pressure: 8 bar/116 PSI
Maximum flow: >1200 I/min @ 6 bar - > 42,37 cfm@87 PSI
Air purification:
- first condensation separator stage with 25 micron mesh filter; automatic “heavy duty” condensation drain;
- second coalescent de-greaser stage with 0,01 micron mesh filter; 99,99999% solid particle retention
efficiency; <0.01 mg/m® maximum oil residue; manual oily condensate drain;
- absorption dryer third stage with silica gel: <1.2% residual humidity; < -30°C dp - < -22°F dp output air dew point
temperature;
- active carbon fourth stage for gaseous pollutant removal such as oily fumes, hydrocarbons and odours;
<0.003 mg/m?® maximum oil residue; generates breathable air.
Working pressure regulation: membrane pressure regulator with pressure gauge downstream from filtering elements.
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TD' PRO TECHNICAL SPECIFICATIONS

Power: 220-240 Vac 50-60 Hz vers. 230 V - 100-130 Vac 50-60 Hz vers.115 V

Maximum power: 3000 W

Insulation: grounded metallic parts

Power adjustment system: TRIAC driven by electronic controller with built-in PID algorithm based on the thermocou-
ple in the heater

Maximum temperature control system on the resistances: TRIAC driven by thermocouple near the resistances;
safety thermostat

Electrical protections: 16A fuse, 500 mA, 6.3A for vers 230 V - 1A and 8A for vers 115V

Admitted temperature field: from 19° to 70°C - from 66°F to 158°F

Maximum input pressure: 8 bar/116 PSI

Maximum flow: >1200 I/min @ 6 bar - > 42,37 cfm@87 PSI

PROPER USE

Walcom® TD%so -TD'ero is a professional system complete with air treatment for painting.

It is made up of:

- a 25 micron filtering element with condensation centrifuge separator and automatic condensation drain (only TD%go)
- coalescent de-greaser filter with 0.01 micron mesh and manual oil drain (only TD%ro)

- silica gel drying element (only TD%ro)

- active carbon filtering element (only TD%ro)

- heating element (TD%ro -TD'pro).

This system is designed to:

- treat normal mains compressed air to obtain the most suitable characteristics for painting,

- be installed, except for input and output compressed air hoses, out of explosive environments which in this
case include the spraybooths,

- be installed according to the instructions contained in this manual.

IMPROPER USE

Equipment use other than that described in the previous paragraph may lead to serious health hazards.
Specifically, the following may cause hazardous situations:

- the use of fluids other than normal compressed air,

- installation in explosive environments,

- installation according to criteria other than those indicated in this manual.

proper use improper use




INSTALLATION

A * Any packaging fragment may burn during operations causing unpleasant odours and fire hazards.
A & e The equipment must be installed outside the spraybooth, in a ventilated area away from flammable or
explosive materials.

@ e Do not install the system inside the spraybooth for any reason. The only component admitted in the
spraybooth in the heated air tube.

A e During operations, metallic system parts may reach hazardous temperatures. DO NOT TOUCH.
Use adequate personal protection devices.

& e Check booth grounding system efficiency.

1) Carefully open the packaging making sure not to damage connection wires and the control panel in any way.
2) Remove all packaging parts from the product.

3) Drill two holes in a sufficiently robust wall (using the template included in the packaging) and install two fastening
hooks.

4) Secure the complete unit using the slots on the bars at the rear (photo 1).
5) Once positioned, check fastening security to prevent accidental falls.
6) Drill a hole in the wall of the spraybooth to permit the heated compressed air rubber hose to pass through.
7) Cover sharp plate parts to prevent premature compressed air hose wear.
8) Connect the Walcom® tube. This should be performed in the following order:
- connect the tube or tubes to the TD%ro -TD'pro outlet using the threaded fittings included in the package
- E:%r:]cr):gc%)t;he rube power plug to the switchboard, if using a single tube, this should be connected to plug 1
- E:%r:]cr):gc?)t;he thermocouple plug to the respective tube connector (photo 4);

N.B.: NEVER CROSS ONE TUBE THERMOCOUPLE OVER THE PLUG OF ANOTHER! IF TWO TUBES ARE USED,
PAY CAREFUL ATTENTION WHEN CONNECTING PLUGS!

A temperature sensor and heating element are installed in Walcom® tubes.
These components do not represent shock hazards and are admitted in the spraybooth.
Furthermore, all Walcom® tubes are ATEX certified and are guaranteed for safe use in the spraybooth.

9) Connect compressed air and make sure there are no leaks.

10) Connect the power cord (photo 5) and connect the plug to the mains.

A & HAZARD: This product must be connected to the electrical mains protected by a magnetothermic switch
and differential circuit breaker. HAZARD OF DEATH.

& Check booth grounding system efficiency.
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Installation photos

OPERATIONS

The TD3%ro -TD'pro has the following two operating modes:
- “PAINT and DRYING” mode: used when painting and drying;

- “SILICON GEL REGENERATION” mode: used when silicon gel is saturated and needs to be regenerated
(TD3%ro version only).
NB: painting or using TD%=ro output air are not possible in this phase.

6)
GETTING STARTED

To turn on the TD3%gro-TD'ero (photo 6):

- turn the on selector to the “I” position: the selector will light
up GREEN;

- some test and welcome messages will appear on the screen
followed by the work screen.

17



increase regeneration  selector

TD3 PRO DISPLAY temperature button ~ ON mode 1 tube

wal‘om. THERMODRY TECHNOLOGY

T ON

T SRS

|

decrease temperature  regeneration selector
button OFF mode 2 tube

increase selector

TD1 PRO D|SPLAY temperature button mode 1 tube

wal‘oln' THERMODRY TECHNOLOGY

T

decrease temperature selector
button mode 2 tube

DISPLAY

Main heater temp
and % duty clock

'Walcom TD3reo 16:14
195 @A ‘< rBRe =1 hose 1 set temp.
o loo0.Y| DL and % duty

hose 2 set temp.
and % duty

TD® PRO - TD' PRO water + oil filter active charcoal

status paint/dry counter days to filter counter days
replacement to replacement
(TD?® PRO only) (TD?® PRO only)
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PRELIMINARY SETTINGS

The Walcom® TD%ro-TD'ero display lets the user customise some initial settings such as message language, date, time

and temperature unit of measure (°C or °F) using a hidden menu.
SETTINGS MENU STRUCTURE:

Main menu

Settings Filters
Language Remaining time
Measure units Filters replacecing
Date & time
Display
Setpoint

How to open the “SETTINGS” menu:
- turn on the TD%go -TD'pro;
- wait until the work screen is displayed (photo 7);

Diagnostics Service
(for internal technical service only)

System status

Error log

Export error log

Clear error log

- press MENU, use arrow’s to select different options, then press OK. Press THT @ o THT ®+@ for modifying a
valve, then press OK. Press MENU for coming back to the previus MENU.

Walcom TD 3o 16:18

La”DPD
MFOSTaZ10N1

it
Oiasnostica
Service

IMPOSTRZIONI UTENTE E SISTEMA
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REMOTE CONTROL (optional)

The Walcom® TD%ro -TD'pro may be remotely controlled thanks to an optional remote control kit (photo 8).
Thanks to these 3-button remote controls, 3 different temperature settings can be used by simply pressing the relevant
buttons.
We suggest you always use three different temperature during the complete paint cycle to optimise the results that can
be achieved during the base application phase, the subsequent drying phase and ending with the last transparent
application phase.
For example, we suggest the base is applied at 42°C/109°F, then raised to 70°C/158°F to dry the base and, lastly,
lowered to 50°C/122°F for the last transparent application phase.
The remote control is thus set to work at these recommended temperatures:
- key 1 = 42°/109°F for the base;
- key 2 = 50°/122°F for the transparent;
- key 3 = 70°/158°F for drying.
These temperatures can be changed and reset according to need in the SETPOINT menu (see paragraph “preliminary
settings”).
NB:
- The TD%#ro-TD'pro red indicator light will blink to confirm reception whenever a button is pressed on the
remote control.
- Remote control button 1 is associated with Setpoint 1, button 2 with Setpoint 2 and button 3 with Setpoint 3.
- For further information, see the remote control kit manual.

key 2

T1 -T2 -T3 SETTINGS

- Press MENU;

- Select “Setpoint” using button “OK”;

- Press button THT 1 and button THT 1+2 untill required temperature has been
reachead;

- Select the arrows to the Setpoint;

- Press MENU for coming back to the previus MENU;

- Use the remote control to check whether the achieved result is the one desired.

key 3

“PAINT AND DRYING” MODE
(without remote control)

Set the required working temperature: press 1 or ‘ until the required working temperature is reached between
20°C/ 68°F and 70°C 158°F.

N.B.: If the set temperature is between 20°C/ 68°F and 50°C/ 122°F, “Paint” mode will be indicated on the screen while
if the set temperature is between 51°C/ 123°F and 70°C/ 158°F, “Drying” mode will be indicated on the screen.

For the first job of the day, it is best to wait at least 5 minutes before working with air: this way the resistances pre-
heat providing a rapid response as soon as work starts. The regulator will continuously check resistance operations
according to PID algorithms.

Machine ready and resistance charge level are displayed in the status area on the screen (see display paragraph).

A A BURN HAZARD: during operations, high temperatures may be reached on the heater and in the first
segment of the rubber hose. DO NOT TOUCH.
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“SILICON GEL REGENERATION” MODE (TD?rro only)

During normal system operations, the silicon gel drying element absorbs air humidity saturating: progressive saturation
can be seen through the three transparent indicators.

As soon as saturation is complete having reached the lowest window, regenerate silicon gel.

In this way, the heater heat will be exploited to release the humidity accumulated by the silica gel.

To switch to this mode from normal operations, press the SRS ON.

The TD%ro is equipped with an internal timer that sets maximum regeneration time to 4 hours: 4 hours after pressing
the “SRS ON” button, the TD%=so will automatically turn off also closing compressed air.

A countdown will appear on the screen to indicate time remaining until regeneration is completed.

Regeneration can be interrupted at any time by simply pressing the SRS OFF and confirm the output with SRS OFF.
A message reminding the user not to use compressed air will appear on the screen during regeneration.

A ¢ In this mode, the silicon gel containment tube reaches high temperatures! DO NOT TOUCH.
Hot air exits the regeneration air drain silencer. DO NOT TOUCH.

A e Make sure compressed air is always available in this mode! Otherwise the heater could over heat
and be damaged.

@ e Do not turn off the compressor or disconnect supply air during regeneration.

A & e (NOTE): very low flow will be had if compressed air at rubber hose output is used in this mode.
Do not use compressed air during regeneration.

& e Always turn off the TD%ro when not in use. Do not leave the TD%ro unattended during normal use and
regeneration.

MAINTENANCE (TD%=o only)

The frequency required for maintenance exclusively depends on the air quality supplying the TD%so.

The TD%gro was programmed, according to estimated average tool use, to automatically indicated when filters require
replacement. Two subsequent expiry dates were programmed, the first after six months of operations and the second
after 12 months of operations.

At these dates, a sliding message will appear on the screen (photo 9, photo 10).

Replacing the active carbon filter every 6 months is recommended.

Replacing condensation, oil, silica and active carbon filters every 12 months is recommended.

To cancel the screen message, press MENU, select the FILTER, then CHANGE FILTER and enter the reset code for
the type of filter/set of filters.

NB: the reset code is indicated in each ThermoKit (Ref. 60134).

Walcom TD3ers

terminata.

OFF

Rigenherazions

FIRST STAGE, CONDENSATION SEPARATOR:

The first filtering stage is made up of a 25 micron condensation separator filter that also removes larger dirt particles.
Condensation is automatically drained and can be manually drained: whenever the internal condensation level reaches
a threshold, or press the manual drain button, this drain opens and drains accumulated condensation (photo 11).
Check drain operations monthly and blow air into the filter to remove accumulated rust.

After 12 months, a message will appear on the display to replace the condensation filter as follows:

- turn off TD%ro compressed air and power;

- drain the TD%gro until pressure gauges indicate zero pressure;

- unscrew the corresponding container tube (photo 12);

- unscrew the filter element (photo 13) and replace it with the one supplied in the ThermoKit Ref. 60134;

- repeat the operations in reverse order.
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SECOND STAGE, DE-GREASER:

Periodically open the oil drain and drain any accumulated oil (photo 14).

A message will appear after 12 months to replace the oil filter as follows:

- turn off TD%ro compressed air and power;

- drain the TD®%=so until pressure gauges indicate zero pressure;

- unscrew and remove the corresponding container tube, as performed for the first stage;

- unscrew the filter element and replace it with the one supplied in the ThermoKit (Ref. 60134), as performed for the
first stage;

- repeat the operations in reverse order.

THIRD STAGE, SILICON GEL:

This stage removes most gaseous impurities. Regeneration restores silicon gel to its original conditions.
After 12 months, a message will appear to replace silica gel to always guarantee excellent TD%gro performance.
To replace silicon gel: carefully read the instructions enclosed in the ThermoKit (Ref. 60134).

FOURTH STAGE, ACTIVE CARBON FILTER:

This filter removes gaseous pollutants from the air, making it breathable (photo 15-16). This filter cannot clog but may
lose efficiency in time. Replacing this filter every six months is recommended for best TD%ro performance.

To replace the active carbon filter:

- turn off TD%ro compressed air and power;

- drain the TD%ro until pressure gauges indicate zero pressure;

- replace the active carbon filter with the one supplied in the ThermoKit;

- repeat the operations in reverse order.

BREATHABLE AIR

TD%ro is not equipped with CO and CO: detector. Use mignon plug X90 to joint it.

SURFACE CLEANING

Only use a cloth dampened with water. Do not use solvents.

11)
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SICHERHEITSHINWEISE

A ¢ Bei diesem Gerat handelt es sich um ein professionelles Produkt, das ausschlieBlich fur die Anwendung
durch Fachpersonal bestimmt ist.

A A e Dieses Gerat beinhaltet unter Strom stehende, potenziell geféhrliche Bauteile.
A & e Brandgefahr. Das Gerat niemals unbeobachtet in Betrieb lassen.

A e Das Gerat ausschlieBlich an eine elektrische Stromleitung anschlieBen, die entsprechend den gesetzlichen
Bestimmungen mit einem magnetothermischen Schutzschalter und einem Trennschalter geschutzt ist. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisung kann Lebensgefahr bewirken.

A e Die elektrische Schalttafel nicht in potenziell explosiven Raumen installieren, wie zum Beispiel Lackierkabinen.
Das einzig zuléssige Bauteil ist der Originalschlauch Walcom®. Den TD%gro -TD'pro entfernt von
entflammbaren Materialien installieren.

A A e Dieses Gerat verflgt tUber Oberflachen, die unter bestimmten Bedingungen hei3 werden kénnen.
Verbrennungsgefahr. Entsprechende Schutzhandschuhe verwenden, um die Metallteile zu handhaben,
sobald diese aufgeheizt sind (120°C-248°F).

& ¢ Die Schalttafel unter keinen Umsténden 6ffnen. Jedwelcher Eingriff auf derselben muss bei vollstandig
unterbrochener elektrischer Stromleitung erfolgen.

@ ¢ Nicht versuchen irgendein Bauteil, mit Ausnahme der Filter, abzumontieren.

A @ e Vor der Durchfuhrung irgendeines Wartungseingriffs ist sicherzustellen, dass die Strom-und
Luftzufuhrleitungen unterbrochen sind.

A @ e Unter keinen Umstanden die Anschlusskabel zwischen der Schalttafel, dem Beheizer und dem Elektroventil
beschéadigen. Bei einer Beschadigung der elektrischen Komponenten sofort die Stromversorgung
unterbrechen und Kontakt mit dem Kundendienst aufnehmen.

& e Jede nicht zulassige Reparatur kann schwerwiegende Sicherheitsrisken verursachen.
A e Das zustandige Personal instruieren und jederzeit eine Kopie dieses Handbuches in der N&he des Geréates
zur Verfigung halten.
& ¢ De Leistungsféhigkeit der Erdungsanlage der Kabine Uberprifen.
FUNKTIONSSTORUNGEN UND DEREN BEHEBUNG
STROUNG URSACHE ABHILFE
- Verstopfung der Filter - Die Verstopfungsanzeiger kontrollieren und die
verstopften Filter austauschen
- Zu niedrig eingestellter Druck - Einen Arbeitsdruck von mindestens 4 bar/58 PSI
REDUZIERTE einstellen
- Liniendruck und-leistung unzureichend - Sicherstellen,dass der Liniendruck mindestens 6
LUF.I:'UEéSGTNNGG AM - Elektroventil blockiert bar/87 PSI betragt und die Leistung angemessen ist
- Mehrfach fur einige Sekunden in die Modalitat
“REGENERIERUNG” wechseln.
- Fehlerhafte Installation - Die elektrischen Anschlisse Uberprifen
- Ausfall der elektrischen Leitung - Die elektrischen Anschliisse tberprifen
KEIN SIGNAL AUF - Hauptschalter ausgeschaltet - Die Schalter tberprtfen
DER SCHALTTAFEL - Schlauchsicherung durchgegangen - Die Sicherung kontrollieren 16A (nur fur 230 V)
- Schlauchsicherung durchgegangen - Die Sicherung kontrollieren 500 mA
Vers. 230 V, 1A Vers.115 V
- Fehlerhafte Installation - Die elektrischen Anschllsse Uberprifen
- Hauptschalter ausgeschaltet - Die Schalter tberprufen
Dﬁ:.;fﬁ,%?#R - Sicherung herausgesprungen - Die Sicherung kontrollieren 6.3A Vers.
- Das Rohr ist beschadigt 230 V- 8A Vers. 115 V.
- Das Rohr austauschen
- Die eingestellte Temperatur ist unzureichend | - Die eingestellte Temperatur Uberprifen
- Das System ist noch in der Aufheizphase - 5 Minuten abwarten, ohne Luft abzugeben
- Fehlerhafte Installation - Die elekirischen Anschllsse Uberprifen
DAS SYSTEM HEIZT - Keine Linie - Die elektrischen Anschliisse tberpriifen
DIE LUFT NICHT AUF - Hauptschalter ausgeschaltet - Die Schalter tberprifen
- Liniensicherung durchgegangen - Die Sicherung kontrollieren
- Interne Funktionsstérungen - Den Kundendienst kontaktieren
- Leistung und Druck unzureichend - Einen Kompressor mit mindestens 5 bar/73 PSI
benutzen 600 It/ min-21,18 cfm
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TD? PRO

Eingabe- und Kontrolldisplay ~ Startschalter Fehleranzeige

Elektronische
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Elektroventil SRS

Ausgang atembare Luft TD1 PRO
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TD? PRO: TECHNISCHE MERKMALE

Stromversorgung: 220-240 Vac 50-60 Hz Vers. 230 V - 100-130 Vac 50-60 Hz Vers.115 V

Hoéchstleistung: 3000 W

Isolierung: metallteile geerdet

System der Leistungsregulierung: TRIAC von integriertem elektronischem Kontrollgerat gesteuert mit PID Algorithmus

basierend auf einem Thermoelement im Heizgerat

Kontrollsystem der maximalen Temperatur auf den Heizwiderstanden: TRIAC gesteuert von einem Heizelement in

der Nahe der Heizwidersténde; Sicherheitsthermostat.

Elektrische Schutzschalter: Sicherungen16A, 500 mA, 6.3A ausfihr. 230 V - 1A - 8A ausfihr.115V

Regenerierungsdauer: Max 4 Std.

Einstellbarer Temperaturbereich: von 19° bis 70°C - von 66°F bis 158°F

Maximaler Zufuhrdruck: 8 bar/116 PSI

Maximale Leistung: >1200 I/min @ 6 bar - > 42,37 cfm@87 PSI

Luftaufbereitung:

- Erste Stufe Kondensatabscheider mit Maschenfilter 25 Mikron; automatischer “Heavy Duty’-Abfluss des Kondensats;

- Zweite Stufe Entéler Coalescer mit Maschenfilter 0,01 Mikron; Ruckhaltevermégen der Festpartikel 99,99999%;
maximaler Olrtickstand <0,01 mg/m?; manueller Abfluss der 6ligen Kondensate;

- Dritte Stufe Absorptionstrockner mit Kieselgel: Restfeuchtigkeit <1,2%; Temperatur des Taupunkts der Luft im
Ausgang < -30°C dp-< -22°F dp;

- Vierte Stufe mit Aktivkohle fur die Entfernung der gasférmigen Schadstoffe wie élhaltige Dampfe, Kohlenwasserstoffe
und Gerlche; maximaler Olrtickstand <0,003 mg/m?®. Erzeugt atembare Luft.

Regulierung des Betriebsdrucks: Membrandruckregler mit Manometer hinter den Filterelementen.
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TD' PRO: TECHNISCHE MERKMALE

Stromversorgung: 220-240 Vac 50-60 Hz Vers. 230 V - 100-130 Vac 50-60 Hz Vers. 115 V

Hochstleistung: 3000 W

Isolierung: metallteile geerdet

System der Leistungsregulierung: TRIAC von integriertem elektronischem Kontrollgerat gesteuert mit PID Algorithmus
basierend auf einem Thermoelement im Heizgerat

Kontrollsystem der maximalen Temperatur auf den Heizwiderstanden: TRIAC gesteuert von einem Heizelement in
der Nahe der Heizwiderstande; Sicherheitsthermostat.

Elektrische Schutzschalter: Sicherungen16A, 500 mA, 6.3A ausfthr. 230 V - 1A - 8A ausfihr.115 V

Einstellbarer Temperaturbereich: von 19° bis 70°C - von 66°F bis 158°F

Maximaler Zufuhrdruck: 8 bar/116 PSI

Maximale Leistung: >1200 I/min @ 6 bar - > 42,37 cfm@87 PSI

SACHGEMASSER GEBRAUCH

Walcom® TD%ro -TD'pro ist ein professionelles System der Luftaufbereitung fur die Lackierung.

Es besteht aus:

- Filterelement 25 Mikron mit Kondensatabscheider und automatischem Abfluss (ndr TD%=ro modelle)
- Filtrierelement Entéler Coalescer mit Netz 0,01 Mikron mit manuellem Olablass (ntr TD3ro modelle)
- Trocknungselement mit Kieselgel (ntr TD%xo modelle)

- Reinigungselement mit Aktivkohle (ntr TD%*so modelle)

- Heizelement (TD3ro -TD'pro).

Dieses System wurde entwickelt fur:

- die Behandlung der normalen Leitungsdruckluft, um die fur die Lackierung bestens geeigneten Merkmale
zu erzielen,

- die Installation, mit Ausnahme der Druckluftronre am Eingang und Ausgang, auBerhalb von explosiven
Umgebungen, zu denen insbesondere Lackierkabinen gehéren,

- fur die Installation gemaB den Anweisungen des Handbuches.

UNSACHGEMASSER GEBRAUCH

Eine unterschiedliche Anwendung des Gerates als die im vorangegangenen Paragrafen dargelegte kann schwerwie-
gende Risiken fur die Unversehrtheit von Personen verursachen.

Insbesondere kénnen Gefahrensituationen hervorgerufen werden durch:

- den Gebrauch von anderen Flussigkeiten als der normalen Druckluft,

- die Installation in explosiven Umgebungen,

- die Installation unter anderen Kriterien als den in diesem Handbuch angegebenen.

sachgemadsser gebrauch unsachgemasser gebrauch
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INSTALLATION

A ¢ Jegliche Verpackungsreste kénnen wéahrend der Betriebsphase verbrennen, wodurch unangenehme
Gerlche entstehen kénnen und Brandgefahr besteht.

f f e Das Gerat muss auBerhalb der Lackierkabine in einer gut belufteten Zone installiert werden, entfernt von
entflammbaren oder explosiven Materialien.

@ e Das System unter keinen Umsténden im Inneren der Lackierkabine installieren. Das einzige in der
Lackierkabine zul&ssige Bauteil ist die beheizte Luftleitung.

A ¢ Die Metallteile des Systems kénnen wéhrend des Betriebs geféahrliche Temperaturen erreichen.
NICHT BERUHREN. Geeignete Arbeitsschutzvorrichtungen verwenden.

& e Die Leistungsfahigkeit der Erdungsanlage der Kabine Uberprufen.

1) Die Verpackung vorsichtig 6ffnen, wobei darauf zu achten ist, die Anschlusskabel und die Schalttafel in keiner
Weise zu beschadigen.

2) Jedes Teil der Verpackung von dem Produkt entfernen.

3) In einer ausreichend robusten Wand zwei Lécher (unter Verwendung der in der Verpackung enthalte nen
chablone) mit zwei Befestigungshaken vorbereiten.

4) Die komplette Einheit dank der auf den Stangen im hinteren Teil (Bild 1) ausgesparten Schlitzen befestigen.

5) Sobald die Einheit positioniert ist, die korrekte Befestigung Uberprtfen, um zu vermeiden, dass sie unvorhergesehen
herunter fallen kénnte.

6) In die Wand der Lackierkabine ein Loch bohren, um den Durchgang des Gummischlauchs fur die erwarmte
Druckluft zu erlauben.

7) Die scharfen Blechteile wieder abdecken, um so eine vorzeitige Abnutzung des Druckluftschlauchs zu vermeiden.

8) Anschluss des Schlauchs Wacom®. Dieser ist in folgender Reihenfolge vorzunehmen:
- Den Schlauch oder die Schlauche an den Ausgang des TD%ro-TD'ero Uber die Gewindeverbindungen aus der
Packung anschlieBen (Bild 2);
- Den Versorgungsstecker des Schlauchs an die Schalttafel anschlieBen. Wird nur ein Schlauch benutzt, ist
dieses an den Anschluss 1 anzuschlieBen (Bild 3);
- Den Thermoelementstecker den entsprechenden Anschluss des Schlauchs anschlieBen (Bild 4).

N.B.: NIEMALS DAS THERMOELEMENT EINES SCHLAUCHS AUF DEN ANSCHLUSS DES ANDEREN UBERKREUZEN!
WERDEN ZWEI SCHLAUCHE BENUTZT, BEIM ANSCHLUSS DER STECKER HOCHSTE VORSICHT WALTEN LASSEN!

Die Schlauche Walcom® enthalten in ihrem Inneren einen Temperaturflhler und ein Heizelement.

Diese Komponenten bringen keine Stromschlaggefahr mit sich und sind in der Lackierkabine zugelassen.

DarUber hinaus sind alle Schlduche Walcom®-zertifiziert und werden fur eine sichere Benutzung in der Lackierkabine
garantiert.

9) Die Druckluft anschlieBen und sicherstellen, dass keine Lecks vorliegen.

10) Das Stromkabel anschlieBen (Bild 5) und den Stecker an das Stromnetz anschlieBen.

A A GEFAHR: dieses Produkt muss an eine Stromleitung angeschlossen werden, die durch einen magneto-
thermischen Schalter und einen Trennschalter geschutzt ist. LEBENSGEFAHR.

A Die Leistungsfahigkeit der Erdungsanlage der Kabine Uberprufen.
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Bilder der Aufstellung

BETRIEB

Der TD%ro-TD'pro besitzt die folgenden zwei Betriebsmodalitaten:
- Betriebsart’ “LACKIERUNG und TROCKNUNG”: Sie wird beim Lackieren und Trocknen benutzt;

- Betriebsart’ “REGENERIERUNG DES KIESELGELS”: Sie wird benutzt, wenn das Kieselgel gesattigt ist
und regeneriert werden muss (nr TD%ro modelle).
N.B.: In dieser Phase kann nicht lackiert oder die Luft im Ausgang aus dem TD%xo benutzt werden.

EINSCHALTUNG

Um den Walcom TD%ro -TD'ero (Bild 6) einzuschalten:

- Den Einschalter auf die Position “I” drehen; Der Wahlschalter
leuchtet GRUN auf;

- In den ersten Sekunden erscheinen im Display einige
Test-und Willkommensmeldungen.
AnschlieBend erscheint die Arbeitsbildschirmseite.
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VORHERGEHENDE EINSTELLUNGEN

Das Display des Walcom® TD%ro -TD'ero erlaubt Uber ein verstecktes Menu die Personalisierung einiger
Anfangseinstellungen wie die Sprache der erscheinenden Meldungen, das Datum und die Uhrzeit und die MaBeinheit
der Temperatur (°C oder °F). AUFBAU DES EINSTELLUNGSMENUS:

Hauptmenu
Einstellungen Filter Diagnose Service
(nur fur internen
technischen Dienst)
Sprache Verbleibende Zeit System-Status
MaBeinheiten Filter Wechsel Fehlerprotokoll

Datum und

Uhrzeit Export error log
Bildschirm Klare fehlerprotok.
Sollwert

Zugriff auf das MenU “EINSTELLUNGEN":

- den TD%so-TD'sro einschalten;

- abwarten, dass die Arbeitsbildschirmseite angezeigt wird (Bild 7);

- nach Zugriff auf das Menu die Taste MENU dricken. Fur die Navigation die Pfeiltasten verwenden, fur die Auswahl
OK driicken, um den Wert zu verandern, THT(1) oder THT(1 +(2) driicken, fur die Bestatigung OK driicken, fur die
Ruckkehr zum vorangegangenen Ment MENU dricken.

Walcom TD 3o 16:18
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FERNBEDIENUNG (optional)

Walcom® TD%ro -TD'pro Der verflgt tUber die Méglichkeit, dank einer optionalen Fernbedienung (Bild 8) auf Abstand
gesteuert zu werden.
Dank dieser Fernbedienungen mit 3 Tasten ist es moglich, durch einfaches Dricken der jeweiligen Taste 3 verschie-
dene Temperatureingaben aufzurufen.
Wir empfehlen, wahrend des kompletten Lackierzyklus immer 3 verschiedene Temperaturen zu verwenden, um
die wahrend der Auftragungsphase des Untergrunds erzielbaren Ergebnisse zu optimieren. Die anschlieBende
Antrocknungsphase endet mit der letzten Auftragungsphase des Transparentlacks.
Zum Beispiel empfehlen wir wahrend der Auftragung des Untergrunds die Einstellung einer Temperatur von 42°C/109°F.
Danach erfolgt die Antrocknung des Untergrunds, fur welche die empfohlene Temperatur 70°C/158°F betragt und
abschlieBend fur die Aufbringung des Transparentlacks empfehlen wir eine Temperatur von 50°C/122°F.
Die Fernbedienung ist somit fur die Arbeit mit den nachstehend empfohlenen Temperaturen eingestellt:
- Knopf 1 = 42°C/109°F fur den Untergrund;
- Knopf 2 = 50°C/122°F fur den Transparentlack;
- Knopf 3 = 70°C/158°F fur die Antrocknung.
Diese Temperaturen kénnen je nach Bedarf im Inneren des Ments SETPOINT verandert und erneut eingestellt werden.
Hinweis:
- Bei jedem Drticken einer Taste auf der Fernbedienung blinkt der rot Anzeiger des TD%ro -TD'pro, um den
Empfang zu bestatigen.
- Die Taste 1 der Fernbedienung ist mit dem Setpoint 1, der Taste 2 am Setpoint 2 und der Taste 3 am Setpoint 3
verbunden.
- Fur weitere Informationen das Handbuch des Fernbedienungsbausatzes konsultieren.

Knopf 1 Knopf 2

EINGABEVORGANG T1-T2-T3

8)
- Die MENU;
- “Setpoint” mit der Taste “OK” wahlen;
- Die Taste THT 1 und Taste THT 1+2 bis zur Erreichung der gewlnschten Temperatur
drucken;
- den Setpoint mit den Pfeiltasten auswahlen; Knopf 3

- Fur die Ruckkehr zum vorangegangen Menu MENU drucken;
- Mit der Fernbedienung Uberprifen, ob das erreichte Ergebnis dem gewlnschten Ergebnis entspricht.

MODALITAT “LACKIERUNG UND ANTROCKNUNG”
(ohne Fernbedienung)

Fur die Einstellung der gewtnschten Arbeitstemperatur:
1 o] ‘ dricken, bis die gewlnschte Arbeitstemperatur zwischen 20°C/ 68°F und 70°C/158°F erreicht wird.

N.B.: Wenn die eingestellte Temperatur zwischen 20°C/ 68°F und 50°C/122°F liegt, so zeigt das Display an, dass wir
uns in der Betriebsart “Lackierung” befinden. Liegt die eingestellte Temperatur hingegen zwischen 51°C/123°F und
70°C/158°F, so zeigt das Display an, dass wir uns in der Betriebsart “Trocknung” befinden.

Bei der ersten Aufstartung des Tages ist es ratsam, vor der Luftabgabe 5 Minuten abzuwarten: auf diese Weise hei-
zen sich die Heizelemente auf und eine unmittelbare Reaktion bei Arbeitsbeginn wird erzielt. Der Regler kontrolliert
kontinuierlich die Einschaltung der Heizelemente entsprechend der PID Algorithmen. Die effektive Einschaltung und
das Belastungsniveau der Heizelemente wird in dem entsprechenden Bereich des Displays angezeigt (siehe Paragraf
Display).

A A VERBENNUNGSGEFAHR: wéhrend des Betriebs kénnen auf dem Aufheizer und im ersten Teil des
Gummischlauches hohe Temperaturen erreicht werden. NICHT BERUHREN.
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BETRIEBSART “REGENERIERUNG DES KIESELGELS” (niir TD3rro modelle)

Wahrend des normalen Betriebs des Systems absorbiert das Trocknerelement die Luftfeuchtigkeit und saturiert sich: die
progressive Saturierung kann Uber die drei transparenten Anzeiger beobachtet werden. Sobald festgestellt wird, dass die
Sattigung durch Erreichen des untersten Fensters vervollstandigt ist, muss das Silicagel regeneriert werden.

In dieser Modalitat wird die Hitze des Heizelementes ausgenutzt, um die vom Kieselerdegel akkumulierte Feuchtigkeit
abzugeben. Fur die Aktivierung dieser Betriebsart aus dem normalen Betrieb die SRS ON dricken.

Der TD%ro ist mit einem internen Timer ausgerUstet, der die H6chstdauer der Regenerierung auf 4 Stunden festlegt: Nach
4 Stunden ab dem Dricken der Taste “SRS ON” schaltet sich der TD%=sro automatisch aus und schlieBt die Druckluft. Das
Display zeigt eine Ruckzahlung an, um die fehlende Zeit fur die Vollendung der Regenerierung anzugeben.

Es ist jederzeit moglich, die Regenerierung durch einfaches Dricken der SRS OFF Taste und durch Bestatigung der
Abmeldung mit SRS OFF unterbrochen werden. Wéhrend der Regenerierung erinnert das Display daran, die Druckluft
nicht zu verwenden.

A ¢ In dieser Modalitat erreicht das Rohr mit dem Kieselgel erhdhte Temperaturen. .
Aus dem Ablass-Schalldampfer der Regenerierungsluft tritt HeiBluft aus! NICHT BERUHREN.

A e Sicherstellen, dass wahrend dieser Modalitat immer Druckluft zur Verflgung steht.
Im gegenteiligen Fall kdnnte sich der Beheizer Uberhitzen und beschadigt werden.

@ e Den Kompressor nicht ausschalten oder die Zufuhrluft wahrend der Regenerierung abkoppeln.

& & e (HINWEIS): Wenn in dieser Betriebsart Druckluft benutzt wird, wird diese am Ausgang des
Gummischlauchs eine sehr geringe Leistung haben! Wahrend der Regenerierung keine
Druckluft benutzen!

e Den TD%gro immer ausschalten, wenn er nicht gebraucht wird. Den TD%gro sowohl wéhrend
des normalen Gebrauchs als auch wéhrend der Regenerierung immer unter Aufsicht halten.

WARTUNG (niir TD?ro modelle)

Die fur die Wartung notwendige Haufigkeit hangt ausschlielich von der Qualitat der Luft ab, mit der der TD%ro gespeist
wird.

Der TD%ro wurde gemaB einer geschatzten durchschnittlichen Benutzung des Instruments programmiert, um automa-
tisch anzuzeigen, wann die Filter ausgetauscht werden mussen. Es sind zwei nachfolgende Félligkeiten vorgesehen,
die erste nach sechs Monaten des Betriebs und die zweite nach 12 Monaten des Betriebs.

Bei Erreichen dieses Ablaufs erscheint auf dem Display eine Anzeige (Bild 9 und Bild 10).

Alle 6 Monate ist der Austausch des Aktivkohlenfilters vorzunehmen.

Alle 12 Monate ist der komplette Austausch der Kondenztrenner-, Ol-, Kieselerde- und Aktivkohlefilter vorzunehmen.
Um die Anzeige des Displays zu stornieren, Ment drticken, Filter auswahlen, danach FILTERAUSTAUSCH und den
Freigabecode entsprechend des Filtertyps/Filtersets eingeben.

N.B. Der Entsperrungscode ist in jedem ThermoKit (Ref. 60134) angegeben.

Walcom TD3ewo 16:20
Risenerazione
terminata.

Rigeherazions

ERSTE STUFE, KONDENSATABSCHEIDER:

Die erste Filterstufe besteht aus einem Abscheidefilter fur Kondensat mit 25 Mikron, der darlber hinaus die gréBten
Schmutzpartikel entfernt.

Der Abfluss des Kondensats erfolgt automatisch, wobei die Méglichkeit besteht, den Abfluss manuell vorzunehmen:
Jedes Mal, wenn der Kondensatstand im Inneren einen Schwellenwert erreicht oder die Taste manueller Abfluss
gedruckt wird, 6ffnet sich dieser Abfluss und lasst das angesammelte Kondensat abflieBen (Bild 11).

Monatlich das ordnungsgeméaBe Funktionieren des Abflusses Uberprtfen und ggf. das Schutznetz durchblasen, um
den angesammelten Rost zu entfernen.

Alle 12 Monate ist wie vom Display signalisiert der Austausch des Kondenzanzeigefilters wie folgt vorzunehmen:

- die Druckluft- und Stromversorgung zum Walcom TD?=xo schlieBen;

- den TD%o entlUften, wenn die Manometer anzeigen, dass kein Druck vorliegt ;

- das entsprechende Behalterrohr abschrauben (Bild 12);

- das Filterelement abschrauben und gegen das im ThermoKit (Ref. 60134) gelieferte austauschen (Bild 13);

- die Arbeitsgange in umgekehrter Reihenfolge wiederholen.
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ZWEITE STUFE, ENTOLER:

RegelmaBige den Olabfluss ffnen und das ggf. angesammelte Ol abflieBen lassen (Bild 14).

Alle 12 Monate wie vom Display signalisiert der Austausch des Entélungsfilters entsprechend den angegebenen

Modalitdten vorzunehmen:

- die Druckluft-und Stromversorgung zum TD%=o schlieBen;

- den TD%ro entlUften, wenn die Manometer anzeigen, dass kein Druck vorliegt;

- das entsprechende Behalterrohr abschrauben und herausziehen, wie es fur die erste Stufe gemacht wurde;

- das Filterelement abschrauben und gegen das mit im ThermoKit (Ref. 60134) gelieferte austauschen, wie es fur die
erste Stufe gemacht wurde;

- die Arbeitsgange in umgekehrter Reihenfolge wiederholen.

DRITTE STUFE, KIESELGEL:

Diese Stufe erlaubt die Entfernung des GroBteils der gasférmigen Verunreinigungen.

Die Regenerierung erlaubt die Rickversetzung des Kieselgels in den urspringlichen Zustand.

Nach 12 Monaten ist das Kieselerdegel wie vom Display signalisiert auszutauschen, um immer die optimalen
Leistungen des TD%so zu gewahrleisten.

Fur den Austausch des Kieselgels: Sorgfaltig die dem ThermoKit (Ref. 60134) beiliegenden Anweisungen lesen.

VIERTE STUFE, AKTIVKOHLEFILTER:

Dieser Filter dient dazu, die Luft von gasférmigen Schadstoffen zu reinigen und sie atembar zu machen (Bild 15-16).
Dieser Filter kann nicht verstopfen, aber er wird mit der Zeit schrittweise seine Funktionsttchtigkeit verlieren. Wir
empfehlen daher, diesen Filter alle sechs Monate auszutauschen, um so immer die bestmdglichen Leistungen von
Ihrem TD%go zu erhalten. Fur den Austausch des Aktivkohlefilters:

- die Druckluft- und Stromversorgung zum TD%gro schlieBen;

- den TD%ro entlUften, wenn die Manometer anzeigen, dass kein Druck vorliegt;

- den Aktivkohlefilter gegen den im ThermoKit (Ref. 60134) gelieferten austauschen;

- die Arbeitsgange in umgekehrter Reihenfolge wiederholen.

ATEMLUFT
Der TD%ro verfugt Uber keinerlei CO und CO2 Sensor. Der verwendbare Verbindungstyp ist Mignon X90.
REINIGUNG DER OBERFLACHEN

Leddiglich ein feuchtes Tuch verwennden. Keine Lésungsmittel verwenden.

11) 12)

14) 15)




CONSIGNES DE SECURITE

& * Cet appareil a usage professionnel ne doit étre utilisé que par du personnel expérimenté.
& A e Cet appareil contient des parties sujettes a une tension dangereuse.
& & ¢ Risque d’incendie, ne jamais laisser I'appareil allumé sans surveillance.

f e Ne brancher I'appareil qu'a une ligne électrique protégée, comme le veut la loi, par un interrupteur
magnétothermique ou par un disjoncteur différentiel. Le non-respect de cette indication représente un
gros risque pour la sécurité. Danger de mort.

& e Ne pas monter le tableau de distribution dans un endroit potentiellement explosif, tel que la cabine
de vernissage. Le seul composant admis est le tuyau d’origine Walcom®. Installer le TD%gao -TD'pro l0in
de toute substance inflammable.

& A e Certaines surfaces de I'appareil peuvent devenir rouges dans certains cas. Risque de brllure. Mettre
des gants de protection spécifiques pour manipuler les parties métalliques lorsqu’elles sont chaudes
(120°C-248°F).

A e N'ouvrir en aucun cas le tableau de commande. Toujours couper le courant avant d’effectuer une opération
quelconque sur ce dernier.

@ e Ne pas essayer de démonter les composants, a I'exception des filtres.

e S'assurer d’avoir coupé le courant et 'arrivée d’air comprimé avant de procéder a une intervention
& @ d’entretien quelconque.

e N'abimer en aucun cas les cables de branchement entre le tableau de commande, I'élément chauffant et
A @ I'électrovanne. Si les composants électriques sont abimés, couper immédiatement le courant et contacter
le service aprés-vente.

& e | es réparations non autorisées peuvent représenter un gros risque pour la sécurité.
A e Bien informer le personnel intéressé et toujours conserver une copie de ce manuel a proximité de I'appareil.
& e Vérifier si le systeme de mise a la terre de la cabine est efficace.
ANOMALIE DE FONCTIONNEMENT ET ELIMINATION DES CAUSES
DEFAUT CAUSE REMEDE
- Engorgement des filtres - Contréler lindicateur d’engorgement et remplacer
les filtres engorgés
- Pression sélectionnée trop faible - Sélectionner une pression de travail d'au moins
DEBIT D'AIR REDUIT Pression et débit de i insuffisant: ?/’bgf‘m/58 \PSl ion de li td ins 6
- Pression et débit de ligne insuffisants - Vérifier si la pression de ligne est d’au moins
A LA SORTIE ) bar/87 PSI et si le débit est adéquat
- Electrovanne bloquée - Passer pendant quelques secondes en mode
“REGENERATION", et ce au moins deux fois
- Mauvais montage - Vérifier les branchements électriques
- Pas de courant - Vérifier les branchements électriques
AUCUN SIGNAL NE - Interrupteur général éteint - Vérifier les interrupteurs
PARVIENT DU TABLEAU | . Fysiple sauté - Controler le fusible 16A (seulement pour 230 V)
DE COMMANDE - Fusible sauté - Controler le fusible 500 mA vers. 230 V,
1A vers. 115V
- Mauvais montage - Vérifier les branchements électriques
- Interrupteur général éteint - Vérifier les interrupteurs
LE TUYAU CHAUFFANT | Fusible tuyau sauté - Controler le fusible 6.3A vers. 230 V- 8A
NE CHAUFFE PAS
vers. 115 V.
- Le tuyau est abimé - Remplacer le tuyau

- La température sélectionnée est insuffisante | - Vérifier la température sélectionnée
- Le systéme est encore en phase de chauffage | - Attendre 5 minutes sans envoyer d'air

- Mauvais montage - Vérifier les branchements électriques
LE SYSTEME NE - Coupure de courant - Vérifier les branchements électriques
CHAUFFE PAS L’AIR - Interrupteur général éteint - Vérifier les interrupteurs
- Fusible de ligne sauté - Contréler le fusible
- Anomalies internes - Contacter le service apres-vente
- Débit et pression insuffisants - Utiliser un compresseur d’au moins 600 It/

min - 21,18 ¢fm 5 bar/73 PSI

FRANCAIS
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TD? PRO

dispositif de réglage et~ sélecteur ~ avertisseur
contréle d'allumage  anomalies

tableau électronique
d’actionnement et de
controle PID

électrovanne SRS

sortie air respirable TD1 PRO

régulateur
de pression

manometre manometre ‘ N , .
dispositif de  sélecteur avertisseur

réglage et contréle d'allumage anomalies

filtre
aeau
élément

chauffant

tableau
électronique
d’actionnement
et de contrdle

filtre aux charbons actifs PID

filtre
a huile

indicateurs de niveau manometre

saturation gel de silice

élément
chauffant

TD? PRO: CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Alimentation: 220-240 Vac 50-60 Hz vers. 230 V - 100-130 Vac 50-60 Hz vers.115 V

Puissance maximale: 3000 W

Isolation: parties métalliques branchées a la terre

Systeme de réglage de la puissance: TRIAC pilotés par le contréleur électronique intégré avec algorithme PID basé

sur le thermocouple dans le réchauffeur

Systeme de controle de la température maximale sur les résistances: TRIAC commandé par un thermocouple a

proximité des résistances; thermostat de sécurité.

Protections électriques: fusibles16A, 500 mA, 6.3A version 230 V - 1A - 8A version 115V

Durée de la regénération: Max 4 h.

Plage de températures pouvant étre saisies: de 19° & 70°C - de 66°F a 158°F

Pression maximale a I’entrée: 8 bar/116 PSI

Débit maximal: >1200 I/min @ 6 bar - > 42,37 cfm@87 PSI

Purification de l’air:

- premier stade séparateur de condensation avec filtre a maille 25 microns; évacuation automatique “heavy duty” de
la condensation;

- deuxiéme stade déshuileur coalescent avec filtre a maille 0,01 micron; efficacité de rétention des particules solides
99,99999%; résidu maximal d'huile <0.01 mg/m?; évacuation manuelle des condensats huileux;

- troisieme stade séchoir a absorption a gel de silice: humidité résiduelle <1.2%; température du point de rosée de
I'air a la sortie < -30°Cdp- < -22°Fdp;

- quatrieme stade a charbons actifs pour éliminer les éléments polluants gazeux tels que les vapeurs huileuses, les
hydrocarbures et les odeurs ; résidu maximal d'huile <0.003 mg/m?; génére de I'air respirable.

Réglage de la pression de service: régulateur de pression a membrane avec manometre en aval des éléments

filtrants.
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TD' PRO: CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Alimentation: 220-240 Vac 50-60 Hz vers. 230 V - 100-130 Vac 50-60 Hz vers.115 V

Puissance maximale: 3000 W

Isolation: parties métalliques branchées a la terre

Systeme de réglage de la puissance: TRIAC pilotés par le contréleur électronique intégré avec algorithme PID basé
sur le thermocouple dans le réchauffeur

Systeme de controle de la température maximale sur les résistances: TRIAC commandé par un thermocouple a
proximité des résistances; thermostat de sécurité.

Protections électriques: fusibles16A, 500 mA, 6.3A version 230 V - 1A - 8A version 115V

Plage de températures pouvant étre saisies: de 19° & 70°C - de 66°F a 158°F

Pression maximale a I’entrée: 8 bar/116 PSI

Débit maximal: >1200 I/min @ 6 bar - > 42,37 cfm@87 PSI

USAGE CONFORME

Walcom® TD'ero -TD%ro est un systéme professionnel avec traitement de I'air pour le vernissage.

Il comprend:

- élément filtrant a 25 microns avec séparateur de condensation et évacuation automatique (seulement TD%ro).
- élément filtrant déshuileur coalescent avec maille de 0,01 microns et vidange manuelle (seulement TD%xo )

- élément séchant au gel de silice (seulement TD%gro)

- élément épuratif a charbons actifs (seulement TD%xo)

- élément chauffant (TD'ero -TD%r0)

Ce systeme a été congu pour:
- traiter I'air comprimé normal de ligne dans le but d’obtenir les caractéristiques les plus appropriées au vernissage,
- étre monté, a I'exception des tuyaux de I'air comprimé a I'entrée et a la sortie, en dehors des milieux,
explosifs dont font en général partie les cabines de vernissage,
- étre monté selon les indications de ce manuel.

USAGE NON CONFORME

Tout usage de I'appareil autre que celui reporté au paragraphe précédent peut représenter un gros risque pour la
sécurité du personnel.

Les situations suivantes peuvent en particulier s’avérer dangereuses:

- 'emploi de fluides autres que I'air comprimé normal,

- le montage dans un milieu explosif,

- le montage selon des criteres autres que ceux indiqués dans ce manuel.

usage conforme usage non conforme




MONTAGE

Q . ¢ Les éléments d’emballage peuvent braler durant le fonctionnement en dégageant une odeur désagréable
et représenter un risque d'incendie

f . e | ‘appareil doit étre monté en dehors de la cabine de vernissage, dans un endroit aéré et loin de toute
substance inflammable ou explosive.

@ e Ne monter en aucun cas le systéme a l'intérieur de la cabine de vernissage. Le seul composant admis
dans la cabine de vernissage est le tuyau de I'air chauffé.

A & e | es parties métalliques du systeme peuvent atteindre des températures élevées durant le fonctionnement.
NE PAS TOUCHER. Utiliser des dispositifs de protection individuelle adéquats.

A o Vérifier I'efficacité de la mise a la terre de la cabine.

1) Ouvrir 'emballage avec précaution, en ayant soin de ne pas abimer les cables de branchement ni le panneau de
commande.

2) Enlever chaque élément d’emballage de I'appareil.

3) Percer deux trous (a I'aide du gabarit fourni dans I'emballage) dans un mur suffisamment robuste et y mettre deux
crochets de fixation.

4) Fixer le groupe complet grace aux fentes prévues sur les barres au dos (photo 1).
5) Lorsque I'appareil est monté, s’assurer qu'il est bien fixé pour éviter qu’il ne tombe accidentellement.

6) Percer un trou dans la paroi de la cabine de vernissage afin de faire passer le tuyau en caoutchouc pour
I'air comprimé chauffé.

7) Recouvrir les arétes coupantes de la tdle de fagon a éviter I'usure prématurée du tuyau pour I'air comprimé.

8) Relier le tuyau Walcom®:

- relier le ou les tuyaux a la sortie du TD%ro-TD'rro @ I'aide des raccords filetés compris dans I'emballage (photo 2);

- brancher la fiche d'alimentation du tuyau au tableau de distribution. S'il ne faut utiliser qu'un seul tuyau, le relier a la
prise 1 (photo 3);

- brancher la fiche du thermocouple au connecteur respectif du tuyau (photo 4).

N.B.: NE JAMAIS BRANCHER LE THERMOCOUPLE D'UN TUYAU SUR LA PRISE DE L'AUTRE!
S'IL FAUT UTILISER DEUX TUYAUX, FAIRE TRES ATTENTION AU MOMENT DE BRANCHER LES FICHES!

Les tuyaux Walcom® sont équipés a l'intérieur d’un capteur de température et d'un élément chauffant.

Ces pieces ne présentent aucun risque de décharge et sont admises dans la cabine de vernissage.

Les tuyaux Walcom® sont par ailleurs certifiés ATEX et sont garantis pour étre utilisés en toute sécurité a l'intérieur
des cabines de vernissage.

9) Raccorder I'air comprimé et s'assurer qu'il n'y a pas de fuites.

10) Brancher le cable d'alimentation (photo 5) et la fiche au réseau électrique..

A & DANGER: cet appareil doit étre branché a une ligne électrique protégée par un interrupteur magnétother-
mique ou par un disjoncteur différentiel. DANGER DE MORT.

& Veérifier I'efficacité du systéme de mise a la terre de la cabine.
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Photo de l'installation de l'appareil

1)

FONCTIONNEMENT

Le TD%ro-TD'rro présente les deux modes de fonctionnement suivants:
- Mode “VERNISSAGE et SECHAGE”: utilisé durant le vernissage et le séchage;

- Mode “REGENERATION GEL DE SILICE”: utilisé quand le gel de silice est saturé et a besoin d'étre régénéré.
(seulement version TD%ro).
N.B.: il est impossible de vernir ou d'utiliser 'air qui sort du TD%so durant cette phase.

ALLUMAGE

Pour allumer le Walcom TD3%sgo -TD'pro (photo 6):

- mettre le sélecteur d'allumage sur “I”, le sélecteur s'allume
alors (lumiére VERTE);

- la page-écran de travail apparait au bout de quelques secondes
sur l'afficheur, apres quelques messages de test et de bienvenue.
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PARAMETRES PRELIMINAIRES

Lafficheur du Walcom® TD%ro -TD'ero permet, a I'aide d’'un menu caché, de personnaliser certains paramétres initiaux
tels que la langue des messages qui apparaissent, la date, I'heure et 'unité de mesure de la température (°C ou °F).
STRUCTURE DU MENU PARAMETRES:

Saisie mot

Langue

Unités de mesure

Date et heure

Ecran

Setpoint

Menu principal

Filtres Diagnostic Service
(seulement pour service
technique interne)
Temps restant Etat du systéme
Remplac. des filtres Jornal des erreurs

Exp. Jornal des er.

Eff. Jornal des er.

Comment entrer dans le menu “PARAMETRES”:

- allumer TD%go -TD'pro;

- attendre que la page-écran de travail soit affichée (photo 7);

- appuyer sur la touche MENU, une fois entrés dans le menu, pour surfer utiliser les fleches, pour sélectionner
appuyer OK, pour modifier une valeur appuyer THT (1) ou THT (1)+(2), pour confirmer appuyer OK, pour retourner
au menu précédent appuyer sur la touche MENU.

Walcom TD3rro

Lavoro
MFOSTLaZI10onl

1ltrl
Oiasnos

aerylce

IMPOSTRIIONI UTENTE E
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TELECOMMANDE (en option)

Walcom® TD%#go -TD'pro peut étre commandé a distance grace a une télécommande en option (photo 8).

Gréace a ces télecommandes a 3 boutons, il est possible de rappeler 3 températures différentes tout simplement en

appuyant sur la touche correspondante.

Il est conseillé de toujours utiliser trois températures différentes durant le cycle complet de vernissage afin d’optimiser

les résultats pouvant étre obtenus durant la phase d’application de la peinture de base, la phase de séchage succes-

sive et la derniére phase d’application du vernis transparent.

Il est par exemple conseillé d’appliquer la peinture de base a une température de 42°C/109°F, de la faire sécher a une

température de 70°C/158°F et d’appliquer le vernis transparent a une température de 50°C/122°F.

La télécommande est donc prévue pour travailler aux températures conseillées suivantes :

- Bouton 1 = 42°C/109°F pour la peinture de base;

- Bouton 2 = 50°C/122°F pour le vernis transparent;

- Bouton 3 = 70°C/158°F pour le séchage.

Ces températures peuvent étre modifiées et saisies de nouveau en fonction des besoins a l'intérieur du menu

SETPOINT (voir paragraphe “réglages préliminaires”).

N.B.:

- Chaque fois que I'on appuie sur une touche de la télécommande, I'indicateur rouge du TD%go-TD'pro clignote pour
confirmer la réception.

- La touche 1 de la télécommande est liée au Setpoint 1, la touche 2 au Setpoint 2 et la touche 3 au Setpoint 3.

- Pour de plus amples informations, consulter le manuel du Kit télécommande.

PROCEDURE DE REGLAGET1-T2-T3 Bouton 1 Bouton 2

- Appuyer MENU;
- Sélectionner “Setpoint” avec la touche “OK”;

- Appuyer la touche THT 1 et la touche THT 142 pour atteindre la température désirée; 8)
- Sélectionner avec les fleches le Setpoint;
- Pour retourner au menu précédent, appuyer sur la touche MENU;
- Vérifier avec la télécommande si le résultat obtenu est celui voulu.
Bouton 3

MODE “VERNISSAGE ET SECHAGE” (sans télécommande)

Pour saisir la température de travail désirée: appuyer sur 1 ou ‘ jusqu'a ce que la température de travail désirée
entre 20°C/ 68°F et 70°C/158°F soit atteinte.

N.B.: Si la température saisie est entre 20°C/ 68°F et 50°C/122°F, I'afficheur indique qu'il s’agit du mode “Vernissage”.
Si la température saisie est au contraire entre 51°C/123°F et 70°C/158°F, I'afficheur indique qu'il s’agit du mode
“Séchage”.

Lors du premier allumage de la journée, il est conseillé d’attendre au moins 5 minutes avant de commencer a envoyer
I'air: les résistances ont ainsi le temps de chauffer et la réponse est rapide des que 'on commence a travailler. Le
régulateur contréle constamment I'allumage des résistances selon les algorithmes PID.

L'allumage effectif et le niveau de charge des résistances sont affichés dans le champ état de I'afficheur (voir para-
graphe afficheur).

A A RISQUE DE BRULURE : le réchauffeur et le premier trongon du tuyau en caoutchouc peuvent atteindre
des températures élevées durant le fonctionnement. NE PAS TOUCHER.
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MODE “REGENERATION DU GEL DE SILICE” (seulement TD?ro)

Durant le fonctionnement normal du systeme, I'élément séchant au gel de silice absorbe I'humidité de I'air en se satu-
rant: la saturation progressive est signalée par les trois indicateurs transparents.

Des qu’'on remarque que la saturation est complete ayant atteint la petite fenétre en bas, il est nécessaire de régénérer
le gel de silice.

La chaleur de I'élément chauffant sera ainsi utilisée pour relacher 'humidité accumulée par le gel de silice.

Pour activer ce mode, a partir du fonctionnement normal, appuyer sur le SRS ON.

Le TD%=ro est équipé d'un temporisateur interne qui fixe la durée maximale de la régénération a 4 heures: le TD%ro
s'éteint automatiqguement en bloquant l'arrivée d'air comprimé 4 heures apres que l'opérateur a appuyé sur la touche
SRS ON.

A tout moment il est possible d’interrompre la régénération simplement appuyant sur la touche SRS OFF et confirmer
la sortie avec SRS OFF. Pendant la régénération, le dispositif nous rappellera de ne pas utiliser de I'air comprimeé.

& . ¢ Durant la phase de régénération, le tuyau qui contient le gel de silice atteint des température élevées.
Ne pas toucher. de I'air chaud sort du silencieux d'évacuation de I'air de régénération. NE PAS TOUCHER.

f . e S'assurer qu'il y a toujours de I'air comprimé disponible durant ce mode de fonctionnement. Dans le cas
contraire, I'élément chauffant pourrait surchauffer et s’abimer.

@ e Ne pas éteindre le compresseur ni couper 'air d’alimentation au cours de la régénération.

& & ¢ (REMARQUE): le débit de I'air comprimé a la sortie du tuyau en caoutchouc sera tres réduit s'il est utilisé
avec ce mode! Ne pas utiliser I'air comprimé durant la régénération!

ﬁ e Toujours éteindre I'appareil TD%xo quand il n'est pas utilisé. Toujours controler I'appareil TD3xro aussi bien
durant le fonctionnement normal que durant la phase de régénération.

MAINTENANCE (seulement TD3kro)

La fréquence d'entretien nécessaire ne dépend que de la qualité de I'air avec lequel le TD%ro est alimenté.

Le TD%ro a été programmeé, selon une utilisation moyenne estimée de l'instrument, afin de signaler automatiquement
quand il est nécessaire d'intervenir pour remplacer les filtres. Deux échéances successives ont été prévues, la pre-
miere au bout de six mois de fonctionnement et la deuxiéme au bout de 12 mois de fonctionnement.

Quand on atteindra cette échéance sur le dispositif apparaitra un signal (photo 9 et photo 10).

Remplacer le filtre a charbons actifs tous les 6 mois.

Remplacer entiérement les filtres séparateurs de la condensation, huile, silice et charbons actifs tous les 12 mois.
Pour effacer le signal du dispositif, appuyer sur la touche menu, sélectionner les FILTRES, ensuite SUBSTITUTION
FILTRES et entrer le code de déblocage concernant le type de filtre/série de filtres.

N.B. le code de déblocage est indiqué sur chague ThermoKit Ref. 60134.

Walcom TD3rre Walcom TD3rro 16:20
Risenerazione
terminata.

Rigenherazions

PREMIER STADE, SEPARATEUR DE CONDENSATION:

Le premier stade de filtrage se compose d'un filtre séparateur de la condensation a 25 microns qui retient en particulier
les particules plus grosses.

La condensation est évacuée automatiquement, avec la possibilité de le faire manuellement : le dispositif s'ouvre et
laisse la condensation accumulée s'écouler chaque fois que le niveau de la condensation a l'intérieur atteint la valeur
de seuil, ou que l'opérateur appuie sur le bouton de vidange manuelle (photo 11)

Vérifier chaque mois si le dispositif fonctionne correctement et souffler éventuellement sur le réseau de protection pour
éliminer la rouille accumulée.

Remplacer le filtre de signalisation de la condensation au bout de 12 mois, comme signalé sur I'afficheur, de la fagon
suivante:

- bloquer I'arrivée d'air comprimé et couper le courant du TD%go;

- purger le TD%=ro jusqu'a ce que les manometres indiquent qu'il n'y a plus de pression;

- dévisser le tuyau correspondant (photo 12);

- dévisser I'élément filtrant et le remplacer par celui fourni dans le ThermoKit (Ref. 60134) (photo 13);

- répéter les opérations dans le sens inverse. 41



DEUXIEME STADE, DESHUILEUR:

Ouvrir régulierement la vanne de vidange de I'huile et laisser I'nuile accumulée s'écouler (photo 14).

Remplacer le filtre séparateur déshuileur au bout de 12 mois, comme signalé par I'afficheur, en procédant comme suit:

- bloquer I'arrivée d'air comprimé et couper le courant du TD%go;

- purger le TD%ro jusqu'a ce que les manometres indiquent qu'il n'y a plus de pression;

- dévisser et enlever le tuyau correspondant, en suivant la méme procédure que pour le premier stade;

- dévisser I'élément filtrant et le remplacer par celui fourni dans le ThermoKit (Ref.60134), en suivant la méme procédure
que pour le premier stade;

- répéter les opérations en sens inverse.

TROISIEME STADE, GEL DE SILICE:

Ce stade permet d'éliminer une grande partie des impuretés gazeuses. La régénération permet de reporter le gel de
silice a I'état original.

Remplacer le gel de silice au bout de 12 mois, comme signalé par I'afficheur, pour que le TD%ro soit toujours aussi
performant. Pour remplacer le gel de silice: lire attentivement les instructions jointes au ThermoKit (Ref. 60134).

QUATRIEME STADE, FILTRE A CHARBONS ACTIFS:

Ce filtre sert a éliminer les éléments polluants gazeux et donc a rendre I'air respirable (photo 15-16).

Ce filtre ne peut pas s'engorger mais son efficacité diminue avec le temps.

Il est donc conseillé de le remplacer tous les six mois pour que le TD%=xo soit toujours aussi performant. Pour remplacer
le filtre a charbons actifs:

- bloquer I'arrivée d'air comprimé et couper le courant du TD%go;

- purger le TD%=ro jusqu'a ce que les manometres indiquent qu'il n'y a plus de pression;

- remplacer le filtre a charbons actifs par celui fourni dans le ThermoKit;

- répéter les opérations dans le sens inverse.

AIR RESPIRABLE
Le TD%ro n'a aucun détecteur de CO et CO2. Le type d’embrayage utilisable est petit X90.
NETTOYAGE DES SURFACES

N’utiliser qu’un chiffon imprégné d’eau mais jamais de solvants.
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ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

A
AN A\
AN /o

A
A

A\ A

A\

®
A ®

A ®

A\

A
A

o Este es un producto profesional destinado exclusivamente al uso por parte del personal encargado.

e Este equipo tiene piezas con tensiones peligrosas.

e Peligro de incendio, no dejar nunca el equipo en funcionamiento sin vigilancia.

e |nstalar el producto exclusivamente en una linea eléctrica protegida, de conformidad con la ley, por un
interruptor magnetotérmico y un interruptor diferencial automatico. La falta de respeto de esta indicacion
implica un grave peligro para la vida. Peligro de muerte.

e No instalar el tablero eléctrico en entornos potencialmente explosivos, como la cabina de pintura.

El tnico componente admitido es el tubo original Walcom®. Instalar el TD%ro -TD'pro lejos de materiales
inflamables.

e Este equipo tiene superficies que, en condiciones particulares, alcanzan temperaturas sumamente
elevadas. Peligro de quemaduras. Utilizar los correspondientes guantes de proteccion para manipular las
piezas metélicas después de calentarlas (120°C-248°F).

e No abrir el tablero de mando por ningun motivo. Toda operacion realizada en dicho tablero se debe llevar
a cabo con la linea eléctrica completamente seccionada.

e No intentar desmontar ningun componente a excepcion de los filtros.

® Antes de llevar a cabo cualquier intervencion de mantenimiento, comprobar que estén seccionadas las
lineas eléctricas y de aire.

¢ No permitir que se estropeen los cables de conexion entre el tablero de mando, el calentador y la
electrovalvula. Si se encuentran componentes eléctricos dafiados, cortar inmediatamente la linea
eléctrica y ponerse en contacto con el servicio de asistencia.

e Toda reparacion no autorizada puede implicar un grave riesgo para la seguridad.

e Formar al personal encargado y conservar siempre una copia de este manual cerca del equipo.

e Comprobar la eficacia de la instalacion de tierra de la cabina.

ANOMALIA EN EL FUNCIONAMIENTO Y ELIMINACION DE LAS CAUSAS

DEFECTO CAUSA REMEDIO
- Obstruccion de los filtros - Controlar el indicador de atascamiento y
reemplazar los filtros atascados
- Presién configurada demasiado baja - Configurar la presién de trabajo al menos a 4 bar/58PS|
REDUCIDO CAUDAL - Presién y capacidad de linea insuficientes | - Comprobar que la presion de linea sea de
DE AIRE EN LA SALIDA almenos 6 bar/87 PSI y que la capacidad sea
adecuada
- Electrovalvula blogueada - Pasar durante algunos segundos, un par de veces,
al modo “REGENERACION
- Instalacion errénea - Comprobar las conexiones eléctricas
- Ausencia de linea eléctrica - Compraobar las conexiones eléctricas
NINGUNA SENAL DEL - Interruptor general apagado - Comprobar los interruptores
TABLERO DE MANDO - Fusible quemado - Controlar el fusible16A (solo para 230 V)
- Fusible quemado - Controlar el fusible 500 mA vers. 230 V,
1A vers. 115V
- Instalacion errénea - Comprobar las conexiones eléctricas
- Interruptor general apagado - Comprobar los interruptores
EL L%BSE%IX'EEl;?ADOR - Fusible quemado - Controlar el fusible 6.3A vers. 230 V- 8A
vers.115 V.
- El'tubo esta estropeado - Reemplazar el tubo

- Instalacion errénea - Comprobar las conexiones eléctricas
EL SISTEMA NO - Ausencia de linea - Comprobar las conexiones eléctricas
CALIENTA EL AIRE - Interruptor general apagado - Comprobar los interruptores
- Fusible quemado - Controlar el fusible
- Anomalias internas - Contactar con el servicio de asistencia
- Caudal y presion insuficientes - Utilizar un compresor de al menos

- La temperatura configurada es insuficiente | - Comprobar la temperatura configurada
- El sistema aun esté en fase de calentamiento | - Esperar 5 minutos sin suministrar aire

600 It/ min - 21,18 ¢fm 5 bar/73 PSI
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TD? PRO
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CARACTERISTICAS TECNICAS TD? PRO

Alimentacion: 220-240 Vac 50-60 Hz vers. 230 V - 100-130 Vac 50-60 Hz vers.115 V

Potencia maxima: 3000 W

Aislamiento: piezas metdlicas conectadas a masa

Sistema de regulacion de la potencia: TRIAC controlado con dispositivo electrénico incorporado, con algoritmo PID

basado en termopar en el calentador

Sistema de control de la temperatura maxima en las resistencias: TRIAC controlado con termopar cerca de las

resistencias; otro termostato de seguridad

Protecciones eléctricas: fusibles 16A, 500 mA, 6.3A para versién 230 V - 1A e 8A para version 115V

Duracion de la regeneracion: Max 4 hs.

Campo de temperatura programable: de 19° a 70°C - de 66°F a 158°F

Presion maxima de entrada: 8 bar/116 PSI

Caudal maximo: >1200 I/min @ 6 bar - > 42,37 cfm@87 PSI

Purificacion del aire:

- primera etapa separador de condensacion con filtro de malla 25 micrones; descarga automatica “heavy duty”
de la condensacion;

- segunda etapa separador de aceite coalescente con filtro de malla 0,01 micrones; eficacia de retencion de
las particulas soélidas del 99,99999%; residuo méaximo de aceite <0.01 mg/m?; descarga manual de las
condensaciones aceitosas;

- tercera etapa secador de adsorcion de gel de silice: humedad residual <1.2%; temperatura del punto de rocio del
aire en salida < -30°Cdp -< -22°F dp;

- cuarta etapa de carbdn activo para la eliminacion de los contaminantes gaseosos como vapores de aceite,
hidrocarburos y olores; residuo maximo de aceite <0.003 mg/m?; genera aire respirable.

Regulacion de la presion de funcionamiento: regulador de presién de membrana con manémetro aguas abajo de

los elementos filtrantes.
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CARACTERISTICAS TECNICAS TD' PRO

Alimentacion: 220-240 Vac 50-60 Hz vers. 230 V - 100-130 Vac 50-60 Hz vers. 115V

Potencia maxima: 3000 W

Aislamiento: piezas metélicas conectadas a masa

Sistema de regulacion de la potencia: TRIAC controlado con dispositivo electrénico incorporado, con algoritmo PID
basado en termopar en el calentador

Sistema de control de la temperatura maxima en las resistencias: TRIAC controlado con termopar cerca de las
resistencias; otro termostato de seguridad

Protecciones eléctricas: fusibles 16A, 500 mA, 6.3A para version 230 V - 1A e 8A para version 115V

Campo de temperatura programable: de 19° a 70°C - de 66°F a 158°F

Presion maxima de entrada: 8 bar/116 PSI

Caudal maximo: >1200 I/min @ 6 bar - > 42,37 cfm@87 PSI

USO INDICADO

Walcom® TD%so -TD'ero €8 UN sistema profesional completo de tratamiento del aire para la pintura.

Esta formado por:

- elemento filtrante de 25 micrones con separador de condensacion y descarga automatica (sélo TD%ro)

- elemento filtrante separador de aceite coalescente con malla de 0,01 micrén con descarga manual del aceite
(SO|O TDSPRo)

- elemento desecador de gel de silice (s6lo TD%so )

- elemento depurador de carbén activo (sélo TD%ro )

- elemento calentador (TD%ro-TD'pro ).

Este sistema ha sido disefiado:

- para tratar el aire comprimido normal de linea, para obtener las caracteristicas mas apropiadas para la pintura

- para ser instalado, a excepcion de los tubos de aire comprimido de entrada y salida, en el exterior de entornos
explosivos de los que forman parte las cabinas de pintura

- para ser instalado segun las indicaciones detalladas en este manual.

USO IMPROPIO

Un uso del equipo distinto del expuesto en el apartado anterior puede implicar un grave riesgo para la seguridad de
las personas.

En especial, pueden generar situaciones de peligro:

- el uso de fluidos distintos del aire comprimido normal

- la instalacion en entornos explosivos

- la instalacion segun criterios que no respondan a los indicados en este manual.

uso indicado uso improprio
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INSTALACION
A ¢ Todos los fragmento del embalaje se pueden quemar durante la fase de funcionamiento, provocando
desagradables olores y peligro de incendio.

f f e El equipo se debe instalar en el exterior de la cabina de pintura, en una zona ventilada y lejos de materiales
inflamables o explosivos.

@ e No instalar por ningun motivo el sistema dentro de la cabina de pintura. El Unico componente admitido en
la cabina de pintura es el tubo del aire calentado.

A e | as partes metdlicas del sistema pueden alcanzar temperaturas peligrosas durante el funcionamiento.
NO TOCAR. Utilizar los equipos de proteccion personal apropiados.

& e Comprobar la eficacia de la instalacion de tierra de la cabina.

1) Abrir el embalaje con la precaucién de no estropear los cables de conexién ni el tablero de mando.
2) Retirar todas las partes del embalaje del producto.

3) Realizar en una pared suficientemente soélida dos orificios (utilizando la plantilla incluida en el embalaje) con dos
ganchos de fijacion.

4) Fijar el grupo completo utilizando las ranuras presentes en las barras de la parte trasera (foto 1).
5) Después de ubicarlo, comprobar la exactitud de la fijacion para evitar una posible caida accidental.

6) Realizar un orificio en la pared de la cabina de pintura, para permitir el paso del tubo de caucho para el aire
comprimido calentado.

7) Recubrir las piezas de chapa cortantes, para evitar un desgaste prematuro del tubo de aire comprimido.

8) Conectar el tubo Walcom®. Esta operacion se lleva a cabo en el siguiente orden:

- conectar el tubo o los tubos en la salida del TD%ro -TD'ero mediante los racores roscados entregados en el
embalaje (foto 2);

- conectar el enchufe de alimentacion del tubo en el tablero eléctrico; si se utiliza un solo tubo, el mismo se conecta
en la toma 1 (foto 3);

- conectar el enchufe de termopar en el conector del tubo correspondiente (foto 4).

NOTA: iNO INTERCAMBIAR NUNCA EL TERMOPAR DE UN TUBO CON LA TOMA DEL OTRO!
SI SE UTILIZAN DOS TUBOS, PRESTAR UNA GRAN ATENCION DURANTE LA CONEXION DE LOS ENCHUFES!

Los tubos Walcom® tienen en su interior un sensor de temperatura y un elemento calentador incorporados.

Estos componentes no representan ningun peligro de descargas eléctricas y estan permitidos en la cabina de pintura.
Ademas, todos los tubos Walcom® estan certificados ATEX y estan garantizados para ser utilizados de manera segura
dentro de las cabinas de pintura.

9) Conectar el aire comprimido y comprobar la ausencia de fugas.

10) Conectar el cable de alimentacion (foto 5) y conectar el enchufe en la red eléctrica.

A & PELIGRO: este producto se debe conectar con una linea eléctrica protegida con interruptor magnetotér-
mico y diferencial automatico. PELIGRO DE MUERTE.

& Comprobar la eficacia de la instalacion de tierra de la cabina.
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Fotos de instalacion

FUNZIONAMENTO

El TD%go -TD'pro tiene los dos modos de funcionamiento que siguen:
- Modo “PINTURA y EVAPORACION”: utilizado durante la pintura y la evaporacion;

- Modo “REGENERACION GEL DE SILICE”: utilizado cuando el gel de silice esta saturado y necesita ser regenerado
(s6lo version TD%ro).
NB: en esta fase no se puede pintar ni utilizar el aire en salida del TD%ro.

ENCENDIDO

Para encender el Walcom TD%go -TD'pro (foto 6):

- girar el selector de encendido a la posicién “I”, el selector se
enciende de color VERDE;

- durante los primeros segundos, en la pantalla aparecen
algunos mensajes de prueba y de bienvenida, luego aparece
la pantalla de trabajo.
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botén aumento regeneracion

PANTALLA TD3 PRO de temperatura ON

wal‘om. THERMODRY TECHNOLOGY
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CONFIGURACION PRELIMINAR

La pantalla del Walcom® TD%mro -TD'ero permite, a través de un menu oculto, personalizar algunas configuraciones
iniciales, como el idioma de los mensajes que aparecen, la fecha y la hora, y la unidad de medida de la temperatura
(°C o °F). ESTRUCTURA DEL MENU CONFIGURACION:

Menu principale

Configuracion Filtros Diagnostico Servicio
(s6lo para servicio técnico interno)

|dioma Tiempo restante Estado del sistema

Unidlades de Sustitucion Registro de errores

madida

Fecha y hora Exp. registro de er.

Pantalla Bor. registro de er.

Setpoint

Coémo entrar en el ment “CONFIGURACION”:

- encender el TD%go -TD'pro;

- esperar que aparezca la pantalla de trabajo (foto 7);

- pulsar la tecla MENU; dentro del menu, usar las flechas para navegar, pulsar OK para seleccionar, pulsar THT @
o THT ®+@ para modificar un valor, pulsar OK para aceptar, pulsar MENU para volver al menu anterior.

7)

Walcom TD 3o 16:18

Lavoro
MFOSLaZ10n1

RLTS
Diasnostica
b= W =

IMPOSTRZIONI UTENTE E SISTEMA
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MANDO A DISTANCIA (opcional)

El Walcom® TD%gro -TD'pro s€ puede controlar a distancia mediante el elemento opcional (foto 8).
Gracias a estos mandos a distancia de 3 botones, es posible activar 3 distintas configuraciones de temperatura pul-
sando el botén correspondiente.
Aconsejamos siempre el uso de tres temperaturas distintas durante el ciclo completo de pintura, para optimizar los
resultados obtenidos durante la fase de aplicacion de la base, la posterior fase de evaporacion, y la Ultima fase de
aplicacion del barniz trasparente.
Por ejemplo, durante la aplicacion de la base se recomienda una temperatura de 42°C/109°F; luego, para pasar a
la evaporacion de la base, la temperatura aconsejada es de 70°C/158°F; y por ultimo, para la aplicacion del barniz
trasparente, se recomienda una temperatura de 50°C/122°F.
El mando a distancia esta previsto para trabajar a estas temperaturas aconsejadas:
- pulsador 1 = 42°C/109°F; para la base;
- pulsador 2 = 50°C/122°F para el barniz trasparente;
- pulsador 3 = 70°C/158°F para la evaporacion.
Estas temepraturas se pueden modificar y reprogramar segun las distintas necesidades, utilizando el menu
SETPOINT (consultar el apartado “configuraciones preliminares”).
NOTA:
- cada vez que se pulsa un botén del mando a distancia, el indicador rojo del TD%#go-TD'pro parpadea para
confirmar la recepcion.
- el botén 1 del mando a distancia esta relacionado con el Setpoint 1, el botén 2 con el Setpoint 2 y el botén 3 con
el Setpoint 3.
- para mayor informacion, consultar el manual del juego de mando a distancia.

OPERACION DE CONFIGURACION T1-T2-T3  pusadort

- Pulsar MENU;
- Seleccionar “Setpoint” con la tecla “OK” ;

pulsador 2

- Pulsar la tecla THT 1y la tecla THT 1+2 hasta alcanzar la temperatura deseada; 8)
- Seleccionar el Setpoint con las flechas;
- Para volver al menu anterior, pulsar MENU,
- Comprobar, con el mando a distancia, que el resultado obtenido sea el deseado.
pulsador 3

MODO “PINTURA Y EVAPORACION”
(sin mando a distancia)

Para configurar la temperatura de trabajo deseada: pulsar 1 o] ‘ hasta encontrar la temperatura de trabajo deseada,
que va de 20°C/ 68°F a 70°C/158°F.

Si la temperatura configurada es de 20°C/ 68°F a 50°C/122°F, la pantalla indica que el equipo esta en el modo
“Pintura”, mientras que, cuando la temperatura configurada es de 51°C/ 123°F a 70°C/158°F, la pantalla indica que el
equipo esta en el modo “Evaporacion”.

La primera vez que se enciende el equipo durante la jornada de trabajo, se recomienda esperar al menos 5 minutos
antes de comenzar a suministrar el aire: de esta forma, las resistencias se precalientan y se obtiene una respuesta
rapida apenas comienza el funcionamiento. El regulador controla constantemente el encendido de las resistencias
sobre la base de algoritmos PID.

El encendido concreto y el nivel de carga de las resistencias aparecen en la zona de estado de la pantalla (consultar
el apartado referido a la pantalla).

A A PELIGRO DE QUEMADURAS: durante el funcionamiento, el calentador y el primer tramo del tubo de
goma pueden alcanzar temperaturas elevadas. NO TOCAR
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MODO “REGENERACION GEL DE SILICE” (sélo TD?3ro)

Durante el funcionamiento normal del sistema, el elemento desecador de gel de silice absorbe la humedad del aire,
saturandose: la progresiva saturacion se puede observar a través de los tres indicadores transparentes.

Apenas se nota que se completo la saturacion, cuando se llega a la Ultima casilla, es necesario regenerar el gel de
silice.

De esta forma se aprovecha el calor del elemento calentador para liberar la humedad acumulada en el gel de silice.
Para activar este modo, desde el modo de funcionamiento normal pulsar el SRS ON.

El TD%ro esta equipado con un temporizador interno que fija en 4 horas la duracion maxima de la regeneracion:
después de 4 horas de haber accionado la tecla “SRS ON”, el TD%=ro se apaga automaticamente, cortando el aire
comprimido. La pantalla muestra una cuenta regresiva para indicar el tiempo que falta para completar la regeneracion.
La regeneracion se puede interrumpir en cualquier momento con solo pulsar el boton SRS OFF, y aceptar la salida con
SRS OFF. Durante la regeneracion, la pantalla nos recuerda que no debemos utilizar el aire comprimido.

f ' ¢ En este modo de funcionamiento el tubo que contiene el gel de silice alcanza temperaturas elevadas.
No tocar. jPor el silenciador de descarga del aire de regeneracion sale aire caliente! iNO TOCAR!

f . e Comprobar que durante este modo funcionamiento haya siempre aire comprimido disponible.
De lo contrario, el calentador podria recalentarse y estropearse.

@ * No apagar el compresor ni cortar el aire de alimentacion durante la regeneracion.

Q & e (NOTA): si en este modo de funcionamiento se utiliza el aire comprimido que sale por el tubo de
caucho, éste tendra un caudal sumamente reducido jNo utilizar el aire comprimido durante la
regeneracion!

& e Apagar siempre el TD%go cuando no se utiliza. El TD%ro debe estar siempre vigilado, tanto durante
el uso normal como durante la regeneracion.

MANTENIMIENTO (s6lo TD?3ro)

La frecuencia necesaria para el mantenimiento depende exclusivamente de la calidad del aire con el que se alimenta
el TD®%ro. El TD%ro ha sido programado, segun un empleo estimado medio del instrumento, cuando se cumple ese
intervalo, aparece una indicacién en la pantalla (foto 9 y foto 10).

Se han previsto dos intervalos consecutivos: el primero, después de seis meses de funcionamiento, y el segundo
después de 12 meses de funcionamiento. Cuando se cumplen dichos plazos de tiempo, en la pantalla aparece una
indicacion luminosa. Después de seis meses se recomienda reemplazar el filtro de carbon activo.

Cada 6 meses se debe reemplazar el filtro de carbén activo.

Cada 12 meses se debe llevar a cabo el reemplazo completo de los filtros separador de condensacion, aceite, silice
y carbon activo. )

Para eliminar la indicacién de la pantalla, pulsar mend, seleccionar FILTROS, y luego, SUSTITUCION FILTROS, vy
escribir el cédigo de desbloqueo correspondiente al tipo de filtro/juego de filtros.

NOTA: el cédigo de desbloqueo esté indicado en cada ThermoKit (Ref. 60134).

9)
Walcom TD3rro

16:20

1ines

Rigenherazions

PRIMERA ETAPA, SEPARADOR DE CONDENSACION:

La primera etapa de filtraciéon esta formada por un filtro separador de la condensacion de 25 micrones, que también
elimina las particulas de suciedad mas grandes. La descarga de la condensacion es automatica, con la posibilidad
de descarga manual: cada vez que el nivel de la condensacion en el interior alcanza un valor de umbral, o si se pulsa
el botén de descarga manual, esta descarga se abre y deja salir la condensacion acumulada (foto 11).

Comprobar mensualmente el buen funcionamiento de la descarga vy, si cabe, soplar con un chorro de aire la red de
proteccion para eliminar el 6xido acumulado.

Después de 12 meses (como se sefialara en la pantalla) se debe reemplazar el filtro indicador de condensacion de
la siguiente manera:

- cortar la alimentacion de aire comprimido y de energia eléctrica del TD%ro;

- purgar el TD%ro hasta que los mandémetros indiquen que no hay mas presion;

- desenroscar el tubo contenedor correspondiente (foto 12);

- desenroscar el elemento filtrante (foto 13) y cambiarlo por el entregado en el ThermoKit Ref. 60134;

- repetir las operaciones siguiendo el orden contrario.
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SEGUNDA ETAPA, SEPARADOR DE ACEITE:

Abrir periédicamente la descarga de aceite y dejar fluir el aceite que podria haberse acumulado (foto 14).

Después de 12 meses (como se sefialara en la pantalla) se debe reemplazar el filtro separador de aceite de la manera

indicada:

- cortar la alimentacién de aire comprimido y de energia eléctrica del TD%sgo;

- purgar el TD%ro hasta que los mandmetros indiquen que no hay mas presion;

- desenroscar y extraer el tubo contenedor correspondiente, como se hizo en la primera etapa;

- desenroscar el elemento filtrante y cambiarlo por el entregado en el ThermoKit (Ref.60134), como se hizo en la
primera etapa;

- repetir las operaciones siguiendo el orden contrario.

TERCERA ETAPA, GEL DE SILICE:

Esta etapa permite eliminar una gran parte de las impurezas gaseosas.

La regeneracion permite restablecer el estado original del gel de silice. Después de 12 meses (como se sefialara en
la pantalla) se debe reemplazar el gel de silice para poder garantizar siempre el rendimiento ideal del TD3ro.

Para cambiar el gel de silice: leer atentamente las instrucciones entregadas con el ThermoKit.

CUARTA ETAPA, FILTRO DE CARBON ACTIVO:

Este filtro sirve para depurar el aire, eliminando los contaminantes gaseosos y volviéndolo respirable (foto 15-16).
Este filtro no se puede atascar, pero con el pasar del tiempo pierde progresivamente su eficacia.

Por lo tanto, recomendamos cambiar este filtro cada seis meses, para poder obtener siempre el rendimiento maximo
del TD%ro. Para cambiar el filtro de carbdn activo:

- cortar la alimentacién de aire comprimido y de energia eléctrica del TD%sgo;

- purgar el TD%=ro hasta que los mandémetros indiquen que no hay mas presion;

- cambiar el filtro de carbén activo por el entregado en el ThermoKit;

- repetir las operaciones siguiendo el orden contrario.

AIRE RESPIRABLE
El TD%=ro no tiene ningun detector de CO y CO2. El tipo de acoplamiento a utilizar es el mignon X90.

LIMPIEZA DE LAS SUPERFICIES

Utilizar exclusivamente un pafio humedecido con agua. No utilizar solventes.

11) 12)

15)
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MeCTe pPsAAOM C U3fenuem.

A

. I'Ipoaepre MCNPaBHOCTb CUCTEMbI 3a3eMJIeHUA KabWHbl.

* 3genve npeaHa3Ha4eHo ToNIbKo And ﬂpO(i)eCCVIOHaﬂbHOFO NPUMEHEHNA cneumanbHO Oﬁyl‘leHHbIM nepcoHanomM

* [loAKMto4aTh TONMBKO K 3NEKTPUYECKNM LiensM, cHabxeHHbIM Y30 (yCTpoiCTBaMM 3aLMTHOTO OTKIKOYEHNS) B COOTBETCTBIM C
[eMCTBYIOLLIMMU TEXHNYECKMMI HOPMaMK. rHOpMpOBaHWe JaHHOTO TPEBOBAHMS MOXKET NPUBECTM K TAXKENbIM MOCAECTBUAM.
OnacHo Ans >Ku3Hu.
* He yctaHaBnmBaTh 060py0BaH1e B MeCTax, NOTEHLMANbHO B3PbIBOOMACHBIX, TaKMX, KaK OKpaco4Has KabuHa.
EAMHCTBEHHBIM AOMYCTUMBIM KOMMOHEHTOM SIBRSIETCS OpuruHansHas Tpy6a Walcom®. YcraHasnusaiite TD%ro-TD'sro BAGMN
* HexoTopble YacTit 060pyA0BaHNSA MOTYT, NPW OMPeeNeHHbIX YCNOBMSIX, CUbHO HarpesaTbes. OnacHoCTL oxora. McnonbayiTe
cneumanbHble 3aLWMTHbIE NepyaTki A5 paboThl C METANIMYECKAMM HYacTSIMM, KOTOPbIE MOTYT HarpeBaThes 4o 120°C-248°F.

* He 0TKpbIBaTh 63 0C060i HEO6X0AMMOCTH KT ynpaseHus. Mepen nposefeHrem paboT B LUTE YNPaBAEHNS MOSIHOCTbIO
06eCcTO4bTE 060PYAOBAHNE.

e He pa36MpaﬁTe n3penvie n He ﬂeMOHTMpyVITe KOMMOHEHTbI U3fenng, 3a UCKNIoYEHNEM CMEHHbIX q)MﬂprOB.

. I'Iepen nposeAeHem 06CJ'Iy>KVIBaHVI9I " pa60T no 3ameHe q)VIJ'IprOB MOMHOCTbIO 06ECTOUbTE o6opy,uOBaHv1e n oTcoennHuTe
0T MarucTpanu cXxaTtoro sosayxa.

* He noBpex/aiiTe HUKOM 06pa3oM CUIoBbIE kabeny aNeKTpoLLMTA YrIpaBeHNs, HarpeBaTens ! CONEHOMEHOMO KnanaHa.
B cnyyae noBpexxaeHns aneKTpU4eckuX KOMMOHEHTOB HeMEANEHHO 06eCTOUbTE 060PYAOBaHNE U CBSKUTECH C CEPBUCHBIM LEHTPOM.

o [Tto60W PeMOHT M3Aenns, NPOBEAEHHDI HECEPTUDULMPOBAHHBIMM CTIELMANACTAMM, MOXKET MPUBECTM K NOBPEXAEHNIO
060pyA0BaHMS 11 CEPbE3HOMY YLLIEPOY 3[0POBbIO.

o TLATeNbHO MHCTPYKTUPYIATE NepcoHan Ans paboTsl C AaHHbIM 060PYA0BAHNEM 1 XPAHUTE MHCTPYKLMIO B ErKOAOCTYMHOM

BO3MO>XHbIE HEUCITPABHOCTU U CNOCOBbI UX YCTPAHEHUA

HEUCIMPABHOCTb

BO3MO>XHASA MPUYUHA

YCTPAHEHUE HEWCINPABHOCTU

HEIOCTATOYHbIN PACXO[

- 3arpssHeHbl GUIbTPbI

- YCTaHOBNEHO HU3KOE [aBIieHmne BO3Ayxa Ha BblXx0oae
- HepocTaTouHoe faBneHue 1 nogada 03ayxa

- I'IposepMTb VHANKATOPbI 3arpsi3HEHUA 1 3aMEeHUTb
3a6uTble UNbTPbI

- YcranosuTe paboyee aasnenne He Huxe 4 6ap/58 PSI.

- Y6epuTech, YTO AaBneHie B MHEBMONMHINA He HIDKe

BO3[YXA HA BbIXOAE B MHEBMOTIMHIN 6 6ap/87 PSI nput f0OCTAaTOUHOM Pacxoae BO3ayxa
- 3abnokupoBaH aneKkTpoKnanax - BKIH0UMTb OfIMH-1Ba Pa3a Ha HECKOSbKO CEKYHA
pexim «Perexepauns»
- HenpasunbHas yctaHoBka Luuta - [poBepbTE 3NeKTPUHECKIE NOACOBAMHEHNS
- Het Hanpsixerue B Lienv 230B - [MpoBepbTe aMeKTpHEcKIe NOACOSMMHEHNS
LLUT YNPABJIEHUA HE - OTKIOUEH OCHOBHOM PyOUTIbHMK - TTP0BEPLTE AMEKTPMHECKVE BbIKITOHATES
BKJIKOYAETCH - leperopen nnaskviA MpeoXpaHUTENb 0L anexTpoLien - [poBepMTb 1 3aMeHVTb MpeaoxpatuTens 16A (Tonbko Ans ceT 230 B)
- Meperopen nnaskuii MpeoXpaHyTeNb OBLLEH ANexTpoLieni - [poBepuTL 1 3ameHnTb MpefoxpauTens 500 mA sepc. 2308,
1A Bepc.115B.
- HenpaswnbHas ycTaHoBKka - [poBepLTE ANEKTPUIECKHE NOACOEANHEHNS
TEPMOLLTAHT HE - OTKntoYeH OCHOBHqﬁ PyOUNBHIK - [poBEPLTE ANEKTPUECKHE BbIKIKOYATENM
HATPEBAETCS - Meperopen nnaskwi NpeROXpaHUTENb ANEKTPOLENH - lpoBepuTH ¥ 3aMeHUTb NpesoxpaxnTent 6.3A Bepc.
LnaHr 230B - 8A sepc. 115B.
- TepMOLLNaHT NOBPEXAEH - 3amMeHTb TepmoLLnaHr
- YcTaHOBNEHa HelocTaTouHas TemnepaTypa Harpesa | - [poBepuTb ycTaHOBNEHHYHO TeMnepaTypy Harpesa
- Cuctema B CTaawv pasorpesa - MoAoxanTe 5 MUHYT, He CTPaBNMBas BO3AYX
- HenpasunbHas ycTaHoBka - [poBEpbTE ANEKTPUIECKUE NOACOEANHEHNS
BO3AYX HE - HeT Hanpsxenvs B aNeKTpomH - TpoBEPLTE ANEKTPUHECKYE NOACOSAMHEHIS
HAFPEBAETCSA B - OTKIM04EH OCHOBHOIA PyBHIbHMK - MpoBepbTe ANEKTPHUECKYE BbIKMIOUATENM
CUCTEME - Meperopen nnaskuit NPeAoXpaHuTeNb - [poBepUTHL 1 3aMeHNTL NPEoXpaHUTeNb

- MoBpexaeH TepMoanemeHT
- HefocTatouHbI pacxof 1 Aasnexue Bo3ayxa

- CBS3aTbCA C CEPBIUCHbIM LEHTPOM
- icnonb3yitTe KoMMPeCcop ¢ nofayeV Cxaroro BO3yxa He
meHee 600 n/muH (21,18 cfm) npy gasneHnm 5 6ap/73 PSI.
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TD? PRO

ANCNAeit HaCTPOMKN 1 OCHOBHOJA ~ CUTHANN3aTop
ynpaBneHns  MePeKioYaTent  OTKNIOHEHMiA

3NEKTPOHHbIA LT
ynpasnexus PID

anekTpoknanaH SRS

1
BbIX0O[ BO3/yXa Ha MacKy-Lunem TD PRO

perynatop
[LaBIneHns

MaHOMETP MaHoMeTp ) ) )
Acnneii HaCTPOIKY 1 OCHOBHOW  CHTHATM3ATOP

ynpasneHus nepexntoyaTenb  OTKNOHEHHiA

hunbTp
KOHAeHcaTa
BOAb! TEPMO3NEMEHT
3NEKTPOHHbIA LLUKMT
ynpasnenus PID

punbTp unsTp ©
KOHAeHcaTa aKTUBMPOBAHHbIM YrNIEM
macna

WHAWKATOPbI 3arpsisHeHNs MaHoMeTp
cunukarens

TEPMOINEMEHT

TD® PRO TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN

MuTanue: 220-240B 50-60 Iy Bepc. 230B - 100-130B 50-60 Iy Bepc.115B
MakcumanbHas MowHocTb: 3000 BT
U3onaums: MeTannmyeckme 4acTi 3a3emneHbl
Cuctema perynupoBku MolyHocTh: TRIAC, ynpaBnsemble 3N1eKTPOHHbIM MHTErPUPOBAHHBIM KOHTPONNEPOM C anroputMomM PID, ocHoBaHHbIM
Ha Tepmonape B HarpeBsaTene
CucTema KOHTpONs MakcuManbHoN Temnepatypbl Ha conpoTuBneHusx: TRIAC, ynpasnsiemblii 0T TepMonapsb! pSAoM C COMPOTUBIEHNSMY;
LONONHUTENbHbIA NPeAOXPaHUTENbHbIA TEPMOCTAT Ha
Mpepoxpanutenu: npegoxpanutensi6A, 500 mA, 6.3A sepc. 230B - 1A - 8A Bepc. 115B
Bpems pereHepauum cunukarens: 4 vac.
Mpepen yctaHaBnuBaeMbix Temnepatyp: ot 19° 1o 70°C - o1 66°F po 158°F
Nasnexue: 8 6ap/116 PSI
MakcumanbHbIi pacxop Bosayxa: >1200 n/MuH @6 bap - > 42,37 cfm@87 PSI
OumcTka Bo3ayxa:
- nepBas CTyneHb: UNbTP KoHAeHcaTa 25 MUKPOH; YCUMEHHbIV BapuaHT aBToMaTN4eckoro copoca Bofbl;
- BTOPas CTyneHb: KoanecLeHTHbIA punbTp-macnooTaenutens 0,01 MUKpOH; 3(heKTUBHOCTb OYUCTKM OT TBEPAbIX
yactuy 99,99999%; ocTatouHoe konmyecTBo Macna <0,01 Mr/m®; pyyHoii copoc macna;
- TPETbS CTYNEHb yaneHme 0CTaTouHbIX NapoB BOAbI: CUMKarenesas KonoHKa-0cyLUMTeNb, 0CTaTouHas
BNAXHOCTb <1.2% , MOHMXXEHNe TOUKN POChl BbIXOASALLEr0o BO3Ayxa Ao < -30°Cdp -< -22°F dp;
- 4eTBEPTas CTyMeHb: (UNLTP C aKTUBMPOBAHHBIM YrNeM N O4UCTKM BO3AYXA OT BPEAHbIX ra3006pasHbix
npuMeceit Takux, Kak napbl Macna, napbl YraeBoAOPOAOB, & Takxe 0T 3anaxoB; 0CTaTouHbIA ypOBEHb Macna
<0,003 mr/m3; nonyyeHue BO3Ayxa NPUrOAHONO ANs AblXaHus.
Perynstop paBneHus: perynsrop AaBneHns MeMOpaHHoro T1na ¢ MaHOMETPOM, YCTaHOBAEH MOCAe BCEX (UIbTPYIOLLNX ANEMEHTOB.
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TD' PRO TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN

Mutanue: 220-240B 50-60 Iy Bepc. 230B - 100-130B 50-60 Iy Bepc.115B

MakcumanbHas MowHocTb: 3000 Bt

U3onaums: MeTannnyeckme 4acTi 3a3emneHbl

CucTtema perynupoBku MowHocTu: TRIAC, ynpaBnsieMble aNeKTPOHHbIM MHTErpPUPOBAHHbIM KOHTPONNEPOM C anroputMoM PID, 0cHOBaHHbIM
Ha TepMonape B Harpesarefne

CucTema KOHTPONS MakcUManbHoi TemnepaTypbl Ha conpoTuBnenusx: TRIAC, ynpasnsiemblit 0T Tepmonapb! psiAOM C CONPOTUBNIEHNSIMY;
LONONHUTENbHbINA NPeAOXPaHNTENbHbIA TEPMOCTAT Ha

Mpepoxpanutenu: npegoxpanutens16A, 500 mA, 6.3A sepc. 230B - 1A - 8A Bepc.115B

Mpepen yctaHaBnuBaeMbix Temnepatyp: ot 19° 1o 70°C - o1 66°F po 158°F

Nasnexue: 8 6ap/116 PSI

MakcumanbHbIi pacxop Bosayxa: >1200 n/MuH @6 bap - > 42,37 cfm@87 PSI

NMPABUIbHOE UCMNOJIb3OBAHUE

Walcom® TD%ro -TD'pro 9T0 NpOcheccuoHanbHas cucTema NoaHON MoAroTOBKM BO3AyXa ANs OKPacKy.

CucTema cocTouT u3:

- punbTP-anemMeHTa 25 MUKPOH NS yAaneHus BOJHOMO KOHAEHcaTa C aBTOMATU4eCKUM COPOCOM BOAbI (TONbKO TD%ro)
- (hunbTpa MacnooTAeNUTeNs koanecUeHTHoro Thna 0,01 MMKPOH C py4HbIM c6pocoM Macna (Tonbko TD%ro)

- CUAMKAreneBoil KONOHKN A5 yAaNeHns 0CTaTouHOM BAAXHOCTH (TONbKO TD%ro)

- (wnbTPa C aKTUBMPOBAHHBIM YrNEM NS O4MCTKM BO3Ayxa (ToNbKo TD%ro)

- HarpeBaTenbHOro aneMeHTa (TD%ro-TD'pro)

JTa cucTema npejHasHaYeHa ans:

- MOArOTOBKM CXATOr0 BO3Ayxa ANns NpuaaHus emy xapakTepucTuk, Haubonee NoAXOAALMX ANS OKPacKu

- YCTaHOBKM BO B3PbIBO6E30MACHOI Cpefe, B COOTBETCTBIM C NpeAHa3HaueHNeM, 3a UCKIOUEHNEM LLNAHTOB BXOAA 1 BbIX0AA CXaToro
BO3/lyXa, CHapy>XN OKPaCO4HON KabuHebl,

- YCTaHOBKM B COOTBETCTBUM C JAHHOW MHCTPYKLUMEN.

HENPABWJIbHOE UCMNOJIb30BAHUE

lMpumeHeHne faHHoro 060pyA0BaHNS, OTIMYHOE OT TOrO, YTO BbINO OMUCAHO BbILLE, MOXET NMOBMEYbL 32 COB0M Yrpo3y 6e30MacHOCTH
nepcoHana.

B yacTHoCTH, CrepytoLume [EeCTBMS MOTYT MPMBECTY K ONACHBIM CUTYaLMsM:

- NPUMEHEHNE B 060PyA0BaHNN XMAKOCTEN 1 ra30B OT/IMYHBIX OT HOPMASILHO CXATOro BO3AYXa,

- yCTaHoBka 060pyA0BaHMs BO B3PbIBOONACHON CPeae,

- yCTaHoBKa 060PYAOBAHNS OTANYHAS OT U3N0XKEHHOW B JaHHOM PYKOBOACTBE.

npasuiibHas yCTaHOBKa HenpasuJibHas yCTaHOBKa
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MOHTAX OBOPY/JOBAHUSA

A ¢ Jlio60i1 HeyaneHHbIi orHeonacHbI pparMeHT ynakoskm B ¢hase paboTbl YCTAHOBKM MOXET BbIAENSTb HENPUATHbIA
3anax 1 BECTM K 0MacHoCTV noxapa.

f f e [laHHoe 060py0BaHe [OMKHO ObITb YCTAHOBAEHO CHAPYXXW OKPACOYHOW KAaBUHbI 11 BAANeKe OT 30HbI XpaHEHWS
B3pbIBO- 11 MOXapO-0NacHbIX MaTepuanos

@ ® Hukorpa He ycTaHaBnuBaiiTe iaHHoe 060pyA0BaHNE BHYTPY OKPACOYHOW KabuHbI.
BHyTpy oKpaco4Hon kabyHbl MOTYT HAXOANTBLCS TOMBKO TEPMOLLINAHT Y.

& & ® HekoTopblg 4acTin 060py0BaHKs B NPOLECCe PaboTbl MOTYT HArPEBATLCA [0 OMACHO BbICOKOW TeMMeparTypbl.
HE KACAUTECbH 3TUX YACTEW. Ucnonb3yitTe COOTBETCTBYHOLLME CPEACTBA MHAMBUAYATbHOM 3aLUMTI.

A * [1poBepbTE UCMPABHOCTL CUCTEMbI 3a3eMNEHNs KAGUHbI.

1) OCTOPOXHO BCKPOITE yNakoBKy, CTapasich HUKOUM 06pa3oM He NOBPEAUTb Kaben 1 LUMT yrpaBeHns.
2) Vi3BnekuTe BCE YacTv 060pyAOBAHNS U3 YNaKOBKM

3) MpogenaiiTe 4Ba 0TBEPCTUS B JOCTATOUHO SKECTKOM BEPTUKANLHOM OCHOBAHUM (UCMOMb3yHTe LWaBMoH, HAXOAALUMIACS B KOMNIEKTE NOCTABKM),
YCTAHOBUTE [BA (HUKCHPYHOLLMX KPHOKA.

4) 3akpenuTe 060pyfOBaHIE Ha KptoKax Mpy MOMOLLY YLUIEK HAXOASALMXCS Ha 3aAHel NOBEPXHOCTH 06opyfoBaHNs (hoTo 1)
5) Y6enuTech B Ha[EeXXHOCTV KpenneHns 060py0BaHNs MOTSHYB €ro BHW3, Ans NpeaynpeXxxAeHns ClyvaitHoro naaerns 060pyaoBaHus ¢ Kpenexei
6) MpofenaiTe 0TBEPCTHE B CTEHE OKPACOYHON KaOUHbI AN MPOBOAKM PE3MHOBOTO LUNAHra C HarpeTbiM BO3AYXOM OT YCTaHOBKM K KpackonymbTy.
7) 3akpoiiTe kpas 0TBEPCTUS MNACTUHON TaK, YT06bI N36exaTb NPeXAEeBPEMEHHOrO N3HOCA LWNaHra A XXaToro BO3AyXa.
8) MoacoeamnHuTe wnaHr Walcom® K ycTaHOBKE CneytoLmm 06pa3om:
- LUTEKep LUnaHra (LWnaHros) noACOeanHNTE K Bbixody Bo3ayxa TD%sro-TD'ero NPV NOMOLLM NpUAaraeMblx uTUHroB (poTo 2);
- NOACOEMHITE KOHTAKT HarpeBaTeNbHOM ONNETKM LUNaHra K COOTBETCTBYHOLLEMY Pa3bEMy Ha LUTe
npaBneHusi, B Cnyyae NOACOEAMHEHWS TONBLKO OfHOTO LUNaHra ucnonb3yiite poseTky 1 (hoTo 3);

- NOACOEAVHUTE KOHTAKT TepMOnapbl K COOTBETCTBYIOLEMY pa3beMy TOM XKe KOHTAKTHOW rpynmibl, KyAa MOAKMoYeHa onneTka Lnaxra (¢oTo 4).

BHUMAHME! HUKOT [IA HE MOAKJIKOYANTE KOHTAKT TEPMOTAPLI OZJHOTO LLITAHTA B KOHTAKTHYIO FPYMMY 19 [PYIroro
LUJTAHTA! MPU NOOKMFOYEHNM ABYX LLUJTAHT OB O4EHb BHUMATEJIbHO CNEANTE 3A COOTBETCTBMEM MOAKMHOYEHNN!

Tpy6bl Walcom® copepsxat BHyTpY AaTunk TemnepaTypbl 1 HarpeBaTesbHbIi 3EMEHT.
3TN KOMMOHEHTbI He MPEACTABASIOT OMACHOCTM M MOTYT HaX0AMTLCS U UCTIONb30BATLCS B OKPACO4HON Kamepe.
Kpome Toro, Bce wnawrn Walcom® umetot ceptucpukat ATEX uTo rapaHTupyeT ux 6e30nacHoe 1Cnosb30BaHNe BHYTPY OKPACOUHON KabWHbI.

9) MoacoeanHUTE CXaTblid BO3YX M YOCTOBEPLTECH B OTCYTCTBUM €r0 YTEUKU.

10) MoacoeamHuTe pa3beM anekTpokabens B WMT ynpasnieHus (hoTo 5) 1 NOACOEANHUTE 3NEKTPOKABENb K MHW ANEKTPONUTAHUS.

f Q BHUMAHWE! [anHoe o6opynoBaHue [OMKHO ObiTb MOAKMHOYEHO K SNEKTPUYECKON CETU CHAOXEHHOW pas3fenbHbIM
YCTPOWCTBOM 3aLLMTHOTO OTKMOYEHUS MarHUToTepmuyeckoro Tuna. WrHopuposanue atoro Tpebosawus. OMACHO [AJ1A
XKUBHN!

ﬂposepre MCNPaBHOCTb CUCTEMbI 3a3eMJIeHUA KabuHbI.
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(hoTO MOHTaXa

PEXXWUMbI PABOTbI

B TD®pro -TD"pro peanuaoBaHbl ABa pexiuma padoTl:

- Pexxum «OKPACKA v CYLLKA», ncnonb3yeMbiii ns OKpackul U CyLLKY;
- Pexxum «BOCCTAHOBJIEHUE CUJIUKATENS», ncronb3yeMblii AN pereHepauny HachILEeHHOro cunnkarens (Tobko TD%go).

BHWMAHWE: B 3TOM pexuMe Bbl He CMOXETE KpacuTb, U KakuM 60 06pa3oM MCMoNb30BaTh BbIXOASLMIA 13 TD%ro BO3AYX.

BKJTOYEHUE

[ns BrntoyeHns TD3%ro-TD'pro (ch0TO 6):

- nepesefuTe nepeknoyatens B nonoxenue ‘I, 3aroputcs 3ESTIEHAA
namna nofCBETKM NepekoyaTens;

- B NepBble HECKOJIbKO CEKYHL Ha AVICI'IJ'Ieﬁ 6yﬂ,yT BbIBOAUTHLCA TECTOBbIE
COOBLLEHNS 1 NPUBETCTBYE, C NOCNEAYHOLLMM NOSBNEHVEM yKa3aHUs pexxuMa
paboThI.
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KHOMKa

A yBeMMUeHUs:
IVCME TD? PRO oo poaus

wal‘om. THERMODRY TECHNOLOGY

T ON

T SRS

|

nepexnoyaress
pexxuMa 1 wnaxra

KHOMKA YMEHbLUEHUsS  pereHepaums
TeMneparypbl OFF

KHOMKa

QUCNNEN TD' PRO Yomneparyps

wal‘oln' THERMODRY TECHNOLOGY

T

nepexnoyaress
pexumMa 2 Wwnaxra

nepexnovaTenb
pexuma 1 wnaxra

KHOMKA yMeHbLLEH!S
Temneparypb!

DISPLAY

TeMnepaTypa Harpesatens u
% abcopbLmn Bpewms

'Walcom TD3re 16:44
sy C g 50.5

nepexno4aTenb
pexwuma 2 wnaxra

Temneparypa
NepBoro wnaHra

Temneparypa
BTOPOTO LfiaHra

pexxum TD? PRO - TD' PRO CYETUMK AHEA [0 3aMeHbI CYETUMK AHEN 0 3aMeHbI
oKpacka/cyLuka MOJIHOrO KoMMeKTa hunbTPa € aKTUBUPOBAHHBIM
unbTpoB yrnem (Tonbko TD® PRO)

(Tonbko TD® PRO)
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NMPEABAPUTEJIbHbIE YCTAHOBKHU

[ucnneit Walcom® TD%ro-TD'pro N0O3BONSIET, MPY NOMOLLM CKPLITOTO MEHIO, HACTPanUBaTb HEKOTOPbIE MHANBUAYaNbHbIE NapaMEeTPb, Takue Kak
A3bIK BbIBOAVMbIX COOOLLEHMIA, AaTy, BpEMS, 1 €[MHULbI u3MepeHns Temnepatypsl (°C wim °F).
CTPYKTYPA MEHKO YCTAHOBKW:

[naBHOE MeHt0

O6cny>uBaHme

YcTaHoBKM OunbTpbI [narHocTuka (TONIBKO NS TEXHUHECKOTO
06CNYXVIBaHIS CrIeLanvcTamit

CcepByC-LeHTpa)

A3bIK OctasLLeecs Bpemst CocTosiHne cucTemsl
Ef::;;‘:;ﬂ 3ameHa hunbTpoB Jlor owm6ok

[lata 1 Bpems OKCNOpT f10ra OLLMOOK
OkpaH QOumcTka fora oLwmboK
YcraBka

Kak 0TKpbITb MEHIO «YCTaHOBKN»:

- BKIOUNTb TD3%ro-TD'ero;

- BOXJaTbCs NOSBNEHUS paboyero akpaxa (poTo 7);

- Haxatb MENU, cTpenkamm BbiGpaTb HEO6XOAMMYLO Onumio, 3aTeM HaxxaTb OK. Haxartb THT@ nm THT®+®,U,J'I9I YCTAHOBKY Kranaxa,
3atem HaxmuTe OK. Haxxmmute MENU ans Bo3Bpata B npedblayLuee MeHio.

Walcom TD3rro

Lavaoro
MFOSTLaZI10onl

LA

IMPOSTRZIONI UTENTE E SIS
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JAUCTAHLIMOHHOE YMPABJIEHUE (no 3akasy)

Walcom® TD%ro-TD'ero MOXET YNPaBAATLCS HAa PACCTOSHWM BNarofaps AMCTaHLUMOHHOMY ynpaBnermto (poTo 8).

bnarofaps 9TMM AMCTaHUMOHHBIM YNpaBneHnsM C 3 KHOMKaMK, MOXHO BbI3biBaTb 3 PadHble HACTPOMKM TeMnepaTypbl NPOCTbIM HaXaTheM

COOTBETCTBYHOLLENA KHOMKM.

Mbl pekoMeHayem Bcerjaa Uenonb3oBaTb TPU PasHble TeMnepaTypbl BO BPEMS NONHOMO LMKNA OKPAackyM C LieNbio ONTMMM3ALMK Noyyaembix

pe3ynbTaToB BO BPEMSt HAHECEHWs TPYHTA, NOCNEAYIOLLEN CYLIKMA 1 3aKaHUMBAs MOCEAHAM 3TaroM HaHECEHst MPO3PAYHOro laka.

Hanpumep, BO Bpemsi HaHECEHMS rpyHTa Mbl peKOMeHAyeM 1cnonb3oBath Temnepatypy 42°C/109°F, koraa Hy>xHo 6yAeT NpuCTynuTb K CyLLUKE

rpyHTa, pekoMeHayemas Temnepatypa cocTasnsieT 70°C/ 158°F, HakoHel, Anst HAHECEHWSt NPO3PAYHOro flaka Mbl PEKOMEHIYeM TemnepaTypy

50°C/122°F.

Taknm 06pa3oM, AUCTaHLMOHHOE yNpaBnieHme NpefHa3HauYeHo Ans paboTbl C 3TUMIU PEKOMEHYEMbIMU TeMnepaTypamy:

- kHonka 1 = 42°C/109°F ans rpyHTa;

- KHomka 2 = 50°C/122°F ans npo3payHoro naxa;

- kHonka 3 = 70°C/ 158°F ans cyLukw.

OTv TemnepaTypbl MOTYT ObITb M3MEHEHbI ¥ BBEJEHbI 32HOBO B 3aBMCMMOCTM OT ApyriX HeobxoammocTelt B MeHto SETPOINT (cm. naparpady

“lpefBapuTeNbHbIE HACTPONKK®).

NMPUM.:

- namna-MHANKaTop KpacHoro LeeTa Ha TD%ro-TD'pro MUTAET KaX/AbIV Pa3 NPU HaXaTun KHOMKW Ha NyfbTe ANCTAHLMOHHOTO YNpaBnexus ans
NOATBEPX/AEHUS NpUemMa CurHana.

- KHornka 1 AMCTaHUMOHHOrO ynpaBneHnst COOTBETCTBYET 3aAaHHOMY 3HAYEHMIO 1, KHOMKA 2- 3aaHHOMY 3HAYeHMIO 2, a KHomka 3 - 3afaHHOMY
3HaueHnto 3.

- [lononHMTenbHY MHAOPMALMIO CM. B PYKOBOACTBE KOMMNEKTA AMCTAHLMOHHOIO ynpaBeHns.

YCTAHOBKW T1-T2-T3 Kronka 1 KHonka 2

- Haxxmute MENU;
- Mpwu nomoLuwm kHonku «OK» BbIGepuTe «Setpoint» (YcTaska);

- Haxxumarite kHonku THT1 v THT1+2 fo poctvxeHns Tpebyemoin Temneparypel; 8)
- YcTaHoBuTE cTpenku Ha «Setpoint» (YcTaBka);
- Haxxmute MENU pns Bo3spata B npefbiayLLee MEHHo;
- Mcnonb3yiTe NynbT AMCTAHUMOHHOMO YNpaBAEeHUs 15t MPOBEPKM YCTAHOBMEHHbIX 3HAYEHWN.
Khonka 3

PEXXUM “OKPACKU U CYLLKW” (6e3 aMcTaHUMOHHOMO ynpaBneHus)

[ins ycTaHoBKM >Xenaemoii paboyen TemnepaTypbl HaxXumanTe 1 nnm ‘ [0 TEX nop, Moka He yCTaHOBUTE XXenaemyr paboyyro
Temnepartypy B npomexyTke ot 20°C/ 68°F po 70°C/158°F.

BHUMAHWE: npu ycTaHoBke Temnepatyps! B npeaenax ot 20°C/ 68°F no 50°C/ 122°F Ha aucnnee oTobpaxaeTcs pexum “Okpacka’, B cnydae
€CNu yCTaHaBnuBaemas Temnepartypa Haxoautces B npedenax ot 51°C/ 123°F po 70°C/ 158°F Ha aucnnee BbicBeumnBaeTcs pexxum “Cyluka’.
Mpv nepBoM 3a fAeHb BKMKOYEHUM PEKOMEHAYETCS NOAOXKAATb He MeHee 5 MWHYT nepef HayanoMm nojaun BO3pyxa: TakuMm 06pa3oMm,
COMPOTVBNEHNS MPELBAPUTENBHO HarpetoTes u ByaeT obecneyeH BbICTPbIA OTBET, Kak TOMbKO HayHeTes paboTa. PerynsTop 6yaeT noCTOSHHO
KOHTPONMPOBATH BKIHOYEHUE COMPOTMBNEHMIA Mo anroputMam PID.

PeanbHoe BKmtoUeHe ¥ ypoBEHb HArpy3Kkn CONPOTUBAEHUI 0TOOPAXAETCS B 30HE COCTOSHUS Ancnnes

(cm. naparpad aucnnes).

A & OMACHOCTb O>KOr OB: Bo Bpems paboTbl Ha HarpeBaTefe 1 Ha Ha4anbHOM y4acTke Pe3nHOBOro
LUnaHra MoXeT 6bITb JOCTUTHyTa Bbicokast TemnepaTtypa. HE MPUKACATBCA.
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PEXXUM “ PETEHEPALIUU CUTTMKATENSA ” (Tonbko TD?3 ero)

[Mpn HopManbHoW paboTe cucTembl OUNLTP OCYLLMTENb HA OCHOBE FpaHys CUnukarens afcopoupyeT napbl 0CTATOYHOM BRary 3 NPOXoAsLLEro
BO3/lyXa: NPOLIECC 3arpsi3HEHNst CUNMKArens MOXHO YBUAETb Yepe3 TPU KOHTPOSbHbIX OKOLLKA.

Kak Tombko Bbl 3aMETUNM, YTO HACHILEHNE 3aBEPLLEHO, AOCTUTHYB HUXKHETO OKOLLKA, HEOOXOANMO pereHepupoBaTh CuanKarenb.

B aTom pexxume 6yneT MCnonb3oBaHo TENNo HarpeBaTenbHOro aneMeHTa ANs HarpeBa Bnar, CKONMBLLEICS B KPEMHUEBOM rene.

[inst akTBaLmMM 3TOro PexmMa, B HOpMasbHOM paboyeM pexxnme, Haxmute KHomky SRS ON.

B TD%ro MMEETCS BCTPOEHHbIA TailMep, YCTAHOBMEHHbIA Ha 4 Yaca MakCUManbHOW NMPOAOMKUTENBHOCTU pereHepauuu: nocne 4 4acos ¢
MOMeHTa HaxaTus KHonkn “SRS ON” TD3ro aBTOMATUHUECKM NPEKPATUT PEreHepaLmio, NepexkpbiB nofaqy cxatoro Boaayxa. Ha aucnnee bynet
0TO6paXatbCs 06paTHbIA OTHET BPEMEHN O OKOHYAHWS pereHepaLmy.

[MpepBaTh NpoLECC pereHepauni MOXHO B 060/ MOMEHT, NPocTo Haxxas kHonky SRS OFF v noaTsepams Bbixod Haxxatuem SRS OFF.

B Teuenme npoviecca perexHepaunm Ha aucnnee 6yaeT 0To6paxarbCs HanoMUHaHNe O HEBO3MOXXHOCTI UCMONb30BAHUS CXXATOro BO3AyXa.

& * B pexume pereHepauu konba ¢ cunukarenem HarpesaeTcs . He npukacaiTeck k konbe. Mnywmtesns c6poca 0TpaboTaHHoro
Bo3ayxa Takxe Harpesaetcs. HE NMPUKACAUTECH.

A ® Y6eauTech, YTO MMEETCs JOCTATOUHbIA 3anac CxaToro Bo3ayxa Ans paboThl YCTAHOBKYM B pexuMe pereHepauum. B
MPOTUBHOM CJly4ae TEPMOINIEMEHT MOXKET PasorPeThCsi 10 OMACHbIX 3HAYEHUI.

@ ® He BbIk/l04aliTe KOMNPECCOP M He NepeKkpbIBaiTe Nojaqy CXXaToro B03ayxa B yCTaHOBKY BO BpEMS PaboTbl B pexime

pereHepaLym.
VANV
AN\

e Beerpna oTkntouaiite TD%ro, ECIM OH He UCMONb3yeTcs. He ocTaBnsiiTe 060pyaoBaHue 683 NpUCMOTpa Kak BO Bpemst
paboThbl B HOPMATLHOM PEXHMME, TaK 1 B PEXKIME pereHepaLmm.

e Bcerpa otkmoyaitte TD%ro, €CTM OH He ncnonb3yeTes. He ocTasnsitte 060pyAoBaxne 6€3 npucMoTpa Kak Bo Bpemst
paboTbl B HOPMANLHOM PEXIME, TaK 1 B PeXnMe pereHepaumm.

OBCJTYXXUBAHME (Tonbko TD?ero)

Meproan4HOCTL 06CNYXKMBAHNS 3ABMCUT UCKMKOUMTENBHO OT Ka4ecTBa CXaToro Bo3ayxa nofaBaemoro B yCTaHoBKy TD%xro.

TD%ro 3anporpaMMMpoBaH, B COOTBETCTBUM CO CPEAHECTATUCTUUECKAMMU AaHHBIMI MO MCMOM30BAHMIO 060PYA0BAHNS, Ha aBTOMATUYECKOe
N3BeLLEHNe 0 HEOOXOANMOCTI 3ameHbl (UbTPOB.

MpenycmoTpeHo ABa NOCNEAOBATEfbHbIX CPOKA 3aMeHbl, MepBbliA MOCNE LWECTM MecsLeB akcnnyatauuu W BTOpOi nocne 12 mecsues
aKennyaTauum ycTaHoBKM.

Korpaa cpok ucteuer, Ha aucrnnee 0To6pa3nTcs COOTBETCTBYIOLEE yBeAoMAeHue (poTo 9 u poTo 10).

Yepes kaxble 6 MecsLeB cneayeT 3aMeHaTb (UnbTP U3 akTUBMPOBAHHOIO YrAs.

Yepes kaxxable 12 MecsLes cneayeT NONHOCTLIO 3aMEHSITb CenapaTopHble (UbTPbI KOHAEHCATA, Macna, KPEMHUS 1 aKTMBUPOBAHHOTO Yris.
Y1o6bl ybpaTh yBEAOMIEHME C AMCMNES, HAXMUTE MEH, BbibepuTe NyHKT cunbTpbl, 3ateM 3AMEHA OWIIBTPOB » BBemuTe KoA
Pa3b0KMPOBKI COOTBETCTBYHOLLMA TUNY (DUbTPA/KOMNIEKTA (PUNLTPOB.

BHMMAHWE! kop 6n10KMpoBKi ykasaH Ha kaxaoi ynakoske ThermoKit (Apt. 60134).

Walcom TD3eo 16:20
Rigenerazione

terminata.
Flr -

Rigenherazions

NEPBASA CTYNEHb, YAANEHUE KOHAEHCATA:

MepBas cTyneHb hunbTpauvy NpeacTaBnseT coboi unbTp KoHAEHEaTa 25 MUKPOH, KOTOPbINA TakKe yAANsEeT KpynHble MOCTOPOHHIE YaCTULb!
13 Bo3pyxa.

C6poc KOHAEHcaTa NPOUCXOAMT aBTOMATUYECKH, TaKXKe UMEETCS BO3MOXHOCTb PY4HOro cOpoca: Kax ablii pas, koraa ypoBeHb KOHAeHcaTa B
Konbe AOCTUraeT OMpefeneHHoro 06bema, NPOUCXOANT aBTOMATUHYECKMA IMBO PY4HON COPOC HAKOMNEHHOrO KOHAEHEaTa 13 Konbbl (doTo 11).
ExxeMecs4HO npoBepsiiTe COCTOSIHME KnanaHa c6poca KOHAEHeaTa W B Cnyyae He06Xo4MMOCTH NPOAyBaiTe 3alUMTHYI0 CETKY CTpYyei cxaToro
BO3AyXa ANs yAaneHns HakoMNEHHOW PXXaBUMHbI.

Yepes 12 mecsiLeB, kak 6yAeT ykasbiBaTbCs HA AUCTIEe, 3aMEHNTE CUrHANbHBIA (UALTP KOHAEHCATa CReAyHoLmMM 06pa3oM:

- OTKJIOYMTE NOAAYY CXKATOr0 BO3AYXA W ANEKTPOIHEPrM B yCTaHOBKY TD%ro;

- CTpaBuTe CXaTblii BO3AYX 13 TD%ro, NOKa MAHOMETPbI HE NOK&XYT OTCYTCTBUE AABNEHNS;

- OTKPYTUTE COOTBETCTBYHOLLYIO KOnby (dpoTo 12);

- BbIKPYTUTE (DUABTPYHOLLMA 3NEMEHT U 3aMEHUTE €r0 COOTBETCTBYHOLLMM 3nieMeHTOM 13 Habopa ThermoKit ApT.60134 (poTo 13);

- npoBeanTe c60pKy B 06paTHOM NOpSAKe.
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BTOPAS CTYINEHb, MACJIOOTAEJINTENb:

lMeproanyeckn oTKpbIBaTe BPyU4HYHO KNanaH copoca Macna Ans yAaneHus HakonvsLuerocs B konbe macna (goto 14).

Yepes 12 mecsueB (0TobpaxaeTcs Ha ancnnee) 3aMeHnTe CenapaTopHblii MacnooTAENUTENbHbIA (UNbTP, BbINONHAS yKadaHHble AeACTBUS:

- OTKJIOYMTE NOJAYY CXKATOrO BO3ZYXa W NIEKTPOIHEPTUN B YCTaHOBKY TD%ro;

- CTpaBuTe CXaTblit BO3AYX 13 TD%ro, NOKa MAHOMETPbI HE NOKAXYT OTCYTCTBUE AABNEHNS;

- OTKPYTUTE COOTBETCTBYHOLLYIO KONGY, aHANOTMYHO Kak 3TO Aenanoch npyu 3ameHe (ubTpa nepsoi CTyneHu;

- BbIKPYTUTE PUALTPYIOLLMIA ANEMEHT 1 3aMEHUTE ero CoOTBETCTBYIOLLMM dnemMeHToM 13 Habopa ThermoKit (ApT.60134) aHanornyHo Kak aTo
enanock npyu 3ameHe ubTpa nepsoi CTyneHu;

- npoBeanTe cO0pKy B 06PATHOM MOPSAKE.

TPETbA CTYNEHb, CUJIUKATENb:

OTa CTyneHb NO3BONSET yAANATb O0MbLUYHO HaCTb HEXenaTenbHbIX ra3006pasHbIx MPUMECEN.

Perenepaunst no3sonsieT BoCCTaHaBMBATL CUNMKAreNb [0 NEPBOHAYANBHOTO COCTOSHMUS.

Yepes 12 mecsueB (0TobpaxkaeTes Ha ancnnee) 3aMeHnTe KPEMHUEBIN renb Anst 06ecreyeHnst onTumManbHo paboTsl Bawero TD%ro.
[ins 3aMeHbl cunukarens npocTo CnepyiTe MHCTPYKLMK, npunaraeMoi Kk Habopy ThermoKit (ApT.60134).

YETBEPTAA CTYNEHb, ®UJIbTP C AKTUBUPOBAHHbIM YT JIEM:

O3TOT UNbTP NpeAHa3HayeH Ans O4MCTKY BO3AyXa OT HexenaTefbHbiX ra3006pasHbix NpUmMecei, Aenas Bo3ayXx, TakuM 06pas3oM, NpuroHbIM
Ans Abixanus (doto 15-16).

OTOT UNbTP He 3arpsA3HAETCs, 0AHAKO C TeUYEHWEM BPEMEHM MPOrPECCUBHO CHIKAETCS ero PHEeKTMBHOCTb; Mbl PEKOMEHAYEM 3aMEHSTb
LaHHbI (OUNbTP KaXfble WECTb MECALEB, YTOObI MOCTOSHHO NOMy4aTh MakCUMasbHY0 0TAAYY OT BaLlero TD%ro.

[ins 3ameHbl unbTpa ¢ aKTUBMPOBAHHBIM Yriem:

- OTKJIOUMTE NOJAYY CXKATOrO BO3ZyXa W NIEKTPOIHEPT N B YCTaHOBKY TD%ro;

- CTpaBuTe CXaTblit BO3AYX 13 TD%ro, NOKA MAHOMETPbI HE MOKAXYT OTCYTCTBUE AABNEHNS;

- 3aMeHNTE ero COOTBETCTBYIOLLMM 3niemMeHTOM n3 Habopa ThermoKit;

- npoBeanTe cO0pKy B 06PATHOM MOPSAKE.

YMCTbIN BO3AYX

TD%ro He umeeT mapkepos CO n CO2. Mcnonbayemblii TN BKKOYEHUS: MHBOH X90.

OYUCTKA NMOBEPXHOCTH

MCHOJ’IbSyVITe UCKJTKOUYNTESIbHO TONBKO TKAaHb, CMO4€HHYH0 BozoM. He VICI']OJ'IbSyﬁTe pacTeopuTenu.
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Walmec S.p.A.
Via Trieste, 10

31025 S. Lucia di Piave (TV) - Italy

DICHIARAZIONE c € DI CONFORMITA’

La WALMEC S.p.A. con sede in Via Trieste 10, 31025 S. LUCIA DI PIAVE (TV) - ltalia,
azienda produttrice di pistole a spruzzo e accessori per la verniciatura a marchio Walcom®,
DICHIARA SOTTO LA PROPRIA ESCLUSIVA RESPONSABILITA’

che tali attrezzature (TD%mro -TD'pro) sono conformi alla: IEC/EN 60335-1:2003

in base a quanto previsto dalle Direttive 2006/95/CEE (Direttiva Bassa Tensione) e alla:

EN 55022 (1998) + A1 (2000) + A2 (2003); EN 61000-6-3 (2001) + A11 (2004); EN 55014-1 (2000) + A1 (2001) + A2 (2002);
EN 61000-3-2 (2000) + A2 (2005); EN 61000-3-3 (1995) + A1 (2001)+ A2 (2005); EN 61000-6-1 (2001);

EN 61000-4-2 (1995) + A1 (1998) + A2 (2001); EN 61000-4-3 (2006); EN 61000-4-4 (2004); EN 61000-4-5 (1995) +A1 (2001);
EN 61000-4-6 (1996) + A1 (2001); EN 61000-4-8 (1993) + A1 (2001); EN 61000-4-11 (2004)

in base a quanto previsto dalle Direttive: 2004/108 CEE.

Riparatori: WALMEC S.p.A.- Via Trieste, 10 - 31025 S. LUCIA DI PIAVE (Treviso) - ltalia

S.Lucia di Piave (TV) - Italia - 24 Settembre 2010 L” Amministratore Unico
P#olo Zapetti

DECLARATION c € OF CONFORMITY

WALMEC S.p.A., with headquarters in Via Trieste 10, 31025 S. LUCIA DI PIAVE (TV) - ltaly,
Walcom® brand paint spray gun and accessory manufacturer
DECLARES UNDER ITS EXCLUSIVE RESPONSIBILITY

that this equipment (TDpro -TD'pro) complies with: IEC/EN 60335-1:2003

based on that set forth by Directive 2006/95/CEE (Low Voltage Directive) and:

EN 55022 (1998) + A1 (2000) + A2 (2003); EN 61000-6-3 (2001) + A11 (2004); EN 55014-1 (2000) + A1 (2001) + A2 (2002);
EN 61000-3-2 (2000) + A2 (2005); EN 61000-3-3 (1995) + A1 (2001)+ A2 (2005); EN 61000-6-1 (2001);

EN 61000-4-2 (1995) + A1 (1998) + A2 (2001); EN 61000-4-3 (2006); EN 61000-4-4 (2004); EN 61000-4-5 (1995) +A1 (2001);
EN 61000-4-6 (1996) + A1 (2001); EN 61000-4-8 (1993) + A1 (2001); EN 61000-4-11 (2004)

Based on that foreseen by Directives: 2004/108 CEE.

Repairs : WALMEC S.p.A. - Via Trieste, 10 - 31025 S. LUCIA DI PIAVE (Treviso) - Italy

S.Lucia di Piave (TV) - Italy - September 24, 2010 The Managing Director
Pdolo Zapetti

63



Walmec S.p.A.
Via Trieste, 10

31025 S. Lucia di Piave (TV) - Italy

KONFORMITATSERKLARUNG c E

Die Firma WALMEC S.p.A. Via Trieste 10, 31025 S. LUCIA DI PIAVE (TV)- Italien,
Herstellerunternehmen fir Spritzpistolen und Lackierzubehér der Marke Walcom®,
ERKLART IN EIGENVERANTWORTUNG

Dass diese Ausristungen (TD%pro -TD'pro) Ubereinstimmen mit der: IEC/EN 60335-1:2003

Auf der Grundlage dessen, was vorgesehen ist von den Richtlinien 2006/95/CEE (Niederspannungsrichtlinie) und der:

EN 55022 (1998) + A1 (2000) + A2 (2003); EN 61000-6-3 (2001) + A11 (2004); EN 55014-1 (2000) + A1 (2001) + A2 (2002):
EN 55022 (1998) + A1 (2000) + A2 (2003); EN 61000-6-3 (2001) + A11 (2004); EN 55014-1 (2000) + A1 (2001) + A2 (2002);
EN 61000-3-2 (2000) + A2 (2005); EN 61000-3-3 (1995) + A1 (2001)+ A2 (2005); EN 61000-6-1 (2001);

EN 61000-4-2 (1995) + A1 (1998) + A2 (2001); EN 61000-4-3 (2006); EN 61000-4-4 (2004); EN 61000-4-5 (1995) +A1 (2001);
EN 61000-4-6 (1996) + A1 (2001); EN 61000-4-8 (1993) + A1 (2001); EN 61000-4-11 (2004)

Auf der Grundlage dessen, was vorgesehen ist von den Richtlinien: 2004/108 CEE.

Reparaturdienst : WALMEC S.p.A. - Via Trieste, 10 - 31025 S. LUCIA DI PIAVE (Treviso) - Italien

S.Lucia di Piave (TV) - ltalien - 24. September 2010

DECLARATION DE cONFORMITE (( €

WALMEC S.p.A. Via Trieste 10, 31025 S. LUCIA DI PIAVE (TV) - ltalie,
Fabricant de pistolets pulvérisateurs et d’accessoires pour le vernissage portant la marque Walcom®
DECLARE SOUS SA ENTIERE RESPONSABILITE

que ce matériel (TD%go -TD'pro) est conforme aux normes IEC/EN 60335-1:2003

based on that set forth by Directive 2006/95/CEE (Low Voltage Directive) and:

Comme d’apres ce qui est prévu par les Directives CEE/2006/95 (Directive Basse Tension) et par la:

EN 55022 (1998) + A1 (2000) + A2 (2003); EN 61000-6-3 (2001) + A11 (2004); EN 55014-1 (2000) + A1 (2001) + A2 (2002);
EN 61000-3-2 (2000) + A2 (2005); EN 61000-3-3 (1995) + A1 (2001)+ A2 (2005); EN 61000-6-1 (2001);

EN 61000-4-2 (1995) + A1 (1998) + A2 (2001); EN 61000-4-3 (2006); EN 61000-4-4 (2004); EN 61000-4-5 (1995) +A1 (2001);
EN 61000-4-6 (1996) + A1 (2001); EN 61000-4-8 (1993) + A1 (2001); EN 61000-4-11 (2004)

Comme d’apres ce qui est prévu par les Directives 2004/108 CEE.

Réparateurs: WALMEC S.p.A.- Via Trieste, 10 - 31025 S. LUCIA DI PIAVE (Treviso) - ltalie

S.Lucia di Piave (TV) - Italie - Septembre 2010 L’Admjinistratgur upque
I
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Walmec S.p.A.
Via Trieste, 10

31025 S. Lucia di Piave (TV) - Italy

DECLARACION DE coNFORMIDAD ( €

WALMEC S.p.A. Via Trieste 10, 31025 S. LUCIA DI PIAVE (TV)- Italia,
Empresa fabricante de pistolas de pulverizacién y accesorios de pintura marca Walcom®,
DECLARA BAJO SU PROPIA Y EXCLUSIVA RESPONSABILIDAD

gue dichos equipos (TD%go -TD'pro) responden a la norma IEC/EN 60335-1:2003

de acuerdo con lo previsto por las Directivas 2006/95/CEE (Directiva Baja Tensién) y la:

EN 55022 (1998) + A1 (2000) + A2 (2003); EN 61000-6-3 (2001) + A11 (2004); EN 55014-1 (2000) + A1 (2001) + A2 (2002);
EN 61000-3-2 (2000) + A2 (2005); EN 61000-3-3 (1995) + A1 (2001)+ A2 (2005); EN 61000-6-1 (2001);

EN 61000-4-2 (1995) + A1 (1998) + A2 (2001); EN 61000-4-3 (2006); EN 61000-4-4 (2004); EN 61000-4-5 (1995) +A1 (2001);
EN 61000-4-6 (1996) + A1 (2001); EN 61000-4-8 (1993) + A1 (2001); EN 61000-4-11 (2004)

De acuerdo con lo previsto por las Directivas2004/108 CEE.

Reparacion: WALMEC S.p.A. - Via Trieste, 10 - 31025 S. LUCIA DI PIAVE (Treviso) - ltalia

S.Lucia di Piave (TV) - ltalia - 24 Septiembre de 2010 Administrador Unico
Paplo Zanetti

3ASIBNIEHVE O COOTBETCTBUN CTAHAAPTAM c €

WALMEC S.p.A. Haxoasieecst no agpecy: Bua Tpuecte,10, 31025 C. JIOUUA AN MUABE, (TB),-Utanus
NPOM3BOANTESNb OKPACOUHBIX NMUCTONETOB M aKCECCYapoB As OKpacku nog Mapkoii Walcom®

3AABNAET NOJ CBOLO MNONIHYO OTBETCTBEHHOCTD,

4TO yKa3aHHas npojykums cooTeTcTByeT cTanaapTam: [EC/EN 60335-1:2003

cornacHo [upexTise 2006/95/CEE ([vpekTisa 0 HU3KOM HampsiKeHm), v Takxe:

EN 55022 (1998) + A1 (2000) + A2 (2003); EN 61000-6-3 (2001) + A11 (2004); EN 55014-1 (2000) + A1 (2001) + A2 (2002);
EN 61000-3-2 (2000) + A2 (2005); EN 61000-3-3 (1995) + A1 (2001)+ A2 (2005); EN 61000-6-1 (2001);

EN 61000-4-2 (1995) + A1 (1998) + A2 (2001); EN 61000-4-3 (2006); EN 61000-4-4 (2004); EN 61000-4-5 (1995) +A1 (2001);
EN 61000-4-6 (1996) + A1 (2001); EN 61000-4-8 (1993) + A1 (2001); EN 61000-4-11 (2004)

cornacHo [upektuse: 2004/108 CEE.

Cepauchblit LeHTp: WALMEC S.p.A.-Bua Tpuecte,10, 31025 C. TFOYNA AN NMNABE, (TB),-Utanus AaMuancTpauns

r. Canta-Jlyuns au Mbsse (MpoBuHUMS Tpesu3o), 24 cenTtabps 2010 . Eanubiin ynpasnstoLumia
Paglo Zanet;
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Note
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ITALIANO

| dati non sono impegnativi e possono essere modificati senza preavviso, in relazione alle
evoluzioni dei prodotti.

ENGLISH

Technical data are not binding and may be subject to changes without notice.

DEUTSCH

Die daten sind nicht verbindlich. Sie sind verandbar ohne vorherige benachrichtigung.

FRANCAIS

Les données n'impliquent aucun engagement particulier de notre part et peuvent étre modi-
fiées sans préavis.

ESPANOL

Los datos pueden ser modificados sin preavisos. Las modificas se realizan para actualizar el
producto.

PYCCKUMA

TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKK HOCST CPABOYHbIA XapakTep U MOryT ObiTb M3MeHeHb! 683 NpeaBapUTenbHOo
YBENOMIEHUS.
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